Manual De Instalacion,

Operacion Y Mantenimiento

GMHS

PZM IntelliROL®
(Modulo de zona de

recoleccion)

Numero de pieza del IOM: 1220631
Fecha de revision: agosto 25, 2023

\ = i

i b T =
1 e




MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

GMHS -

TABLE DE CONTENIDOS

1 MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO INTRODUCCION ....eeeeeeemeeeeeeeeeeemeenemseseesamesemeenemsenensane 5
2 POLITICAS DE MHS CONVEYOR.....eeeeeeeeeeesemeesemeesessasessmsasemsasessasesamsesemsssessasessmsasamsasessses sssemssssssasessmsesemsasassasessnenens 6
2.1 MHS CONVEYOR RECOMIENDA ETIQUETAS ADECUADAS PARA LOS TIPOS DE CINTAS TRANSPORTADORAS......cuuuerererernrnsasssasssasasnns 6
2.2 INSTRUCCIONES DE ADVERTENCIA Y SEGURIDAD ..veeeiieeiutereeeeseesassssseeeessesasssssseesssssasssssssssssssassssssssessssesssssssssesssesssnsssssesssnnnn 8
2.3 PAUTAS DE SEGURIDAD DE LOS CONTROLES DE LA TRANSPORTADORA MHS CONVEYOR....cceiiieeecrrnrieeseeeessnnreeeseesesnsnseeesseenas 11
3 RECIBO Y PREPARACION DEL LUGAR.......vueemeescesesesemsesasesesemsmsnsasasessssssasasasssssensasasssassssssnsasssssesensnsasssssssensnsassssssssnsns 13
4 INVENTARIO E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.....eeueeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeemeeseesasessasesamsesessasessasesemseseesasessasesemseseesanessasenecn 14
5 INSTALACION DEL MODULO DE ZONA DE RECOLECCION ....ecueeeeeeeemeeeeeeeseesasesemsesemsasessasesemsssessasesssesemsessesanessmsenens 16
5.1 OPCIONES DE APLICACION DE LA ZONA DE RECOLECCION ITR ....iuuiiieiiiiiiiciiteee e e s e s tass e s s s e s abas s e e e s sesabans e e s s s e ssabnnesesssean 17
5.2 DEFINICION DE LOS TERMINOS ... .uuurteeieesiesissseeeessiessssssssesssasssssssssesssesssssssssesssesssssssssesssesssssssssesssesssssssseesssssssssssssesssesns 19
5.3 SOPORTES Y CONEXIONES .vveveeeeieeiusreeeesssessssssseeesssesssssssseesssesssssssssesssesssssssssesssesssssssssesssesssssssssesssesssssssssesssesassnsssesssesnn 20
5.4 COMPATIBLE CON EL MODULO DE ZONA DE RECOLECCION ITR .. .uuuiieieiiiiieiitieeie e s e s base e e e s s e s bsss e e e s sesabans s e s s sesnnbsnesesssesan 20
5.5 CARRIL DE PROTECCION DE CANAL AJUSTABLE PARA OPCIONES DE CRUZ®CHANNEL.....uvvtieeiieiiirerrieesiesssssseeesseessssssssesssenas 21
5.0 EINTORNO ....tetrieeeeeiecinseeeeeesseessssseeeesesaassssaeeesssaasssssssesssaasssssssesssassssasesesssesssssseeeessesssssnnsseessesansnnseeessesasssnnsnnesnennn 22
5.7 SUPPORTS & CONNECTIONS....uuuuuuuususnsnsnsssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnsssssssssssnsnssnnsssnnnsnnnnnnn 23
5.8 PUNTOS DE REFERENCIA DIMENSIONALES.....uuuuuuuussusssssnsnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssnsssssnsssssnsnsnnssnsnsnnnnnnnnn 24
LIS B 1Ny Y Yo o] N 0] =i 7 1V 25
6 COMO ESTABLECER EL FLUJO DE LA TRANSPORTADORA ...e.eeceeeeeeeeeeeeeeemeeeeeeaseeeasesemeeseesasessmsesemsasessesessmsesamsameenann 26
6.1 FLUJO DE LA TRANSPORTADORA ...uuuuuususussssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnsssnsssssnsssnsnsnssnsssnnnnnnnnnnnn 26
7 DESCRIPCION DE LAS OPERACIONES ....ceeececsecesemeesemsasessasesemsasessasessasesemsasessasessmsesemsasss sasessmssamsasessanessmsasemsanessaes 27
7.1 ELEVADOR NEUMATICO PZM DESCRIPCION DE LAS OPERACIONES ..vveeiiieiiissrrieeeesissssssseesesssesssssssssesssesssssssseesssesssssssssesssesas 27
7.2 ELECTRIC LIFT PZM DESCRIPCION DE LAS OPERACIONES ...ceiieiiutsreieesiesissssseesssssessssssesssssasssssssssesssessssssseesssesssssssssesssesns 33
8 ELEV ACIONES... . ttiteeemeuuuiiriisensnmsssssenssssssssssssessssssssssssssnssessssssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnsssssessssnnnnnssssessnnnn 38
8.1 ORIENTACION DE LOS COMPONENTES. .uuvuttteesiesssursseressiessssssseesssesasssssseesssesssssssseesssssasssssssesssssasssssssessssissssssssesssssessssssseses 38
O DISPOSICIONES DE LA INSTALACION ... e eeeeeeeeteeeesemeeseeeaseseasesemeeseesasessasesemsasensasessasesemeeseesesessmsesemeesemsenesssenecn 39
9.1 TAMANO GENERAL DE PZIM.....cci i tittieieesieeiiieieee e s seeinseseeeesseessssssseeessesassssseseessessssssesesssesasssssseeessesassnnseeessesanssnnseesssesan 39
9.2 TARJETAS DE CONTROLADORES PZIM ....uuuuuuuiuuuinunnnnnnnnnnnnssnnsssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssnnssnsssssnsssnsnsnsnnssnnnnnnnnnnnnn 39
9.3 REQUISITOS DE TIEMPO DE INTERRUPCION DE LA CORREA DE TRANSMISION/ESCLAVA .....uvteeereerireeesseesasensssessasessssessasessssessnes 39
9.4 PUESTA EN MARCHA DEL EQUIPO ....uuvtteeeeeieeisssreeeesssessssssseesssesssssssssesssesssssssssesssesssssssssesssesssssssssssssesasssnsssesssesasssnsssesseesnn 39
0.5 PRECAUCIONES. ... uuuuuusunnnnsnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssnsssssnsssnsssnsssssnssnnsssnssnsnnnnnnnnnnnnnn 40
10 CONEXIONES DE CAMPO DE LA PLATAFORMA DE INGRESO . ........cccitiimemmeeeiiieiieenmmssssssessesnnmssssssesssnnnsmnsssssssssnnnnnns 41
10.1 CABLEADO DE LA PLACA DEL SENSOR DE LA PLATAFORMA DE INGRESO ...evveeeeieresreneeeeesesesssssseesesssessssssessesssesssssssssesssessnnnes 41
11 ELECTRICO Y MECANICO.....cucucueucucucscacacacasssesssesesssssssssssessssesssassssssssessssssssssssssssesssessssssssssssessssessas s s ssssssssssssassses 42
11.1 CARACTERISTICAS Y CONCEPTOS GENERALES .....uuuutteeieisieisssseeiessiessssssseesssasasssssseesssesasssssssesssssasssssssssssssssssssssssesssesssnnes 42
12 VARIACIONES DE ITR PZIM uuiiitiiteeseesuiiisiimesssssssssssissssssssssssssmesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnssssssssssnnnnns 43
13 TARJETAS DE CONTROLADOR CBM-105 Y CB-016....ccuuuiiiiiiremmmnnsssssiimesnmnsssssssimssnssnsssssssmssnssssssssssssssnnnnssssssssnsnnnnns 44
13.1 COMPONENTES ELECTRICOS CB-016 Y CBM-105 ITR ... tututeteeeeeeeeeeeeresesseeeeeseeseeesesesesesesessesassesesesesesesesssessasasanaens 45
13.3 TARJETA DE CONTROLADOR CBIM-=105 ..oviiiiiiiciiiriiiieesieciieeeieessessssssseeessesassssnseesssesasssssessssssassnsssssesssnsssnsssnsesssessnnns 47
13.4 TABLA DE VELOCIDADES CBIM-L05 .....uuutiiiiieieciitrieieesieeiseeeeesssessssssseeessesassssssesssesasssssssesesssasssnssessesssessnssnssesssessnnnns 48
13.5 TARJETA DE CONTROLADOR CB-OLB.....ccciiiiiiiiiiiieeeeeee ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeas 49
13.6 TABLA DE CAMBIO DE VELOCIDAD DE TARJETA DE CONTROLADOR CB-O16........cccciuiiieeeeececinrrieeeeesecinnreeeessseesnseseeesssessnnnns 49

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 2 de 116



MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

GMHS -

13.7 TIRA DE TERMINALES DE DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 1 (ALA IZQUIERDA).c..uveeevesrreeseessarenssseasas 50
13.8 TIRA DE TERMINALES DE DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 2 (ALA DERECHA) «.eevveeeeeerreesieeessseeesneenns 50
13.9 DETALLES DE CABLEADO DE E/S 1799 DE LA PLACA 1 (ALA IZQUIERDA) ...ceteirureeesareeeseneeessaseeesssseesssseeessaseeesssnseesssnnees 51
13.10 DETALLES DE CABLEADO DE E/S 1799 DE LA PLACA 2 (ALA DERECHA)....cttteuttersereeesesneeessaseeesssseessssnesssaseeesssnseessennees 51
13.11 UBICACIONES DE LOS OJOS DE FOTOCELULA «..vteetteeseesaseesaseesaseesaseesaseesaseesaseesaseesaseesasessaseesssessaseesasessaseesassesassesaseesnes 52
14 TARJETA DE CONTROLADOR IB-E ITOH DENKI ... cccccccecmeemeeemmeeeeemmememmemeemmmmmmanna 53
D4 .1 NOTAS GENERALES: «eeteeieeieeuuerieeeeesaaaasteeeeessaaansseseesssaaanssneeesssasassssnseesssasassssnseasssssasssnssessssssasssnsssssesssasssnsssneessanssnnns 53
I Y = 53 107 53
14.3 ENTORNO DE FUNCIONAMIENTO ..ceeteieuuuuereeeeeeeaaanseeeeessaaasnssseeesssasasssnseesssasassssssessssssasssnssessssssasasnsssseesssnsssnsssssesssnssnnnns 54
14.4 REQUISITOS DE ALIMENTACION ...eeeeeeiurieeeaseeeeaseeeaaaseeeaaasseesaasseesaasssessassseessasssessasssessassssessssssesassssessassseessssseesssnssessannnes 54
14.5 RODILLOS ELECTRICOS APLICABLES (RODILLOS MOTORIZADOS) «veeuvteeseesaseesssessaseessseesaseesssessaseesssessassesssessassesssessassessseesan 55
14.6 COMPONENTES ELECTRICOS IB-E DE ITR....eiiiiiieeeiie e ceie e et ee e ettt e e e e e ete e e e ne e e s neeesensee s e sseee s snneesenneeeanseeesnnnes 56
14.7 DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 1 (ALA IZQUIERDA) c..uvessreeeseesreessessaseassessaseasssessasessssessasensssessas 59
14.8 DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 2 (ALA DERECHA) «.eeeveveeeeeeeeeeceseeesesseeesesssesssnsssesssssssessssssessesnnes 59
14,9 CONEXIONES DE HARDWARE . ..ectteeeeeieauusreeeesaeaaanseeseesssaaaanssnseesssasaaassnseesssasassssssessssesasssnssessssssasssnssessesssnsssnsssseesssnssnnnns 60
14.10 SUBRED DE DIRECCION [P ... e eeiee et e e ceeee e ettt e e et e e e et e e e e ae e e e nseeaeasseeeaasseeesesnseeasasseeaesseessasnneesasneesanneessnnnes 63
14.11 INDICADORES DE ESTADOS DEL MODULO ... .ueeeeseeeueeeaseesaseesaseesaseesasessaseesssessaseesasessassesasessaseesssessassesssessaseesssessaseessseesan 65
14.12 INDICADORES DE ESTADO DEL SENSOR Y LAN ...euuiiiiiii ittt ie e s e e ettt ee e s s e s ene e e e s e s e anne e e e e e s seesannseeeeessesssnnnnneaesanssnnnns 66
14.13 INDICADORES DE ESTADO DE E/S REMOTOS (AUXILIARES)...c.uuteereaureessaaueeessaseeesssseessassesessaseeessssseessnssseessassessssnseessnnnees 67
14.14 INDICADORES DE ACTIVIDAD Y FUNCION DEL MOTOR ...uveeeueeeaseesaseessseesaseesasessaseessssesassesssessaseesssessassesssessassesssessaseessseesan 68
15 RESOLUCION DE PROBLEMAS: CONTROLADOR DEL MOTOR IB-E....ecucueeemrereceseeesemssasssesesemssasesesessmssasssssessmsases 69
15.1 COMPORTAMIENTO FISICO...eeeeecuuieeeeiureesaaseeeeaseesaaaseeeaaasseessasseesaasssessassseesaasseesaasssessannseesasssesassssessassssessssseesssssessnnnnes 70
15.2 PROBLEMAS DE SOFTWARE ......uueeeseeseeeseasseeseasseessaaseesasasssessasssessasssessasnseesaasssessasssessasnseeseasseesassnessassneesssseessansnessasnnes 71
15.3 RESTABLECIMIENTO DEL MODULO ...uuutieeesteeeeaseeeeeaseeeeeasseeseasseasaasssessaanseesaassseasasssessasnseessasssesassssessassneessssseesasssessnnnnes 72
16 DIRECTRICES DE SEGURIDAD ELECTRICA .....ueeeeemeceeseeemssasasesesemsssasasesessmsmsasasesesemsasasasesesemsmsasasesessmsasasasesessmssaes 74
17 CONTROLES DE LA TRANSPORTADORA: PAUTAS DE SEGURIDAD............eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeecee e 75
18 REQUISITOS DE SUMINISTRO DE AIRE ... eeeecccccccccmeececcmmeeemeeeeeeessssssssssssssssssssssssssssssseeees 76
I 0 N U7 =1 N 2 .Y TR 76
1.8.2 ALIMENTADOR PRINCIPAL ..utteseuueeesaaseeesaasseeseasseessaassessassseesaasssessassessasnseesaasssessasssessassseesensseesssssnessassneesassneesssnsnessnsnnes 76
1. 8.3 TENDIDO POR AIRE ...uuuteeeeueeeseueeesaaseessaanseesassseeseaaseessaanseessasssesaasssessassseesaasssessasssessassseesassseesasssnessassneesassneesssnsnessannnes 76
18.4 INTERRUPTOR DE BAJA PRESION...cceecutieieeeeeeeiseeeeaaseeeseasseessasseasaassessassseesasseesaanssessassseesasseesassssessassseessssseesasssessannnes 7
1.8.5 REQUISITOS NEUMATICOS ..veeeuuteeeseesaseeeaseesaseesaseesaseesaseesassesaseesasessaseesaseesssessasessassssaseesasessaseessessaseessssssaseesssessaseesssessan 77
19 MANTENIMIENTO PREVENTIVO.......eeeeeeeeeeeeeee e eeeeeceecccccccccceccmeeeeeemmseeesssessssessssssssssssmmmmsmmssmmssmssmmmmsmmmmmmmmmmmmmnnn 78
IR I 1Y/ ] = N =1 3 SR 78
119, 2 DIARIAMENTE .. tteeeeuureeeeaueeeseueeesaasreeaaanseesasseesaaseessasnseesaseeesaassnesaasnneesansseesaasssessasnneesenseeesanssnessasnneesansneessnnsnessnnnes 78
119.3 SEMANALMENTE ..eteuutteseaueeeseueeesaaseeeeaasseeseasseesaasnesaaanseesaasesesaasssessanseesasseesaasnessasnseesensseesasssnessassneesansneesssnsnessnsnnes 78
19,2 SISTEMAS DE AIRE .uvttieeseeeaaunsreeeeeesaaansseeeeassaaasnsseseesssasasnsssseesssasasasssseesssasassssnsessssssasssnssessssssasssnsssseesssasssnsssssesssnssnnnns 78
20 GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS DEL PZM....cuceeeteesssssscsessssssssssssesssssssssssssssssssssassssssssssssassssssssssassssssssssssasaes 80
20.1 GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS, CONTINUACION ... .veeeueeeeseesreeesseesaseesaseesaseesaseesaseesaseesaseessseesassssaseesassesaseesaseesaseesanes 81
21 IDENTIFICACION DE PIEZAS DE REPUESTO ....cuetueeceeeeemssesasesesemssasasesesemsasasasesesemsasasasssesessmssasasesemsmsasasasesessmsses 82
21.1 EXPLICACIONES DEL NIVEL DE PRIORIDAD DE LOS REPUESTOS ...eeeecuueeereuerereanressassseeseasssessssssessasnseessassnesessssessasnseessasssess 82
21.2 JUNTAS TORICAS DE ACCIONAMIENTO Y ESCLAVAS PARA EL MODULO DE LA ZONA DE RECOLECCION ITR ..ceeeevieeeeee e 83
21.3 CABLES DE COMUNICACION .....ueieiuueeeeeiueeeeaasreeeaasseeaeaseeesaaseessasseesasseesaasssessassssessssssesassssessassssesssssessssssessasnnsessnsnsennn 83
214 ARNES DE ALIMENTACION ....uvteeeseesautesaseesaseesaseesaseesaseesaseesaseesseesaseesasessassesseesasessasessaseesseesaseesasessaseesaseesassesassessseesanes 83
21.5 CABLES DE MOTOR UTILIZADOS CON CBM-105, CB-016 O HB-510 ....coeieoier et cseeeeceees e e s e e s s s e ene e 84
21.6 CABLES DEL MOTOR UTILIZADOS CON IB-EO3.... ettt ettt te e et e e s e e s e e e s e e s nnn e e e e e s e s nnnneeeeneanan 84
217 RODILLOS REVESTIDOS ... ceeeeeueteeeausreessseeesaaseeseassseesaaseeesaassnessassseesasseesaasnessassseessssssesaasseessassseessssseesasssnessasnneessasnreren 84

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 3 de 116



MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

MHS =

21.8 TARJETAS DE CONTROLADOR ITR CON TARJETA DE E/S 1799 ittt s 85
21.9 TARJETAS DE CONTROLADOR ITR CON TIRA DE TERMINALES .....ceeeeeeeeeeeueeeseaseeseasneeeseasesessaseessasnssessassnessasssessesnneessnnsenn 86
21.10 ARNES, CAMBIO DE GENERO ...eeeuuteeeeiueeeeeeaseeeeassseeeaasseesaaaseessassseessasssesasssessassssessssssesassssessassssessssssesassssessasnnsessasnsennn 87
221.11 BANDEJA, ERS ITR INFERIOR ...uuttttieeiieeiiueitieeseeeiaaseeeeeeseesasassseeeessesanssneeeessasanssseeeesaasasnssnseeessasaassnnseesssesanssnnsenessnsnn 88
21.12 ALAERS ITR INFERIOR DE BANDEJA (RODILLO FE Y FP).ceiiiiceeiie e ettt e e e et e e s e e evnnr e e e s se e nnnne e e e s s e snnnnneeeeesenan 89
21.13 PIEZAS DE REPUESTO: CONJUNTOS DE 0JOS FOTOELECTRICOS ...uuureeeeurieeeaseeeeessseeseasseesaaseessassseessssssessssssessasnseessasnsenns 90
21.14 PIEZAS DE REPUESTO: CONJUNTO DE 0JO FOTOELECTRICO ZL / CONECTOR eeuuveeeereesreessseessseesssessasessssessasessssessasessssessanes 91
21.15 PIEZAS DE REPUESTO: OJO FOTOELECTRICO ..uveervreerseesaseesaseesasesasseesaseesassesaseesaseesaseesaseesaseesssessaseesasessaseesassesassesaseesanes 92
21.16 PIEZAS DE REPUESTO: CONJUNTO DEL REFLECTOR ...uuttttteesiaeanseseeeeseasassssseeesssesasassnseessassasssnssesessesasssnnsessssssansnssessssasan 93
21.17 ITR ERS (ELEVACION NEUMATICA): COMPONENTES MECANICOS ...uveeiveeesseesseesasessasessssessssessssessasessssessasessssessasessasessanes 94
21.18 ITR ERS (ELEVACION ELECTRICA): COMPONENTES MECANICOS ... uueeeieiuereeeeseeseessseesesseresesssesssasssssssssssesessssessesssesssssesesn 95
21.19 PLATAFORMA DE ALA, ITR ERS: (ELEVACION NEUMATICA) 1..uveerveeessessareesasessssessssessasessasessasessssessasessssessasessssessasessasessanes 96
21.20 PLATAFORMA DE ALA, ITR ERS: (ELEVACION ELECTRICA) vveevtesueeessessareessseesasessasessasessssessasessssessasessssessasessssessaseesssessases 97
21.21 PLATAFORMA DE ALA CON RUEDA DE PATINAJE: (ELEVACION NEUMATICA) ...uuveeeieeeeeeesseeesesseeeseseeessssseesesssesssesssesssssereses 98
21.22 PLATAFORMA DE ALA CON RUEDA DE PATINAJE: (ELEVACION ELECTRICA) .1eecueeiversasesssseesasessssessssessasessssessasessssessasessssessnes 99
21.23 ITR ERS (ELEVACION NEUMATICA): COMPONENTES ELECTRICOS ..uuterireessessasesssessssessssessasessssessasessssessasessssessasessssnssas 100
21.24 ITR ERS (ELEVACION ELECTRICA): COMPONENTES ELECTRICOS ...uuveeeeiueeeeeeseeeeessseessasseesssssesesasssesssssssesssssesssssssessasnnes 101
21.25 TARJETAS DE CONTROLADOR ITR CON IB-EO3 Y EZ24 - (ELEVACION ELECTRICA) wvevevereeesrreessnssasessssessssessssessasensssnesas 103
21.26 PLATAFORMA DE INGRESO ITR CBIM-1L05 ...ttt e s ettt e e s s e e aae e e e s e e s ann e e e e s e e s nnnnneeeeee s nnnnnneeas 105
21.27 PLATAFORMA DE INGRESO IB-E .....eeeiieieieeeiee e ceee s et e e st s s eee e s e e s e e e eenn e e s eane e e e ase e e ennneeseanneesannneeennnnnesennnnes 107
21.28 PLATAFORMA DE EMPUJE Y RODILLOS ITR .. .ueetiiiiieieiiieie e s e ettt et e e s e e e e et e e s s e s nan e e e e s s e s ssnneeeesaesesnnnseeeeeesannnnnnnees 110
21.29 PLATAFORMA DE EMPUJE Y RODILLOS ITR .. .ueeiiiiiiecciiiiiee e s ceectet e e e e s s e neee e e e s se s nsane e e e s s e s nssnneeeesae s snnnseeeeeesannnnnnnees 111
HISTORIAL DE REVISIONES DEL PZM DE INTELLIROL. ... eeeeeeeeeeemeeemeeeme s e 114
TRABAJOS CITADOS......ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseeeseseneeeeeeeeeeeeeeneeneeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeeeeeeeeeeeeeereeeeeemeeenrnn 115
INFORMACION GENERAL DE MHS CONVEYOR........ceeeeereeesesesemsasasssesesemsmsasasesesemsmsasasesesessmssasasesessmsasasasesessmsasasasenn 115
ACERCA DE MHS CONVEYOR .....cceiittitemtmeeememesmeesssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnnnnnn 116

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 4 de 116



MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

GMHS -

1 MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO INTRODUCCION

Propésito del Manual de IOM

A través de este manual, MHS Conveyor
proporciona informacién que sirve como guia
para la instalacién, operacion y mantenimiento de
transportadoras de MHS Conveyor.

Este manual describe las practicas de instalacion
basicas, preparativos de montaje, mantenimiento
preventivo y ayuda con la identificacion de las
piezas de repuesto.

Este manual de servicio esta disefado para el
personal con conocimiento de las practicas de
trabajo de instalacion y seguridad de sistemas de
transportadoras.

No se pueden cubrir todas las aplicaciones y
condiciones; por lo tanto, este manual debe
usarse UNICAMENTE como guia.

No se pueden cubrir todas las aplicaciones y
condiciones; por lo tanto, este manual debe
usarse UNICAMENTE como guia. El propietario/
operador del equipo requiere una capacitacion
adecuada del personal de operacion y
mantenimiento.

En caso de requerir copias adicionales de este
manual o si tiene alguna pregunta en relacion a la
transportadora, péngase en contacto con su
Distribuidor MHS Conveyor Servicios de vida Gtil
MHS Conveyor al 231-798-4547 o visite mhs-
conveyor.com para obtener videos sobre
mantenimiento y mas informacioén de la
aplicacion.

Estructura del manual

Deberia recibir una documentacién por separado
de cada linea de producto de MHS Conveyor
implementada en sus instalaciones. Puede
identificar la respectiva linea de productos en la
parte posterior de la carpeta o en la hoja de la
cubierta del manual de instalacion, operacion y
mantenimiento (IOM).

«IOM Product Name

«IOM PN = Part Number
sRevision Date (MM/DD/YYYY)
#Page Numbers

Advertencia

iPresta atencion a las
instrucciones de seguridad!

e Antes de trabajar en o en las
inmediaciones del sistema, se
recomienda que se familiarice
con las instrucciones de
seguridad incluidas en el
presente documento.

P/N: 1220631
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2 PoLiTicAs DE MHS CONVEYOR

Garantia del equipo de MHS Conveyor Normas ambientales de TGW

MHS Conveyor garantiza que el material y la mano de obra que El equipo de MHS Conveyor esta disenado para

ingresen en el equipo son comercializables y estaran equipados en | jnstalarse en un ambiente de almacenamiento limpio y
consecuencia con las especificaciones establecidas. seco. La exposicion al exceso de humedad, luz solar
MHS Conveyor acepta suministrar al comprador sin cargo cualquier | directa, suciedad en el aire o lluvia puede danar

pieza defectuosa dentro de los 2 afios desde la fecha de envio algunos componentes de la cinta transportadora MHS
siempre que el comprador avise de inmediato a MHS Conveyor por Conveyor de manera permanente. En particular, se
escrito y una evaluacion pruebe que el reclamo de dicho material 0 | sabe que los agentes de endurecimiento atacan y

piezas estaban defectuosos cuando se suministraron. Para los degradan los componentes de uretano de la cinta
componentes de accionamiento especificos de XenoROL® (es decir,

) } . transportadora.
correas Xeno, correas esclavas Xeno, bobinas de impulsion,
estandar y de aceleracion, y espaciadores), esta garantia se Cuando se instale la cinta transportadora en un nuevo
extendera a cinco afos de uso continuo, siempre que las cintas sitio de construccion, aseglirese de que el concreto

transportadoras se hayan aplicado, instalado y se les haya
realizado mantenimiento segln las normas publicadas con MHS
Conveyor. En caso contrario, no hay garantias que amplien las
prestaciones mas alla de las descripciones de esta pagina. Se
excluyen por completo danos resultantes de cualquier tipo.

esté correctamente endurecido antes de colocar la
transportadora sobre este. Ademas, si la cinta
transportadora se almacena cerca de concreto
endurecido, se debe contar con una ventilaciéon
adecuada a fin de alejar los humos de los agentes

La responsabilidad de MHS Conveyor se limitara al costo de curadores de la cinta transportadora

sustitucion de las piezas defectuosas. Los costos de flete e
instalacion relacionados con la pieza en garantia estarén a cargo En caso de no cumplir con estas pautas, se anulara la
del comprador. Cualquier responsabilidad de MHS Conveyor bajo garantia de MHS Conveyor sobre los componentes que

las garantias especificadas anteriormente queda condicionadaala | resulten fallidos por estos problemas ambientales.
instalacion, el manejo, la operacion y el mantenimiento del equipo

en conformidad con las instrucciones escritas suministradas o 08/12/2021
aprobadas por escrito por MHS Conveyor.

Las garantias especificadas anteriormente no cubren, y MHS
Conveyor no otorga extension de garantias, a dafios al equipo por
deterioro o desgaste provocado por quimicos, abrasion, corrosion o
erosion; mal uso, abuso, alteracion, operacion o mantenimiento del
comprador; condiciones anormales de temperatura o suciedad; u
operacion del equipo por encima de las capacidades calificadas o
en algun otro modo incorrecto.

NO HAY GARANTIAS, EXPRESAS O IMPLICITAS, INCLUIDAS ENTRE
OTRAS LAS GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O APTITUD PARA UN
PROPOSITO PARTICULAR, QUE SE EXTIENDA MAS ALLA DE LAS AQUI
ESTABLECIDAS EN ESTA DECLARACION DE GARANTIA.

Rev. 08/12/2021

2.1 MHS CONVEYOR RECOMIENDA ETIQUETAS ADECUADAS PARA LOS TIPOS DE CINTAS TRANSPORTADORAS

A continuacién se muestran algunas muestras de etiquetas adecuadas a los estandares de la cinta
transportadora.

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 6 de 116
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En caso de no seguir las instrucciones y
precauciones de este manual y la etiqueta de
advertencia de la transportadora podria
resultar en lesiones a la persona o danos al
equipo.

Si cinta transportadora de MHS Conveyor esta
equipada con un motor y se puede detener
Gnicamente apagando la energia eléctrica del
motor. Al igual que con todas las maquinas
eléctricas, los componentes relacionados con
la unidad, incluidos engranajes, cadenas, ejes,
juntas universales y dispositivos neumaticos,
pueden ser peligrosos. Hemos instalado o
proporcionado protectores para evitar el
contacto accidental con estas piezas, junto
con etiquetas de advertencia para identificar
los peligros.

Se debe prestar especial atencién a las siguientes
areas de este manual:

Peligro

e Indica una situacion de peligro
inminente que, en caso de no
evitarse, provocara la muerte o
lesiones graves. Esta palabra
de senal debe limitarse a las
situaciones mas extremas.

Advertencia

e Indica una situacion
potencialmente peligrosa que,
en caso de no evitarse, podria
resultar en lesiones menores o
moderadas. También se puede
utilizar para alertar contra
practicas inseguras.

Caution

ACAUTION

e Indica una situacién potencialmente peligrosa
que, en caso de no evitarse, podria resultar en
lesiones menores 0 moderadas. También se
puede utilizar para alertar contra practicas
inseguras.

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 8 de 116
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2.2.1 Instrucciones de aavertencia y seguridad

e Luego de realizar mantenimiento, VUELVA A COLOCAR los protectores de inmediato.

e Mantenga TODAS las etiquetas de advertencia limpias y sin obstrucciones.

e Nunca retire, desfigure ni pinte sobre las etiquetas de ADVERTENCIA o PRECAUCION.
MHS Conveyor sustituira cualquier etiqueta danada sin costo alguno si se pone en
contacto con Servicios de vida Util.

e Es muy importante instruir al personal sobre el uso correcto de la transportadora
incluido la ubicacion y el funcionamiento de todos los controles.

e Se debe poner especial énfasis en los procedimientos de parada de emergencia.

e Esimportante establecer procedimientos de trabajo y dreas de acceso, que no
requieran que haya personas debajo de la transportadora.

e Debe requerirse que el cabello largo esté cubierto con una gorra o redecilla.

e Laropa holgada, el cabello largo y las joyas deben mantenerse apartadas del equipo
movil.

e Mantenga suficiente distancia a cada lado de las unidades transportadoras para
realizar ajustes y mantenimiento seguros de todos los componentes.

e Proporcione pasos o0 puertas a intervalos suficientes cuando sea necesario para
eliminar la tentacién de que el personal se trepe o se coloque debajo de la
transportadora.

e Se debe prohibir caminar o subirse a la transportadora.

e Antes de realizar mantenimiento en la transportadora, aseglrese de que los controles
de arranque estén blogueados y que no los puede encender ninguna persona que no
sea la que realiza el mantenimiento.

e Sihay mas de una persona realizando trabajos en la transportadora, CADA MIEMBRO
DEL EQUIPO DEBE TENER UNA LLAVE DEL BLOQUEO DE LA ALIMENTACION.

e Sedebe eliminar la energia y el aire de todos los dispositivos neumaticos para evitar
accidentes en el dispositivo mientras se realiza mantenimiento general.

e Aseglrese de que todo el personal esté alejado del equipo transportador antes de
volver a arrancar el sistema.

e Antes de volver a arrancar una transportadora que se ha detenido por una
emergencia, se debe realizar una inspeccion de la cinta y del motivo que determind la
detencion. El dispositivo de arranque debe estar bloqueado antes de intentar corregir
el motivo de la detencién.

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 9 de 116
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iLos rodillos del motor pueden calentarse!

Las rutas de trabajo y trafico pueden requerir protecciones / guardias
adicionales si se encuentra cerca de equipos peligrosos

El equipo IntelliROL arranca y se detiene sin previo aviso

° WARNING

. I' : - Equipment starts automatically -
can cause severe injury.

KEEP OFF

CHR930002 - W

Los empleados que entren en contacto con el equipo deben ser advertidos de
los peligros de un arranque inesperado. Las manos se pueden triturar entre
productos o productos y canal

WARNING

Moving equipment
can cause
severe injury

KEEP AWAY

Antes de realizar cualquier trabajo de servicio en el panel de control del motor,
desconecte y bloguee el aire y el servicio de entrada principal. Si solo se
apaga el panel de desconexion, el lado de entrada aln estara caliente.

| & w

Servicing moving or
energized equipment
Can cause severe
injury

LOCK OUT POWER
LY before servicing

P/N: 1220631
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2.3 PAUTAS DE SEGURIDAD DE LOS CONTROLES DE LA TRANSPORTADORA MHS CONVEYOR

MHS Conveyor recomiendan las siguientes pautas basicas de seguridad de control de la transportadora
incluso si el socio comercial comprd o no los controles de la transportadora de MHS Conveyor. Los
elementos mencionados refieren a aplicaciones del equipo de controles. La instalacién real del equipo
siempre debe seguir el Codigo Nacional de Electricidad y otros c6digos locales.

Bocina de advertencia de arranque

De manera ideal, todas las transportadoras deben estar dentro de la vision del pulsador de arranque de
la transportadora. Esto permite que el operador verifique que nadie esté tocando la transportadora o
esté en peligro si la transportadora arrancara.

Si no es posible ver la transportadora completa cuando arranca desde la ubicacion del pulsador de
arranque, se requiere algun dispositivo de advertencia sonora. Puede ser una bocina, un timbre, una
campana o algo Unico de la transportadora para esa ubicacion. Debe ser suficientemente fuerte como
para que se escuche desde cualquier punto del sistema de transporte. Debe sonar aproximadamente
cinco segundos después de presionar el pulsador de arranque, antes del funcionamiento real de la
transportadora. También se debe incluir cualquier equipo auxiliar como elevadores verticales,
plataformas, etc., en el circuito de advertencia.

Las transportadoras que se detienen y arrancan por control automatico también podrian requerir una
advertencia de bocina antes de volver a arrancar. Si no es facil distinguir la diferencia entre un sistema
de transporte de parada completa y una seccion de la transportadora con parada momentanea, por lo
gue se recomienda anadir una bocina de advertencia. Todas las secciones del transportador que se
detienen y arrancan en forma automatica deben marcarse con signos o etiquetas adecuadas.

Botones pulsadores de arranque

Los botones pulsadores de arranque deben ser del tipo de descarga o estar protegido de manera que la
transportadora no se accione de manera inadvertida al posarse sobre él. Se deben proporcionar con una
placa con una leyenda que defina claramente qué transportadoras arrancaran.

Botones pulsadores de parada

Los botones pulsadores de parada deben ser de tipo extendido, de manera tal que cualquier contacto
con este sea suficiente para detener la transportadora. Se deben proporcionar con una placa con una
leyenda que defina claramente qué transportadoras se detendran.

Controles del operador

Los controles adicionales del operador deben disenarse en el sistema siguiendo las mismas pautas que
con los botones de arranque y parada, segln su funcion. Los dispositivos que se repiten en miltiples
estaciones de control, como las paradas de emergencia, deben situarse en la misma ubicacion relativa
en cada estacion (como la esquina derecha inferior).

Paradas de emergencia

Todos los lugares donde un operador debe trabajar directamente en el transportador pueden estar
sujetos a codigos de seguridad locales que requieren paradas electrénicas. Es responsabilidad del
integrador verificar con las autoridades estatales y locales sobre la necesidad y aplicacion de e-stops.

Las paradas de emergencia pueden ser botones pulsadores o interruptores operados por cable. El
pulsador debe ser rojo, con forma de hongo que requiera restablecerse después de haber sido
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presionado. Los interruptores operados por cable deben accionarse al tirar de un cable y deben requerir
que se restablezca el interruptor.

Al accionarse una parada de emergencia se debe desconectar el circuito de arranque, y se debe requerir
el reinicio del sistema utilizando los botones pulsadores de arranque proporcionados.

Una parada de emergencia deberia detener todas las transportadoras del sistema. Los sistemas muy
grandes pueden incluir dividir un sistema en areas de control segun la proximidad del personal, los
peligros de seguridad, los obstaculos en las paredes, etc.

Légica de control

Los dispositivos de légica de control de estado sélido, como los controladores programables, se usan de
manera extensiva para controlar la transportadora. Son muy confiables, pero una falla del hardware o
defecto de software produciria un funcionamiento erratico. Por este motivo, los circuitos de arranque, los
circuitos de bocina de advertencia y las paradas de emergencia generalmente deben configurarse
utilizando la I6gica de relé convencional.

Interruptores de seguridad

Todos los gabinetes y motores de control de la transportadora deben proporcionarse con interruptores
de seguridad (o desconectores). Estos interruptores deben tener disposiciones para candados. Segln se
requiera para el mantenimiento, el equipo debe guardarse bajo llave en posicion apagada.

Dispositivos especiales

Los dispositivos y equipos especiales como elevadores verticales, plataformas, transportadoras de alta
velocidad, etc., tienen un disefio y requerimientos de seguridad Unicos. Se debe observar cada caso para
determinar cuéales son esos requerimientos.

Rev. 04/06/2023
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3 RECIBO Y PREPARACION DEL LUGAR

Informacion general de envio/embalaje

La transportadora IntelliROL se envia en subconjuntos. Estos subconjuntos se empacan para protegerlos
de danos en el envio, cuando se los maneja de manera adecuada.

Una evaluacion inmediatamente después de la descarga mostrara si hubo algin dano durante el envio.
Si hay dano evidente, se deben hacer los reclamos de recuperacion de gastos para reparar el gasto o
sustituir los componentes contra el transportador de inmediato. Mientras se descarga, se debe verificar
la guia de carga u otras listas de empaque proporcionadas para confirmar la recepcion completa de los
articulos enumerados.

/ACAUTION

e TENGA PRECAUCION DURANTE LA EXTRACCION DEL EQUIPO DEL TRANSPORTISTA.
e Retire primero los articulos y las cajas pequefos.

e Tirey levante Gnicamente del patin, no de la estructura, el travesafo o cualquier parte del
equipo.

e Aseglrese de que el bastidor esté libre de otros materiales que puedan estar encima o
contra el lateral del bastidor que se va a retirar.

Preparacion del sitio

Después de recibir la transportadora, muévala hasta el sitio de instalacion o el area seca destinada para
el almacenamiento lo antes posible. Deshagase del material s
de empaque de inmediato antes de que las piezas se
pierdan en él. Las piezas sueltas deben permanecer en las
cajas de envio hasta que las necesite.

Antes de comenzar con el montaje de la transportadora,
verifique cuidadosamente la ruta de instalacion para
asegurarse de que no haya obstrucciones que pudieran
causar interferencias. Verifique el acceso por la ruta
necesario para llevar las secciones de la plataforma y los
componentes lo mas cerca posible del punto en que los va a
necesitar. A menudo es necesario realizar una limpieza
general del area y de la ruta del sistema para mejorar la eficiencia de la instalacion, el acceso y la
precision.
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4 INVENTARIO E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Identificacion de etiquetas

Cada subconjunto se envia completamente montado excepto las piezas sueltas tipicas, que se
encuentran en cajas con los subconjuntos. Separe los subconjuntos de la transportadora por tipos para

los fines de inventario y para facilitar la ubicacion

durante la instalacion.

Se adhiere una etiqueta de identificacion al extremo de la plataforma central de cada Médulo de zona
de recoleccion ITR.

Esta etiqueta contiene:

Numero de articulo
Descripcion

Numero de trabajo
Numero de fabricante
Fecha del fabricante

Tag: P2230 8

Bow 1182196
e BED

sl a'l

q,obmnl

Numero de etiqueta (si se especifica)

Numero de reloj del ensamblador

Etiqueta QR (Respuesta rapida)

o Caddigo de escaneo para el manual de IOM

Escanee el codigo QR para obtener el manual IOM, si no aparece nada; verifique las configuraciones del
escaner para asegurarse de que se ha habilitado la configuracion de la etiqueta QR.

En los soportes, se coloca la etiqueta en el lado inferior del pie. En los dispositivos especiales, se ubica
en una superficie plana cdmoda que no arruine la apariencia del equipo pero que aun asi sea accesible
para verla. Estos nlimeros se pueden verificar con la lista de empaque. Las piezas sueltas se envian en
cajas por separado.

Debe tener todas las secciones y los soportes de la transportadora para una cinta transportadora
particular antes de la instalacién. Es rentable identificar y adquirir las piezas faltantes antes de
necesitarlas para el montaje. Los articulos pequenos como tuercas y pernos se cuentan y se empacan
por tamano y tipo.

P/N: 1220631
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e El supervisor de instalacion debe tener experiencia con la
transportadora y estar calificado en la mecanica del equipo y hacer
cumplir los procedimientos de trabajo de seguridad para la proteccion
del personal, el cliente y la propiedad del cliente.

e Antes de volver a arrancar una transportadora que se ha detenido por
una emergencia, se debe realizar una inspeccidn de la cinta y del motivo
que determiné la detencion. El dispositivo de arranque debe estar
blogueado antes de intentar corregir el motivo de la detencion.
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5 INSTALACION DEL MODULO DE ZONA DE RECOLECCION

Conceptos de la zona de recolecciéon ITR
El médulo de zona de seleccion ITR utiliza un rodillo motorizado para transportar y transferir el producto
mucho mas facil que el transportador de eje de linea.

Esta tecnologia de avance rapido utiliza un rodillo motorizado autdbnomo de 24 voltios CC para alimentar
un segmento o una zona del transportador. Los rodillos adyacentes al rodillo motorizado son de
accionamiento esclavo con los mismos componentes que los MHS Conveyor desarrollados en la década
de 1960.

Funcionamiento

Los rodillos que transportan el producto son de accionamiento esclavo por medio de una serie de
correas pretensadas al rodillo motorizado en cada zona. Los rodillos y las transmisiones mediante
correas de uretano se activan mediante una serie de ojos fotograficos. Las fotocélulas ya estan
colocadas y probadas en fabrica

Caracteristica/Ventajas

¢ Disefio modular flexible/Facil de reconfigurar

¢ Funcionamiento bajo demanda/Menos ruido, desgaste y consumo de energia
e Presién cero sin contacto/Proteccion del producto

¢ Bajo perfil compacto/Uso multinivel

¢ Reversible/Menor coste eléctrico del hardware

¢ Sin mantenimiento programado/Menor coste operativo

e Bajo voltaje/Seguridad y menor coste

¢ Instalacion sencilla/Menor coste

e Arranque y parada suave/Fuerzas G bajas

e Velocidad variable/Versatilidad para adaptarse a cada requisito

e Capacidades de control inteligente/Coste no superior a la necesidad

La transferencia bidireccional de la correa de uretano tiene una velocidad maxima de 30 cajas por
minuto.

ACAUTION

e La correa de uretano, las correas de transferencia solo deben funcionar mientras se
transfiere una carga. (Funcionamiento bajo demanda)
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5.1 OPCIONES DE APLICACION DE LA ZONA DE RECOLECCION ITR

El mdédulo de zona de recoleccion ITR tiene muchos tamafos estandar.

Los modulos especificos de la aplicacion se pueden utilizar para resolver algunos requisitos dentro
de un sistema de la manera mas rentable utilizando la transportadora IntelliROL.

ITR Pick Zone Standard Sizes

BF

SCANNER GAP TRANSFER GAP

MODEL ITEM # (CTR-WINGS) CONTROLS A) (B)
PZM,[TR-16BF-CB-7S-BDI16 GAP 1155289 22-16 TERM. STRIP 6" 3"
PZM,ITR-22BF-CB-7S-BDI16 GAP 1155290 28-22 TERM. STRIP 6" 3"
PZM,ITR-28BF-CB-7S-BDI6 GAP 1155291 34-28 TERM. STRIP 6" 3"
PZM,ITR-16BF-CB-7S-BDI13.5 GAP [1155292 22-16 TERM. STRIP 3-1/2" 172"
PZM,ITR-22BF-CB-7S-BDI13.5 GAP [1155293 28-22 TERM. STRIP 3-1/2" 172"
PZM,ITR-28BF-CB-7S-BDI13.5 GAP [1155294 34-28 TERM. STRIP 3-1/2" 1/2"
PZM,ITR-16BF-ER-7S-BDI16 GAP 1155295 22-16 1799 ER 6" 3"
PZM,ITR-22BF-ER-7S-BDI16 GAP 1155296 28-22 1799 ER 6" 3"
PZM,ITR-28BF-ER-7S-BDI16 GAP 1155297 34-28 1799 ER 6" 3"
PZM,ITR-16BF-ER-7S-BDI 3.5 GAP [1155298 22-16 1799 ER 3-1/2" 1/2"
PZM,[TR-22BF-ER-7S-BDI1 3.5 GAP [1155299 28-22 1799 ER 3-1/2" 172"
PZM,ITR-28BF-ER-7S-BD13.5 GAP [1155300 34-28 1799 ER 3-1/2" 1/2"

Reference Dwg. 135A012
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Flujo de la transportadora
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5.2 DEFINICION DE LOS TERMINOS

Rodillo transportador: el rodillo de la transportadora sobre el que se soporta el objeto que se transporta.
Tiene ranuras circunferenciales cerca de un extremo para permitir que las correas esclavas se muevan
por debajo de la superficie de transporte.

Coeficiente de friccién: expresion numérica de la relacion entre la fuerza de contacto entre dos
superficies y la fuerza de resistencia que tiende a oponerse al movimiento de una con respecto a la otra.

Ancho de la transportadora: la dimension afuera a afuera de los rieles del bastidor. Para la dimension
interior, se utiliza la abreviatura “BF” (entre bastidores).

Travesaino: miembro estructural que se ensambla entre dos canales laterales de una plataforma
transportadora.

Marco: estructura que soporta los componentes de la plataforma de una transportadora que consiste en
rieles de canal formados atornillados junto con travesanos.

Control de indexacién: mantiene la acumulacién sin contacto y la funcionalidad de puertas,
transferencias, curvas, etc. al no permitir la acumulacion en estas areas.

Centros de rodillos: distancia entre las lineas centrales de los rodillos adyacentes.

Ranura de rodillo: la ranura que se fabrica en el rodillo de transporte para proporcionar un asiento para
las correas esclavas debajo de la superficie de transporte.

Liberacién de identificacién: método de liberaciéon de una zona individual que separa el producto
aproximadamente la longjtud de una zona.

Correa esclava: una correa redonda sin fin fabricada con material elastico, normalmente uretano, que
conecta un rodillo motorizado, o rodillos de transporte u otros rodillos de transporte dentro de una zona.

Liberacién de indicacién: liberacion simultanea de varios productos.

Zona: una parte de la transportadora activada por un rodillo motorizado que se puede controlar por
medio de un ojo fotoeléctrico.

Longitud de zona: distancia entre dispositivos de deteccion (normalmente contiene un rodillo
motorizado).
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5.3 SOPORTES Y CONEXIONES
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Para obtener mas informacion sobre Soportes y conexiones, consulte el IOM de Soportes y

conexiones (n.° 1200485) en mhs-conveyor.com

5.4 COMPATIBLE CON EL MODULO DE ZONA DE RECOLECCION ITR

22

]

Eﬂ.
18 3/4
PZH DEP'IHf

SE 30" WIDE
FLOOR SUPFORTS
16—22-16 MODULE

PZM DEPTH
PLUS SUPPORT HEIGHT

PLUS SUPPORT HEIGHT

PZIM DEPTH
PLUS SUPPORT HEIGHT

AL ALl
+ + + +
g | .
nmaé
i
; )
A =1
49 1/2 P2 DEPTH
SE_ 30" WIDE
FLCOR SUPPCORTS
22-38-22 MODULE
L I 1
T T
34 | I 26
| i
HAr
g g “2
)
_ o I = . %
(o by
48 1/2
H
ﬁ SE 30" WIDE
ALl
P

ITRIEPZM SUPPORT

NOTA:

La abrazaderas tipo “C” (no mostradas) utilizan dos abrazaderas tipo “B” superpuestas y

atornilladas para una longitud extendida cuando la altura de la transportadora sea de 48” o mas.
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5.5 CARRIL DE PROTECCION DE CANAL AJUSTABLE PARA OPCIONES DE CRUZ®CHANNEL
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5.6 ENTORNO

Precautions
ULTRAVIOLET RAYS of sunlight will weaken polyurethane slave belts.

OILY OR WET CONDITIONS impair frictional drive characteristics between polyurethane slave belts and
roller grooves.

CORROSIVE SUBSTANCES, such as concrete curing agents will adversely affect various components,
voiding the warranty.

Temperature range (ambient):
+35° to +100°F. For applications that exceed this temperature range, please consult Applications
Engineering.

Grounding:
Equipment should be properly grounded before operation

Cleaning O-Rings
Manufacturer suggested for cleaning O-rings is to use a cloth with a de-natured alcohol when cleaning
the O-ring. This cleaning product would also work for cleaning the rollers.

Note:
Do NOT immerse the O-rings or any component in a container of this cleaning product.
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5.7 SUPPORTS & CONNECTIONS

Roll Formed (RF) supports replace all existing MHS Conveyor floor supports.

For details on Supports & Connections, see Support & Connections (IOM# 1200485) at: mhs-
conveyor.com
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5.8 PUNTOS DE REFERENCIA DIMENSIONALES

La ruta de cada transportadora del sistema se determina estableciendo un punto de referencia en cada
extremo. Se establece la linea central de la transportadora y se divide |a linea de tiza entre estos puntos.

Las transportadoras se deben instalar con la linea central de la plataforma unida a la linea central de la
ruta de la transportadora dentro de 1/8” del centro real. Ubique y marque el centro del travesano en
cada extremo de la transportadora. Use una plomada u otros medios adecuados para asegurar la
precision de la linea de tiza.

Realice siempre una revisiéon minuciosa de las obstrucciones como columnas del edificio, bocas de
acceso, etc. Puede ser necesario volver a orientar la transportadora para evitar obstrucciones. En este
caso, seria necesario comenzar la instalacion en este punto, utilizando la obstruccién como punto de
referencia (Datum), e instalar las secciones en la direccion requerida.

Se debe verificar que todas las secciones de la transportadora cuadren antes de la instalacion, ya que
durante el envio y el manejo se pueden haber producido "sacudidas" o se pueden haber salido de
encuadre.
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5.9 INSTALACION DE PZM

El médulo de zona de recoleccion ITR puede instalarse utilizando cualquiera de las disposiciones de
soporte descritas en Disposiciones de soporte en este manual. Cuando cada plataforma se instale en el
sistema, nivele la transportadora de lado a lado utilizando un nivel de burbuja en el rodillo en cada
soporte.

La ubicacién de la burbuja debe estar dentro de las lineas indicadoras de nivel del nivel. La linea central
de la transportadora no debe arquearse hacia la derecha ni hacia la izquierda mas de 1/8" en cualquier
direccion desde una linea central trazada entre los centros de los conjuntos finales de la transportadora.

Una forma sencilla de comprobar esto es atar una cuerda de nailon alrededor del centro del rodillo final,
tensarla y atarla al centro del rodillo en el extremo opuesto. Coloque un separador de madera debajo de
la cuerda en cada extremo para que no descanse sobre los rodillos. Con la cuerda tensa centrada en
cada extremo y suspendida por encima de los rodillos, compruebe el centro de los rodillos en cada
soporte con relacion a la cuerda y ajlstela en consecuencia. (Tenga en cuenta que esto debe hacerse
después de nivelar de lado a lado la transportadora en cada soporte).

Todos los bastidores de la plataforma deben comprobarse para verificar su escuadra. Para comprobarlo,
mida diagonalmente de esquina a esquina. Mida las esquinas opuestas de la misma manera. Si la
plataforma esta en escuadra, las dos medidas seran las mismas dentro de 1/16".

T o 9 @ o o T o CEE] CEE) o CEE] @ a o o

e,
~ B

oo o @ @ o D o o o @ o o o a g 9 o o o

IF A" EQUALS "B” THEN
FRAME 1S SQUARE.

5 B a a a o 8 o o o a o o o o o o

IF "A" DOES NOT EQUAL "B" THEN
FRAME 15 NOT SQUARE, XR4002A

NOTA:

Los bastidores de la transportadora deben instalarse siempre en linea recta de extremo a extremo.
Después de haber instalado varias secciones en la linea de tiza y de haberlas nivelado, compruebe la
alineacion de cada conjunto de la transportadora.

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 25 de 116



MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

GMHS -

6 COMO ESTABLECER EL FLUJO DE LA TRANSPORTADORA

Los rodillos centrales del soporte de la plataforma del médulo de zona de recoleccion ITR funcionan en
una direccion mientras que las plataformas de ala pueden ser bidireccionales. El médulo de zona de
recoleccion ITR tiene una etiqueta en el extremo de carga de la plataforma central del médulo. Esta
etiqueta indica la direccién de flujo.

Plataforma
central

6.1 FLUJO DE LA TRANSPORTADORA
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7 DESCRIPCION DE LAS OPERACIONES

7.1 ELEVADOR NEUMATICO PZM DESCRIPCION DE LAS OPERACIONES

Cuando se inicia el sistema por primera vez, deben existir las siguientes condiciones:

e Funcionamiento del transportador de induccién aguas arriba (OOOM y O08M)

e Transportador de compuerta aguas abajo en funcionamiento (O01M)

e Rodillos de transferencia de médulo de zona de seleccion en funcionamiento (002M)

e Transferencia del médulo de zona de seleccion en posicion descendente (I15PX, 004SO0L)
e Todas las camas de ala en posicion descendente (005SOL, 013SOL)

e Todos los demas transportadores de médulos de zona de seleccidon que no se ejecutan (OO3MF,
O06MF, O07M, OO9MR, O10MR, 011M, O14MF, O15MR, 016My O17M)

A medida que el producto aparece en el transportador de induccion, se creara un espacio entre cada
paquete. Esto facilita el escaneo de cédigos de barras y la deteccidon de productos individuales antes de
ingresar a la transferencia. A medida que los paquetes separados viajan a lo largo del transportador de
induccion, el escaner de codigo de barras suministrado por el cliente puede leer el codigo de barras en
cada paquete. Esta informacion se utiliza para determinar qué hacer con cada paquete en el punto de
decision del médulo de zona de seleccion. Especificamente, las decisiones necesarias en el modulo de
zona de seleccion son las siguientes:

e Sise debe o0 no desviar el paquete
e Sijla transferencia es bidireccional, en qué direccion desviar el paquete
e Sijellecho del ala es bidireccional, en qué direccion enviar el paquete

A medida que IOOPE detecta un paquete aguas arriba de la transferencia, OO0M y O08M continuaran
ejecutando el transportador de induccion si la transferencia es clara y hacia abajo (como lo detecta
I15PX, si se incluye). De lo contrario, OO0OM y O08M detendran el transportador de induccion hasta que
la transferencia esté lista para aceptar otro paquete.

Una vez que el paquete ha entrado completamente en la transferencia, seglin lo detectado por I01PE, si
el paquete se va a desviar y el lecho del ala esta despejado, ocurriran hasta cuatro cosas de la siguiente
manera:

1. OO3MF ejecutara las correas de transferencia

2. 004SO0L elevara la transferencia

3. 0O05SOL u 013SOL elevaran el lecho del ala

4. Silatransferencia es bidireccional, OO9MR establecera la direccion de desvio de la transferencia
(OFF=forward, ON=reverse)

Una vez que el paquete esta presente en el lecho del ala, segln lo detectado por IOGPE o 112PE,
ocurriran hasta tres cosas de la siguiente manera:

1. OOG6MF u O14MF ejecutaran el lecho del ala de destino

2. 007M, 011M, O16M u O17M ejecutaran la cama de empuje de destino

3. Siellecho del ala es bidireccional, 010MR u 015MR establecera la direccion del lecho del ala
(OFF = adelante, ON = retroceso)
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Una vez mas, estas decisiones se basan en los datos asociados con el codigo de barras en el paquete.
Una vez que el borde posterior del paquete entra en el lecho del ala, segln lo detectado por IO5PE o
I11PE, OO3MF detendra las correas de transferencia, 004SOL bajara la transferencia y 005SOL u
013SOL bajara la cama del ala. Una vez que el paquete esta presente en la cama de empuje, segln lo
detectado por I0O7PE, 110PE, 113PE o 114PE, OO6MF u O14MF detendran la cama del ala. Una vez que el
borde posterior del paquete despeja la cama de empuje, segun lo detectado por I07PE, I10PE, I13PE o
[14PE, O0O7M, 011M, 016M u 017M detendra la cama de empuje. Si se supone que el paguete no
debe ser desviado, entonces la transferencia permanecera inactiva y el paquete viajara directamente a
través del moédulo de zona de seleccion.

Si el paquete no se esta desviando, el siguiente paquete no tiene que esperar a que la transferencia sea
clara antes de ser liberado por el transportador de induccién. Después de un breve retraso, el siguiente
paquete puede ser inducido a la transferencia. La cantidad de este retraso debe ser lo suficientemente
larga como para permitir que el borde final del primer paquete salga de la transferencia, segin lo
detectado por I02PE, antes de que el borde final del segundo paquete ingrese completamente a la
transferencia, segln lo detectado por I0O1PE. Si el paquete se esta desviando, el siguiente paquete debe
esperar hasta que el borde final del paquete actual entre en el lecho del ala, segun lo detectado por
IO5PE o I11PE. Una vez que esto ocurre, y la transferencia esta inactiva, la transferencia se considera
claray lista para el siguiente paquete.

Los motores transportadores de compuerta estan controlados por O01M. El estado de la puerta es
monitoreado por I0O3LS. Si se abre la compuerta, se interrumpira la sefal de funcionamiento a los
motores transportadores de la compuerta, deteniendo los rodillos. No apague O01M. Ademas de
ejecutar los rodillos transportadores de compuerta, la senal también se pasa a través de los contactos
del interruptor de limite I03LS y luego a la entrada. Ademas, si la puerta se abre cuando un paquete
esta en la transferencia, se puede permitir que continle si se esta desviando. De lo contrario, no debe
enviarse directamente a través de la transferencia. Si un paquete se detiene en la transferencia debido
a que se abre la puerta, el transportador de induccién no debe liberar producto adicional a la
transferencia. Esto solo deberia ser un problema si el paquete en la transferencia estaba pasando
directamente, ya que normalmente un temporizador permitiria que otro paquete se liberara a la
transferencia sin que la transferencia fuera clara.

Ademas de la funcionalidad descrita anteriormente, la senal de ejecucion 001M también se utiliza para
alimentar el fotoeye I04PE. La senal de funcionamiento O01M no debe apagarse cuando el
transportador aguas abajo esta lleno. El estado del producto en el transportador aguas abajo es
monitoreado por I0O4PE. Si el transportador aguas abajo esta lleno, se puede permitir que un paquete en
la transferencia continle si se esta desviando. De lo contrario, no debe enviarse directamente a través
de la transferencia. Si un paquete se detiene en la transferencia debido a que el transportador aguas
abajo esta lleno, el transportador de induccién no debe liberar producto adicional a la transferencia.
Esto solo deberia ser un problema si el paquete en la transferencia estaba pasando directamente, ya
gue normalmente un temporizador permitiria que otro paquete se liberara a la transferencia sin que la
transferencia fuera clara.

Si se desea, se puede detener todo el médulo de la zona de recogida, incluido el transportador de
induccion, los rodillos de transferencia y el transportador de compuerta, debido a la inactividad. Si el
mddulo de zona de seleccion no detecta ninglin producto durante un periodo de tiempo, el sistema se
puede detener. Cuando el producto comienza a entrar en el transportador de induccion, segin lo
detectado por IO8PE, el sistema se puede reiniciar y funcionar como se describié anteriormente.
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Como se describid anteriormente en este documento, el transportador de induccion crea un espacio
entre los paquetes a medida que viajan hacia el escaner de codigo de barras y la transferencia. Esta
brecha se produce debido a la diferencia de velocidad entre las dos primeras zonas y las dos segundas
zonas del transportador de induccion. Si el escaner de codigo de barras es un escaner superior, es
posible que el transportador de induccién deba crear un espacio mas grande entre los paquetes antes
de que lleguen al escaner. Esto se puede lograr dividiendo la senal de funcionamiento entre la tercera 'y
cuarta zonas del transportador de induccion. Las tres primeras zonas comparten una senal de
funcionamiento (OO8M) para que comiencen y se detengan juntas. La cuarta zona tiene su propia senal
de funcionamiento (OOOM) para que pueda continuar funcionando mientras se detienen las tres
primeras zonas. Esto debe hacerse durante un periodo de tiempo lo suficientemente largo como para
crear la brecha minima deseada entre cada paquete. Un fotoeye (I09PE) se coloca en la tercera zona
para monitorear el espacio entre paquetes. Este fotoeye se utiliza para determinar si las tres primeras
zonas deben detenerse para crear el espacio minimo deseado.
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7.1.1 Plataformas de empuje a la izquierda y a la derecha de la plataforma de ala 1234

(1799)
1799 Inputs (Terminal P4)
Device Tag Pin# Description Wired At:
I00PE 1 Product Present Upstream of Transfer Field
I01PE 2 Product Present Entering Transfer Bench
I02PE 3 Product Present Exiting Transfer Straight Bench
N/A 4 oV Bench
I03LS 5 Downstream Gate Closed Field
I04PE 6 Downstream Conveyor Full Field
I05PE 7 Product Present Entering Wing Bed 1 (LH) Bench
I06PE 8 Product Present On Wing Bed 1 (LH) Bench
N/A 9 oV Bench
I07PE 10 Product Present On Push Bed 1 (LH Upstream) Field
I08PE 11 Product Present Entering Induct Field
I09PE 12 Product Present At Gap Monitor Field
110PE 1 Product Present On Push Bed 2 (LH Downstream) Field
111PE 2 Product Present Entering Wing Bed 2 (RH) Bench
112PE 3 Product Present On Wing Bed 2 (RH) Bench
N/A 4 oV Bench
113PE 5 Product Present On Push Bed 3 (RH Upstream) Field
114PE 6 Product Present On Push Bed 4 (RH Downstream) |Field
115PX 7 Transfer Lowered (Optional) Bench
116PE 8 Product Present On Transfer (Optional) Bench
N/A 9 oV Bench
n7 10 Spare
118 11 Spare
119 12 Spare
1799 Outputs (Terminal P3)

Device Tag Pin# Description Wired At:
O00M 1 Run Upstream Induct Stage 2 Field
O01M 2 Run Downstream Field
002M 3 Run Transfer Rollers Bench
N/A 4 oV N/C
O03MF 5 Run Transfer Belts Bench
004SOL 6 Raise Transfer Bench
005SOL 7 Raise Wing Bed 1 (LH) Bench
O06MF 8 Run Wing Bed 1 (LH) Bench
N/A 9 24V N/C
O07M 10  iRunPushBed 1 (LH Upstream) Field
O08M 11 Run Upstream Induct Stage 1 Field
O09MR 12 Reverse Direction Transfer Belts Bench
O10MR 1 Reverse Direction Wing Bed 1 (LH) Bench
O11M 2 Run Push Bed 2 (LH Downstream) Field
012 3 Spare
N/A 4 oV N/C
013SOL 5 Raise Wing Bed 2 (RH) Bench
O14MF 6 Run Wing Bed 2 (RH) Bench
O15MR 7 Reverse Direction Wing Bed 2 (RH) Bench
0O16M 8 Run Push Bed 3 (RH Upstream) Field
N/A 9 24V N/C
O17M 10 Run Push Bed 4 (RH Downstream) Field
018 11 Spare
019 12 Spare

3/6/2014
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@ M H S CONVEYOR
7.2 ELECTRIC LIFT PZM DESCRIPCION DE LAS OPERACIONES

Cuando se inicia el sistema por primera vez, deben existir las siguientes condiciones:
e Funcionamiento del transportador de induccion aguas arriba (O0O0M y O08M)
e Transportador de compuerta aguas abajo en funcionamiento (O01M)
¢ Rodillos de transferencia de médulo de zona de seleccién en funcionamiento (O02M)
e Transferencia del médulo de zona de seleccién en posicion descendente (117PX)
e Todas las camas alares en posicion descendente (I118PX e 120PX)

e Todos los demas transportadores de mddulos de zona de seleccién que no se ejecutan
(O03M, O06M, O07M, O11M, O14M, O16M y O17M)

A medida que el producto aparece en el transportador de induccion, se creara un espacio entre cada
paquete. Esto facilita el escaneo de codigos de barras y la deteccion de productos individuales antes de
ingresar a la transferencia. A medida que los paquetes separados viajan a lo largo del transportador de
induccion, el escaner de codigo de barras suministrado por el cliente puede leer el codigo de barras en
cada paquete. Esta informacion se utiliza para determinar qué hacer con cada paquete en el punto de
decision del moédulo de zona de seleccion. Especificamente, las decisiones necesarias en el modulo de
zona de seleccion son las siguientes:

1. Sise debe o no desviar el paquete
2. Sila transferencia es bidireccional, en qué direccion desviar el paquete
3. Si el lecho del ala es bidireccional, en qué direccion enviar el paquete

A medida que IOOPE detecta un paquete aguas arriba de la transferencia, OO0M y O08M continuaran
ejecutando el transportador de induccién si la transferencia es clara y descendente (como lo detectd
117PX). De lo contrario, OOOM y O08M detendran el transportador de induccién hasta que la
transferencia esté lista para aceptar otro paquete.

Una vez que el paquete ha entrado completamente en la transferencia, segln lo detectado por IO1PE, si
el paquete se va a desviar y el lecho del ala esta despejado, ocurriran las siguientes tres cosas:

1. OO03M ejecutara las correas de transferencia

2. O04M elevara la transferencia, 116PX cuando se detecte detendra la transferencia en la
posicion elevada

3. O05M u O13M elevara la cama del ala, [19PX o 121PX cuando se detecte detendra la cama
del ala en la posicion elevada

Una vez que el paquete esta presente en el lecho del ala, seglin lo detectado por I0O6PE o 112PE,
ocurriran las siguientes dos cosas:

1. O06M u O14M ejecutaran los rodillos de la cama del ala de destino
2. O07M, O11M, O16M u O17M ejecutaran la cama de empuje de destino

Una vez mas, estas decisiones se basan en los datos asociados con el codigo de barras en el paquete.
Una vez que el borde posterior del paquete entra en el lecho del ala, segin lo detectado por IO5PE o
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I11PE, OO3MF detendra las correas de transferencia, 004M bajara la transferencia y 005M u 013M
bajara la cama del ala. Una vez que el paquete esta presente en la cama de empuje, segln lo detectado
por I07PE, 110PE, 113PE o 114PE, 006M u 014M detendra la cama del ala. Una vez que el borde
posterior del paquete despeja la cama de empuje, segln lo detectado por I07PE, I10PE, I13PE o 114PE,
007M, 011M, 016M u 017M detendra la cama de empuje. Si se supone que el paquete no debe ser
desviado, entonces la transferencia permanecera inactiva y el paquete viajara directamente a través del
méddulo de zona de seleccion.

Si el paquete no se esta desviando, el siguiente paquete no tiene que esperar a que la transferencia sea
clara antes de ser liberado por el transportador de induccion. Después de un breve retraso, el siguiente
paquete puede ser inducido a la transferencia. La cantidad de este retraso debe ser lo suficientemente
larga como para permitir que el borde final del primer paquete salga de la transferencia, segln lo
detectado por I02PE, antes de que el borde final del segundo paquete ingrese completamente a la
transferencia, seglin lo detectado por I01PE. Si el paquete se esta desviando, el siguiente paquete debe
esperar hasta que el borde final del paquete actual entre en el lecho del ala, segln lo detectado por
IO5PE o I11PE. Una vez que esto ocurre, y la transferencia esta inactiva, la transferencia se considera
claray lista para el siguiente paquete.

Los motores transportadores de compuerta estan controlados por O01M. El estado de la puerta es
monitoreado por IO3LS. Sise abre la compuerta, se interrumpira la senal de funcionamiento a los
motores transportadores de la compuerta, deteniendo los rodillos. No apague O01M. Ademas de
ejecutar los rodillos transportadores de compuerta, la senal también se pasa a través de los contactos
del interruptor de limite IO3LS y luego a la entrada. Ademas, si la puerta se abre cuando un paquete
esta en la transferencia, se puede permitir que continle si se esta desviando. De lo contrario, no debe
enviarse directamente a través de la transferencia. Si un paquete se detiene en la transferencia debido
a que se abre la puerta, el transportador de induccién no debe liberar producto adicional a la
transferencia. Esto solo deberia ser un problema si el paquete en la transferencia estaba pasando
directamente, ya que normalmente un temporizador permitiria que otro paquete se liberara a la
transferencia sin que la transferencia fuera clara.

Ademas de la funcionalidad descrita anteriormente, la sefal de ejecuciéon 001M también se utiliza para
alimentar el fotoeye I04PE. La senal de funcionamiento O01M no debe apagarse cuando el
transportador aguas abajo esta lleno. El estado del producto en el transportador aguas abajo es
monitoreado por I04PE. Si el transportador aguas abajo esta lleno, se puede permitir que un paquete en
la transferencia continle si se esta desviando. De lo contrario, no debe enviarse directamente a través
de la transferencia. Si un paquete se detiene en la transferencia debido a que el transportador aguas
abajo esta lleno, el transportador de induccién no debe liberar producto adicional a la transferencia.
Esto solo deberia ser un problema si el paquete en la transferencia estaba pasando directamente, ya
gue normalmente un temporizador permitiria que otro paquete se liberara a la transferencia sin que la
transferencia fuera clara.

Si se desea, se puede detener todo el médulo de la zona de recogida, incluido el transportador de
induccion, los rodillos de transferencia y el transportador de compuerta, debido a la inactividad. Si el
modulo de zona de seleccién no detecta ninglin producto durante un periodo de tiempo, el sistema se
puede detener. Cuando el producto comienza a entrar en el transportador de induccion, segln lo
detectado por IO8PE, el sistema se puede reiniciar y funcionar como se describié anteriormente.

Como se describi6é anteriormente en este documento, el transportador de inducciéon crea un espacio
entre los paquetes a medida que viajan hacia el escaner de cédigo de barras y la transferencia. Esta
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brecha se produce debido a la diferencia de velocidad entre las dos primeras zonas y las dos segundas
zonas del transportador de induccion. Si el escaner de codigo de barras es un escaner superior, es
posible que el transportador de induccion deba crear un espacio mas grande entre los paquetes antes
de que lleguen al escaner. Esto se puede lograr dividiendo la sehal de funcionamiento entre la tercera 'y
cuarta zonas del transportador de induccién. Las tres primeras zonas comparten una senal de
funcionamiento (OO8M) para que comiencen y se detengan juntas. La cuarta zona tiene su propia senal
de funcionamiento (OOOM) para que pueda continuar funcionando mientras se detienen las tres
primeras zonas. Esto debe hacerse durante un periodo de tiempo lo suficientemente largo como para
crear la brecha minima deseada entre cada paquete. Un fotoeye (I0O9PE) se coloca en la tercera zona
para monitorear el espacio entre paquetes. Este fotoeye se utiliza para determinar si las tres primeras
zonas deben detenerse para crear el espacio minimo deseado.
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7.2.1 Plataformas de empuje a la izquierda y a la derecha de la plataforma de ala 1234 (IB-

£)
IBE-03 Inputs - Electric Lifts

Device Tag| Card #|Terminal # Description Wired At:
I00PE 4 IN 3 Product Present Upstream of Transfer Field
101PE 3 SEN B |[Product Present Entering Transfer Bench
102PE 4 SEN B |Product Present Exiting Transfer Straight Bench
103LS 5 ALMB [Downstream Gate Closed Field
104PE 5 SEN B |Downstream Conveyor Full Field
I05PE 3 SEN A |Product Present Entering Wing Bed 1 (LH) Bench
I06PE 5 SEN A |Product Present On Wing Bed 1 (LH) Bench
107PE 5 IN 3 Product Present On Push Bed 1 (LH Upstream) |Field
108PE 3 IN 1 Product Present Entering Induct Field
I09PE 3 IN 2 Product Present At Gap Monitor Field
1M10PE 3 IN 3 Product Present On Push Bed 2 (LH Downstreai Field
1M1PE 4 SEN A |Product Present Entering Wing Bed 2 (RH) Bench
112PE 6 SEN A |Product Present On Wing Bed 2 (RH) Bench
1M13PE 6 ALMB |Product Present On Push Bed 3 (RH Upstream)|Field
114PE 6 SEN B [Product Present On Push Bed 4 (RH Downstrea Field
115PE 3 ALMB |[Product Present On Transfer (Optional) Bench
1M16PX 5 IN 1 Transfer Raised Bench
M7PX 5 IN 2 Transfer Lowered Bench
118PX 4 IN 1 Wing Bed 1 (LH) Lowered Bench
119PX 4 IN 2 Wing Bed 1 (LH) Raised Bench
120PX 6 IN 1 Wing Bed 2 (RH) Lowered Bench
121PX 6 IN 2 Wing Bed 2 (RH) Raised Bench

3 ALMA |OPEN

4 ALMA [OPEN

4 ALMB |OPEN

5 ALMA OPEN

6 IN3 OPEN

6 ALMA |OPEN

IBE-03 Outputs

Device Tag| Card #|Terminal # Description Wired At:
O00M 3 OUT 2 |Run Upstream Induct Stage 2 Field
O01M 3 OUT 3 |Run Downstream Field
002M 4 MTR A {Run Transfer Rollers Bench
O03M 3 MTR A&B|Run Transfer Belts Bench
004M 6 OUT 2 |Raise/Lower Transfer Bench
O05M 5 OUT 1 |Raise/Lower Wing Bed 1 (LH) Bench
O06M 5 MTR A |Run Wing Bed 1 (LH) Bench
O07M 3 OUT 4 |Run Push Bed 1 (LH Upstream) Field
O08M 3 OUT 5 [Run Upstream Induct Stage 1 Field
O11M 5 OUT 2 [Run Push Bed 2 (LH Downstream) Field
O13M 6 OUT 1 [Raise/Lower Wing Bed 2 (RH) Bench
014M 6 MTR A {Run Wing Bed 2 (RH) Bench
O16M 6 OUT 3 |Run Push Bed 3 (RH Upstream) Field
O17M 6 OUT 4 |Run Push Bed 4 (RH Downstream) Field

3 OUT 1 |OPEN (TERMINAL STRIP 11)

4 OUT 1 |OPEN

4 OUT 2 |OPEN

4 OUT 3 |OPEN

4 OUT 4 |OPEN

4 OUT 5 |OPEN

4 MTR B |OPEN

5 OUT 3 |OPEN

5 OUT 4 |OPEN

5 OUT 5 |OPEN

5 MTR B |OPEN

6 OUT 5 |OPEN

6 MTR B |OPEN

09/25/2017
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7.2.2 Cableado de campo de disposicion ITR PZM, Tarjetas IB-EO3/EZ-Qube bidireccionales
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8 ELEVACIONES

Todas las transportadoras deben instalarse en conformidad con las elevaciones que se muestran en los
diagramas. Ademas, todas las transportadoras deben estar niveladas con el ancho y largo de la
estructura (si es horizontal). La nivelacion de las estructuras se realiza mejor utilizando un nivel laser
giratorio o un nivel de albanileria.

Luego de establecer la primera elevacion a un punto critico, la elevacion de los demas puntos debera
ser relativa al primer punto. La practica normal es dimensionar la disposicion y medir las elevaciones
desde el piso en cada punto de soporte.

A medida que el sistema de transporte avanza con otro piso o en otro edificio o habitacién, se medira
una nueva elevacion desde el piso hasta ese punto. La nueva elevacién luego se convertira en
referencia de las elevaciones subsiguientes.

Cuando se instala un sistema aéreo, se mide la primera elevacion desde el suelo y se convierte en el
punto de elevacion de referencia hasta que se muestre un cambio de elevacién en la disposicion.
También se mide cualquier nueva elevacion desde el suelo y se convierte en el nuevo punto de
referencia. El proceso se repite cada vez que hay un cambio de elevacion.

/ACAUTION

e Consulte con el arquitecto del edificio o con un ingeniero estructural sobre la carga del techo
o las limitaciones estructurales del edificio so alguna seccion de la transportadora debe
colgar del techo.

8.1 ORIENTACION DE LOS COMPONENTES

El uso del diagrama de disposicion del sistema de )

B . Ejemplo: El producto en la
transporte y los numeros de las etiquetas de alimentacién debe estar en este
identificacién de cada componente, posicionan y extremo
orientan la seccion de la transportadora. Debe saber:

o Ladireccion del flujo del producto

e La altura de elevacion

o Las plataformas de los extremos de
carga y descarga

iIMPORTANTE! No altere el equipo sin consultarlo con

el representante del usuario y con MHS Conveyor.

Las modificaciones no autorizadas del equipo

pueden interrumpir sus funciones, crear una

condicion de peligro, afectar su vida Gtil y anular la garantia.
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9 DISPOSICIONES DE LA INSTALACION

9.1 TAMANO GENERAL DE PZM

El moédulo de la zona de recoleccion ITR tiene 3 tamanos estandar, siendo la plataforma central 22BF,
28BF y 34BF. Los tamanos estandar de las plataformas de ala son 16BF, 22BF y 28BF. Puede haber
tamanos especiales disponibles.

9.2 TARJETAS DE CONTROLADORES PZM

Las tarjetas de controladores estan montadas en una placa que esta fijada al canal de cada plataforma
de ala. Todas las tarjetas de controladores estan precableadas y probadas antes del envio.

TaEEE

M
03 ik

(T

i~

9.3 REQUISITOS DE TIEMPO DE INTERRUPCION DE LA CORREA DE TRANSMISION/ESCLAVA

Las correas de transmisién redondas de rodillo a rodillo se instalan bajo tension con una tension inicial
predeterminada. Después de un tiempo de condiciones estaticas y de funcionamiento, hay una caida de
la tension inicial en la correa.

9.4 PUESTA EN MARCHA DEL EQUIPO

La puesta en marcha del equipo se puede definir mejor como los ajustes finales y la prueba de equipo
instalado requerida para su correcta operacion. La necesidad de la puesta en marcha es inherente, ya
que los componentes individuales del equipo se llevan al lugar de la instalaciéon para operar como un
sistema.

La puesta en marcha mecanica y eléctrica a menudo se lleva a cabo de manera simultdnea. La puesta
en marcha debe simular la operacion real del sistema lo mas posible para demostrar la capacidad de
desempenarse de manera confiable en el rango especificado en la secuencia operativa prescrita.
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Durante la fase de puesta en marcha, es necesario cargar el equipo con los productos que se
transportaran, lo que es un medio para detectar las areas que requieren ajuste. El personal debera dar
mantenimiento a las funciones operativas y puede servir como parte de la formacion del operador y el
conocimiento del sistema.

Durante la actividad de puesta en marcha, se debe prestar especial atencion a la seguridad del
personal. No se deben tomar riesgos innecesarios que podrian poner en peligro la seguridad del
personal de la puesta en marcha. Todo el personal debe estar familiarizado con las caracteristicas de
seguridad del sistema como las paradas de emergencia y las desconexiones del motor.

Después de la puesta en marcha, realice la formacion del operador sobre todos los aspectos de
seguridad y operativos del sistema. Esto debe incluir el arranque de los sistemas, la ubicacion de las
paradas de emergencia y la familiaridad con todos los controles del operador.

9.5 PRECAUCIONES
Los RAYOS ULTRAVIOLETAS de la luz solar debilitaran las correas de poliuretano esclavas.

Las CONDICIONES DE HUMEDAD O ACEITADO afectan a las caracteristicas de la transmision por friccion
entre las correas de poliuretano y las ranuras de los rodillos.

Las SUSTANCIAS CORROSIVAS afectaran negativamente a varios componentes, lo que anula la garantia.
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10 CONEXIONES DE CAMPO DE LA PLATAFORMA DE INGRESO

; IR

i \l"ﬂi N
409 <SR -‘

Ubicacion general del conector de la PCB en la plataforma de ingreso.

10.1 CABLEADO DE LA PLACA DEL SENSOR DE LA PLATAFORMA DE INGRESO

DETAIL 1 — SENSOR BOARD WIRING CETAIL 2 — WIRE STRIP_LEMGTH

2X SCALE 4¥ SCALE

BLUE (+0VDC)
RED (+24VDC)

BLACK

TO MOTCRS 1,2,&3 (RUN SIGNAL)
TO MOTOR 4 (RUM SIGNAL)

) pe
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11 ELECTRICO Y MECANICO

11.1 CARACTERISTICAS Y CONCEPTOS GENERALES

La linea de productos IntelliROL PZM se basa en las siguientes caracteristicas y conceptos:
http://itohdenki.com/

« Rodillos motorizados y tarjetas de controladores Itoh Denki.

e Los cables estan prediseiiados con los conectores adecuados.

« Los canales estan disefiados para alojar cualquiera de las variaciones eléctricas.

« Todos los canales incluyen conectores soldados.

e Los bloques de AutoCAD para las lineas de productos ITR estan disponibles previa
solicitud.
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12 VARIACIONES DE ITR PZM

12.1.1 Construccion neumatica de PZM (Médulo de la zona de recoleccion)

Los centros de las correas de transferencia ERS o del mddulo de la zona de recoleccién
son estandar de 3,25”.

Las transferencias ERS o del médulo de la zona de recoleccion requieren rodillos
transportadores de 1,75 de diametro.

El OAL de 3’-4” es un estandar.

Los canales laterales son de calibre 10 con conectores de plataforma con pernos
soldados.

Los PZM con sensores, PE (ZL) y reflectores son estandar.

Los PZM se fabrican bajo pedido bidireccional, hacia la izquierda y hacia la derecha.
Sefal de ejecucion: cada tarjeta de controlador requiere una sefal para ejecutarse. El
comprador proporciona esta sefal.

La altura minima del producto es de 2,5” debido a la ubicacion del ojo fotoeléctrico.

12.1.2 Flevador eléctrico del PZM ITR

Tarjeta de controlador IB-EQ3, tarjeta de controlador estandar para el médulo de la zona
de recoleccion eléctrica de 24 V.

Tarjeta de controlador EZ-Qube (mddulo) para motores de accionamiento de engranajes
por pulsos

Sefal de ejecucion: cada tarjeta de controlador requiere una sefal para ejecutarse. El
comprador proporciona esta sefal.

La altura minima del producto es de 2,5” debido a la ubicacién del ojo fotoeléctrico.

Los centros de las correas de transferencia ERS o del moédulo de la zona de recoleccion
son estandar de 3,25".

Las transferencias ERS o del médulo de la zona de recoleccion requieren rodillos
transportadores de 1,75 de diametro.

El OAL de 3’-4” es un estandar.

Los canales laterales son de calibre 10 con conectores de plataforma con pernos
soldados.

Los PZM con sensores, PE (ZL) y reflectores son estandar.

Los PZM se fabrican bajo pedido bidireccional, hacia la izquierda y hacia la derecha.
Sefial de ejecucion: cada tarjeta de controlador requiere una sefal para ejecutarse. El
comprador proporciona esta sefal.

La altura minima del producto es de 2,5” debido a la ubicacion del ojo fotoeléctrico.
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13 TARJETAS DE CONTROLADOR CBM-105 Y CB-016

Informacion de la correa de la plataforma de empuje

La plataforma de empuje viene con una o dos correas, dependiendo de la BF de la transportadora. Estas
correas proporcionan las tracciones positivas para mover el producto aguas abajo alejandolo del médulo
de transferencia.

La zona con correas transporta el producto desde la posicion baja de los rodillos hasta la posicion alta
de los rodillos. Esto permite que el producto se mueva desde la transportadora de ala a través de la
parte superior del CRUZ®channel hasta la transportadora central.

Para mantener la integridad de la transportadora de ingreso que alimenta el médulo de transferencia, el
producto siempre debe moverse a través de la corriente ascendente del ingreso.

Utilice la Tabla de cambio de velocidad para CBM-105 o CB-016 para determinar la configuracion de la
correa en funcion de la dimensién BF de la transportadora.
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13.1 ComMPONENTES ELECTRICOS CB-016 Y CBM-105 ITR

RUN SIGNAL APPLIED TO PIN 1
PROVIDED BY OTHERS

Figura 1: Tarjeta de controlador CB-016

A. Elemento CB-016 y CBM-105 (con hardware): 1139716 CB-016 / 1153930 CBM-105

B. Conector de 5 pines (para conexion de sefial de ejecucion): 733105

C. Cable de derivacién de alimentacion (para distancias cortas <6”): 1139543

D. Conectores Scotchlok (conecta la toma de alimentacion al arnés de alimentacion): 3M567

E. Arnés de alimentacién: consulte la tabla de arnés de alimentacion

Tablel Arnés de alimentacion

Item No. Description

1129502 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-12.5'
1102286 HARNESS,[TR-POWER-10AWG-10.5'
1102287 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-8'
1102288 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-5.5'
1102289 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-3'
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13.1.1 Piezas de repuesto para cables de extension del motor

N.° de articulo

Descripcion

Descripcion 2

1138704 CABLE, EXTENSION DEL MOTOR, 600 MM ITOH M-F-EXT 9-PIN-600mm
1138705 CABLE, EXTENSION DEL MOTOR, 1200 MM ITOH M-F-EXT 9-PIN-1200mm
1138706 CABLE, EXTENSION DEL MOTOR, 2700 MM ITOH M-F-EXT 9-PIN-2700mm
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13.3 TARJETA DE CONTROLADOR CBM-105

NOTE: 4 1/2" DEEF CHANMEL
SHOWN AS REF. OMLY

USE OF AN EXTENSION CORD MAY BE NECESSARY TO MAKE CONNECTION

MAXIMUM RECOMMENDED LENGTH 4—FT:
IF LONGER LENGTHS ARE REQUIRED COMSULT ROLLER MAMUFACTURER.
EXTEMSION CORDS CALLED CUT SEPARATELY.

N ROTARY SWITCH
: SW2
SPEED SETTING IS DOMNE WITH

THE ROTARY SWITCH (SW2).
SEE PAGE 2 FOR

ROLLER /DRIVERCARD SPEEDS

DESCRIPTION ASSY PART NO DRIVERCARD
CBM=105FF 1153831 1183830
CEM=103FN 1159626 157157 1305045 REV B
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13.4 TABLA DE VELOCIDADES CBM-105
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CBM-105 DRIVERCARD / FE-__ ROLLER

Speeds with two numbers are "NO-LOAD/(RATED)"

CBM-105 DRIVERCARD / FP-__ ROLLER
ROLLER: FP-55 ROLLER: FP-100 ROLLER: FP-140
ACTUAL ACTUAL ACTUAL
NOMINAL m:c“: SPEED 5% | | NOMINAL :a;g SPEED 5% | [NOMINAL | SoreY | SpEED25%
SPEED (fpm) SPEED (fpm) SPEED (fpm)
5 0 6.7 120 1217 120 1217
35 1 35.6 160 ‘121 1623 160 gl 162.3
2 534 240 2| 243.4 240 2| 243.4
70 3 71.2 3| 324.5/(306.3) 320 3 3245
105 4 106.8 4 4| 486.6/(470.7)
140 5 1424 5| 5
160 6 160.2 305 .
175 7 178.0/(175.5) Hena g 627.1/(470.7)
8 195.8/(175.5)
= 9] 213.7/(175.5)
Notes:

Speeds with two numbers are "NO-LOAD/(RATED)". Rated numbers are what the roller is capable of doingundera
continuous duty full load condition.

ROLLER: FE-17 ROLLER: FE-60 ROLLER: FE-100 ROLLER: FE-140
ACTUAL ACTUAL ACTUAL ACTUAL
NOMINAL :&Tg SPEED 5% NOMINAL ;Mmg SPEED 25% NOMINAL ::::g SPEED 5% NOMINAL mg_lv SPEED 5%
SPEED {fpm) SPEED {fom) SPEED (fom) SPEED (fpm)
6 0| 6.9 25| 0 24.6 85 0 875 85 0 87.5
Bl 1 9.2 30 1 32.8 115| 1 116.6 115 1| 116.6
13| 2| 13.8 45 2| 49.2 170 2 174.9 170 2 174.9
18 3 18.4 65 3 65.6 230 3 2332 230 3 233.2
25 4 27.7 95, 4 93.4) 4] 349.7/(285.7) 345 4 349.7
35 36.9 130 5 131.2 5 5[ 466.3/(408.2)
40| a 415 145 él 147.6) o 6 6| 524.7/(408.2)
45 7| 46.1 160 7 164.0) 7| 433.1/(285.7) 405 7]
- a 50.7/(43.0) . §| 180.4/(170.6) 3 % 566.2/(408.2)
55.3/(48.0} 9| 196.8/(170.6) 9 9|
Notes:

. Rated numbers are what the rolleris capable of doing under a continuous duty full load condition.

1505045
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USE OF AN EXTENSION CORD MAY BE NECESSARY TO MAKE CONNECTION. CB-016 DRIVERCARD

IF LONGER LENGTHS ARE REQUIRED CONSULT TABLE FOR EXTERNSION CABLES
NOTE: 4 1/2" DEEP CHANNEL CB-016 DRIVERCARD

[__“”xf\
L =
,,,,, I
|

13.5 TARJETA DE CONTROLADOR CB-016

CB-016 DRIVERCARD

WAGO CONNECTORS
SEE DETAIL A

=<
[ \ FOR PART NUMBER
'\ AND WIRING

CE-01654)
K

FOR PNP APPLICATIONS:

DETAIL A N ON S4 AND OLDER WERSIGNS: REMOVE RUBBER
WIRE STRIP LENGTH PLUGS TO ACCESS SWZ, SW3, AND SWi.

CHANGE SWITCHES TD PNP AND REPLACE PLUGS
A‘ ’»5/15' T 112
e |

PIN 5 =PULSE
= PIN 4 =ERROR OUTPUT

= PIN 3 =EXTERNAL SPEED CONTROL
= | PN 2 =DIRECTION SWI-5
o | PIN 1 =RUN

N 57 AND NFWFR VFRSIONS: REMOVE BLACK
CARD GGVER TO AGCESS SW2 AND SW4.
CHANGE SWITCHES TD PNP AND REPLACE COVER

BN 733%5 ROTARY SWITCH

SWS

PN: 1139779 NOTES;

— PIN 2 0VDC POVER (1) SW2, SW3, & SW4 ARE USED TO DETERMINE NPN/PNF OPERATION MODE. TO SWITCH
ORERATION, REMOVE RUBBER PLUG AND SET SWITCH.

FIN 1 =+24VDC POVER (2) CARDS COME FROM FACTORY SET FOR NPN OPERATICN.

1305040 B

1.3.6 TABLA DE CAMBIO DE VELOCIDAD DE TARJETA DE CONTROLADOR CB-016

SPEED CHAMGE TABLE

20 DISCREET SPeEp| 20 CXSCREET SPEED
EHANGE STEPS Fop| CHANGE STERS FOR

EXTERNAL ConTROL | ITERHAL CONTROL FP ROLLERS (FPM) FE ROLLERS (FPH) F5 ROLLERS (FPM)

VIA =10V SICHAL | ' paTamy mwTeH

100,140

VOLTAGE DIP  |ROTARY 20,30, | 5.8 |7919%%20,30,4| 5,810, | 20,30, | S8,

: 40180,2]

INPUT | SWI=5| SW5 |gn'aqs| 45:55 | 10,15 [FER45 55,60 15,17 | 45,55 | 10,15
455005 | OM 9710 | 2141 | 568 | 6080 | 1075 | 554 | 2141 | 564
9.05-9.45 | OM E30.9 | 196.5 | 521 | 6406 | 181.0 | 506 | 196.3 | 52 |
8.55-8.95 | OM B50.4 | 167.5 | 49,7 | 611.5 | 172.8 | 48,5 | 187.3 | 49.7
8.05-B.45 | OM B09.9 | 17B.4 | 47.3 | 582.4 | 164.5 | 46.2 | 178.4 | 47.3 |
7.55-7.85 | OM 769.4 | 169.5 | 450 | 553.3 | 156.3 | 43.3 | 169.5 | 45.0
7.05-7.45 | OM 7269 | 160.6 | 42.6 | 524.1 | 1481 | 41.6 | 160.6 | 426
B.55-6.05 | OM 470 | 142.7 | 37.0 | 4650 | 1316 | 380 | 1427 | 370
6.05-6.45 | OM 607.4 | 133.8 | 35.5 | 436.8 | 125.4 | 34.6 | 1358 | 35.5
5.55-5.95 | OM 5669 | 1240 | 331 [ 4078 | 1152 | 32,5 | 1249 | 33.1
5.05-5.45 | ON 526.4 | 116.0 | 30.8 | 378.5 | 106.9 | 30.0 | 116.0 | 30.8
455485 | OFF 4559 | 107.0 | 284 | 3494 | 987 | 27.7 | 107.0 | 284
4.05—4.45 | OFF 445.4 | 981 | 26.0 | 320.3 | 90.5 | 254 | 984 | 26.0

255395 OFF
3.05-23.45 OFF
2.55=2.95 OFF
2.05-2.45 QFF
1.55-1.95 OFF
1.05=1.45 OFF
0.55-0.95 QFF
05=0h 40 FF

CBE-0E DRIVERCARL

4048 | 89.2 | 237 | ?91.1 | BE3 231 Bg.2 | 237
643 | £80.3 21.3 | 2820 | 740 20.8 | 80.3 2.3
224.0 | 71.4 18.9 ) 3535.00 | 65.8 18.5 1.4 18.9
28358 | 62.5 16.6 | 2035 | 576 16.2 62.5 16.6
2430 | 53.9 14.2 | 174.8 | 49.4 12.3 53.5 14.2
2025 | 446 N.E | 1458 | 41.1 1.5 4.6 11.8
1620 | 35.7 9.5 116.5 | 329 9.2 55.7 9.5
121.5 | 26.3 .1 874 | 24.7 G.8 25.5 7.1

m-muammummm—munmlmuml@

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 49 de 116



MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

DMHS -

13.7 TIRA DE TERMINALES DE DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 1 (ALA IZQUIERDA)

PLATE 1 (LH WING) 1/0 WIRING DETAIL

RUN SIGNAL TO TRANSFER ROLLERS (MOTOR 3, PIN 1,
RUN SIGNAL TO BELTS (MOTORS 1 & 2, PIN 1, O03MF)
RAISE TRANSFER (POWER BOARD, PIN A1, 004 )

RAISE WING BED LH (POWER BOARD, PIN C1,
RUN SIGNAL TO WING BED LH (MOTOR 4, PIN 1,

002M)

SOLY
OOBMF)

___.._—-—REVERSE SIGNAL TO BELTS (MOTORS 1 & 2, PIN 2, OO9MR)

BLACK (I00PE)
WHITE ([01PE)
(102PE)

_\.—'—'_

N

¥ GREEN (103LS) — =\
¥ BROWN (104PE)

ORANGE (I0BPE)
YELLOW (I07PE)

REVERSE SIGNAL
(PLATE 2 QUTPUT
PIN 21, C10MR)

MTR 4 (LH WING ROLLERS

MTR 3 (TRANS ROLLERS)

MTR 2 (TRANS BELTS) WIRE TO PIN 2 (DIR)

MTR 1 [(TRANS BELTS)

PLATE 1 (LH WING) SENSOR BOARD CONNECTIONS

CONNECTOR 2:
CONNECTOR 3:

ERS INFEED PE (I01PE)
ERS EXIT PASS THRU PE (ID2PE)

CONNECTOR 6:
CONNECTOR 7:

ERS EXIT LH PE (I05PE)
ERS WING LH PE (106PE)

PLATE 1 (LH WING) POWER BOARD CONNECTIONS

AD

AL (BRI , PIN AZ)
N (BUJE F‘IIJ E*Z)

(B ,

cormau (BLHE F‘IH [2)
0 o =W |
DI ——
DI =
) F ELEC, ITRCB ERS
) obcbchbd BDI, TERMINAL STRIP
O inmsan— 135029 C

13.8 TIRA DE TERMINALES DE DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 2 (ALA DERECHA)

PLATE 2 (RH WING) I/O WIRING DETAIL

REVERSE SIGNAL TO WING BED LH (MOTOR 4 PIN 2, O10MR)
RAISE WING BED RH (POWER BOARD, FIN A1, O13S0L)
/_RUN S\GNAL TO WING BED RH (MOTOR 5, PIN 1, O14MF)

REVERSE SIGNAL TO WING BED LH (MOTOR 5, PIN 2, Of5MR)

\\'

———————— BLACK ("0PE)

k WHITE (I11PE)

S

==
T (OP)EN)

YELLOW (OPENY

MTR 5 (RH WING ROLLERS)

PLATE 2 (RH WING) SENSOR BOARD CONNECTIONS

CONNECTOR 2: ERS EXIT RH PE (I111PE)
CONNECTOR 3: ERS WING RH PE (I12PE)

PLATE 2 (RH WING) POWER BOARD CONNECTIONS

L SIGNAL (BROWN, PIN A2)
L COMMON (BLUE, PIN B2)

ELEC, ITRCB ERS

O mnsan - "™ o BDI, TERMINAL STRIP
1356029 C
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13.9 DETALLES DE CABLEADO DE E/S 1799
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DE LA PLACA 1 (ALA IZQUIERDA)

PLATE 1 (LH WING) 1799 1/0 WIRING DETAIL
CAT5E TO PLATE 2 REF.

(O manan vas (&)

CATSE TO ADJACENT BED REF.

CONTROLLER PWR

002M
CO3MF
450L)

L)
OOBMF)

RUN SIGNAL TO TRANSFER ROLLERS (MOTOR 3, PIN 1,
RUN SIGNAL TQ BELTS (MOTORS 1 & 2, PIN 1,
RAISE TRANSFER (POWER BOARD, PIN A1

RAISE WING BED LH (POWER BOARD, PIN C1,

RUN SIGNAL TO WING BED LH (MOTOR 4, PIN 1,

REVERSE SIGNAL TO BELTS (MOTORS 1 & 2, PIN 2, QOSMR)

MTR 4 (LH WING ROLLERS)

MTR 3 (TRANS ROLLERS)

PLATE 1 (LH WING) SENSOR BOARD CONNECTIONS

1799ER-1Q10X0Q10

ExPANSION (P0)

UPUTS P3)  WRUTS (P4)

ERS INFEED PE (ID1PE)
ERS EXIT PASS THRU PE (I02PE)

CONNECTOR Z:
CONNECTOR 3

CONNECTOR 6:
CONNECTOR 7:

ERS EXIT LH PE (I05PE)
ERS WING LH PE (I06PE)

PLATE 1 (LH WING) POWER BOARD CONNECTIONS

N A2)

REVERSE SIGNAL
(PLATE 2 QUTPUT
PIN 1, O10MR)

0 s
Fuscs = 7.5 x|
s

MTR 2 (TRANS BELTS) WIRE TO PIN 2 (DIR) ELEC, ITRER ERS
20000 — BDI, 1799ER
MTR 1 [(TRANS BELTS) O ppvasn i 1356032 B
PLATE 2 (RH WING) 1799 |1/0 WIRING DETAIL Omwmmsmn | ooro o o%0Q10 PLATE 2 (RH WING) SENSOR BOARD CONNECTIONS
CATSE FROM PLATE 1 REF.
g
g
CONTROLLER PWR am ey wemen  §
REVERSE SIGNAL TO WING BED LH (MOTOR 4 PIN 2, O10MR) CONNECTOR 2: ERS EXIT RH PE (I11PE)
CONNECTOR 3: ERS WING RH PE (112PE)
RAISE WING BED RH (POWER BOARD, PIN A1, O13S(
RUN SIGNAL TO WING BED RH (MOTOR 5, PIN 1,
REVERSE SIGNAL TO WING BED RH (MOTOR 5, PIN 2, owsMR
PLATE 2 (RH WING) POWER BOARD CONNECTIONS
— 01 , PIN A2)
— 01 PIN B2)
o L WEW HETET o
) [ T
) b s
) b
) b ELEC, ITRER ERS
. BDI, 1799ER
MTR 5 (RH WING ROLLERS) i 132032 B
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/@y|06PE (PLATE 1)
f” \— I01PE (PLATE 1)

13.11 UBICACIONES DE LOS 0JOS DE FOTOCELULA

IDSPE (PLATE 1)
112PE (PLATE 2)

;|

o1 _ o
|| |
L
I

———  A18W3sSY _0/I Z ALV1d |——0

ELEC, ITRER ERS
BDI, 1799ER
135E032 B

M1PE (PLATE 2)
|02PE (PLATE 1)
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14 TARJETA DE CONTROLADOR IB-E ITOH DENKI

P
g
g
g
i€
a2
B
g
S

14.1 NOTAS GENERALES:

El IB-E es un médulo de accionamiento de motor de CC doble de 24 V sin escobillas compacto, listo
para la red, configurable y programable.

14.2 CARACTERISTICAS

« Para segmentos de la transportadora de transporte y de acumulacion

o Dos controladores de motor de CC sin escobillas

o |B-E03B: 4A max. por controlador

« Protecciones contra sobrecargas de motor incorporadas

o Dos conexiones eléctricas para sensores

e Tres entradas auxiliares aisladas

« Cinco salidas auxiliares aisladas, dos de 1A (max.) cada una

« Datos de vida util del motor

e Se aplica el DLR (anillo de nivel de dispositivo)

o Conmutador Ethernet incorporado de 2 puertos (basado en tecnologia de conmutador RA)

« Todas las plataformas se han probado en fabrica para comprobar la direccion del flujo, la
velocidad y las conexiones de enchufe adecuadas.

Consulte el Manual IB-E e ICE de Itoh-Denki para obtener informacion adicional: http://itohdenki.com/

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 53 de 116


http://itohdenki.com/

MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

14.3 ENTORNO DE FUNCIONAMIENTO

GMHS -

Condiciones Notas
Entre -20y 40 °C
Temperatura ambiente
(entre -4 y 104 °F) Sin condensacion, agua, escarcha ni
Humedad Humedad relativa <90 % hielo
Atmésfera Sin gas corrosivo
Vibracion <1,0G
Instalacién En el interior
Nivel de contaminacion 2
Categoria de 2 Cumple con IEC60640-1 y UL840
sobretension

14.4 REQUISITOS DE ALIMENTACION

Elemento

Especificaciones

Potencia de entrada

24V CC (+/-5 %)

Consumo de corriente con carga normal por
motor* para IB-EO1 e IB-E0O3B

2 ~ 3A: Motor A 2 ~ 3A: Motor B

Consumo de corriente maximo por motor
para IB-EO1 e IB-E03B

4A: Motor A 4A: Motor B

Consumo de corriente con carga normal por
motor* para IB-E04F

3 ~4A: Motor A 3 ~ 4A: Motor B

Consumo maximo de corriente por motor
para IB-EO4F

7A: Motor A 7A: Motor B

Consumo de corriente maximo por salida
remota (auxiliar)

1A: Salida remota 1 1A: Salida remota 2
20mA: Salida remota 3 20mA: Salida
remota 4 20mA: Salida remota 5

* El consumo de corriente real depende de la carga (tamano y peso) y del modelo de rodillo motorizado utilizado.

Nota: Las salidas remotas (auxiliares) estan aisladas de la alimentacién IB-E. Por lo tanto, puede usarse

una fuente de alimentacién de 24 V CC separada. Si no es asi, el consumo de corriente de salida remota

debe tenerse en cuenta en el consumo de corriente general del IB-E cuando se utiliza.
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14.5 RODILLOS ELECTRICOS APLICABLES (RODILLOS MOTORIZADOS)

14.5.1 |IB-EO1 e IB-EO3B

Estandar* Con opcion de freno
PM486FE PMA486FE-BR
PM486FS PM486FS-BR
PM486FP PM486FP-BR
PM570FE PM570FE-BR
PM60O5FE PMG6O5FE-BR
PM635FS PM635FS-BR

* |IB-EO1 e IB-EO3B estan disenados para funcionar con nuestros modelos estandar y modelos de
freno. La opcién de freno (mecanico) requiere un 10.° pin para la bobina del freno. Por lo tanto, los
rodillos del modelo estandar deberan tener un conector de 10 pines en el cable del motor o un
cable de extension de 9 a 10 pines.
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14.6 COMPONENTES ELECTRICOS IB-E DE ITR

o
~

LH SHOWN MIRROR IMAGE FOR RH
150E148

A. Tarjeta de controlador IB-EO3 (incluye hardware sin conectores): 1166288

B. Cable de alimentacién IB-E (para distancias cortas <6”): 1165236
C. Cable Remoto en IBE, X cable azul de 9” 16GA: 1165238

D. Conectores Scotchlok (conecta la toma de alimentacion al arnés de alimentacion):
3M567

E. Arnés de alimentacion: Consulte la Tabla 1.
F. Cable de comunicacion Cat5E: Consulte la Tabla 2.
G. Cable de extension del motor: Consulte la Tabla 3.
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Tabla 1 Arnés de alimentacion IB-E

Item No. Description

1129502 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-12.5'

1102286 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-10.5'

1102287 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-8'

1102288 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-5.5'

1102289 HARNESS,ITR-POWER-10AWG-3'

Tabla 2 Cables de comunicacion

Item No. [Description
E0034025 CABLE,CTRLS-CAT5E-3'-GRAY
E0034026 CABLE,CTRLS-CATSE-5"-GRAY
E0034027 CABLE,CTRLS-CATS5E-7'-GRAY
E0030796 CABLE,CTRLS-CATS5E-10'-GRAY
E0009905 CABLE,CTRLS-CATS5E-14'-GRAY
E0009904 CABLE,CTRLS-CAT5E-25'-GRAY

Tabla 3: Extensiones del cable del motor

Item No. [Description

1135339 CABLE,MOTOR EXTENSION,500MM ITOH M-F-EXT-10PIN-600 USE W/ 1B-N03/1B-E/HBM-604/BRAKE
1135340 CABLE,MOTOR EXTENSION, 1200MM ITOH M-F-EXT-10PIN-1200 USE W/ I1B-N03/IB-E/HBM-604/BRAKE
1135341 CABLE,MOTOR EXTENSION,1200MM ITOH M-F-EXT-10PIN-1200 USE W/ 1B-N03/1B-E/HBM-604/BRAKE
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14.6.1 Juego de cables para ojos fotoeléctricos IB-E

DETAIL 1
WAGO FERRULE P/N:216-131, MUST BE
INSTALLED WITH WAGO CRIMPER F/N: 206—204
MALE CONNECTOR END VIEW FEMALE CONNEGTOR END VIEW
@ PIN EII =£ =l L | ‘ (SHIP TDKJDTUSTDMER) ‘ (MDES?DTUDCLED) |
L = E 8" H—FIN 1
FIN 1 = BROWN (+24VDC) ‘ E @ ‘ EE ‘ 1165676 ‘ 1165914 |
oo 2 - ik T ol T2 S D
P S = B (;'03’55,3 PIN 3 = BLUE (+0VDC)
@ PIN 4 = BLACK (PNP START SIGNAL)
PIN 1 = BROWN (+24VDC) B
PIN 2 = BLACK (PNP START SIGNAL) } @
PIN'3 = BLUE (+0YDC)
PIN 4 = OPEN

NOTE: CABLE OCCUPYING PIN 2 OF FEMALE CONNECTOR TO BE LABELED "ZONE"
CABLE OCCUPYING PIN 4 OF FEMALE CONNECTOR TO BE LABELED "START”

EXISTING ZONE EYE:
REMOVE FROM SENSOR START EYE:

BORT A PLUG INTO PLUG INTO CONNECTOR
CONNECTOR LABELED LAQELED “START
"ZONE"

[ =@RD

SENSOR PORT A
-éEE< g
~

C Zong

KIT, PE ZONE START IB—EO1
ASSEMBLY (&)

1301010 A
14.6.2 Piezas de repuesto: kit para ojos fotoeléctricos IB-E
General Photoeye Cables & Kit
Balloon Item # Description Mounted DWG #
1-6 1165676 iKIT,CTRLS-PE ZONE START-IBE FIELD MOUNTED 1301010
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14.7 DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 1 (ALA IZQUIERDA)

PLATE 1 (LH WING) I/0 WIRING DETAIL
CATSE TO PLATE 2 REF
ALL DIF SWITCH
7 SETINGS "OFF”
ROTARY SWITCH
SET TO DRIVER

fALL DIP SWITCH
SETTINGS "OFF”
ROTARY SWITCH
SET TO DRIVER
CARD NUMBER 4

L

CATSE TO ADJACENT BED
ALL DIP SWITCH
" SETTINGS "OFF”

ROTARY SWITCH

— | TR 2-CARD 3 MOTOR B (TRANS BELTS)

CARD NUMBER 3 PLATE 1 (LH WIN PLATE 1 (LH WING
ROTARY SWITCH [ ROTARY sWITCH TERMINAL BLOCK SENSOR_BOARD
RO SWITC SET 70 "0
iy CONNECTIONS CONNECTIONS
SET TO "D
102PE CARD 7 MOTOR
LH WING LIFT

SET TO DRIVER Ea -
s CONNECTOR 1: ERS LOWERED(I17PX,CRDS,INZ)
CARD NUMBER 5 W= CONNECTOR 2: ERS RAISED (I16PX.CRDSIN1)
CONNECTOR 3+ WING BED LH LOWERED
1 {(18PX,CRO4.IN1)
ROTARY SwiTcH TERMINAL 1. 24300 E?ggfg;%i |::2)W|NG BED LH RAISED
ST 0o TERMINAL 2- 29YDC CONNECTOR 5: DOWNSTREAM GATE CLOSED
TERMINAL 4:  24vDC  (IO3LS.CROS.ALM-B)
TERMINAL 5 24vpe  CONNECTOR 6: DOWNSTREAM CONV FULL
MTR 4—CARD 5 MOTOR A
TERMINAL 6 OVDC  (I04PE.CRDS,SEN-B)
(LH WING ROLLERS} ODEM  {epmiNaL 7© OVDC  CONNECTOR 7: OPEN
MTR 9-GARD 7 MOTOR TERMINAL & OVDC  CONNECTOR 8 OPEN
{LH WING LIFT) O05M TERMINAL 8 OVDC
MTR 3—CARD 4 MOTOR A TERMINAL 11: DVDC CARD 7 COMMON
(TRANS ROLLERS) 002M TERMINAL 12: SDL/SDR RUN SIGNAL {CRDZ,0UT 1)
TERMINAL 13: ELEC, ITR IBE ERS
MTR 1-CARD 3 MOTOR A (TRANS BELTS)} TERMINAL 14 BOI, ELECTRIC LIFT
GEN 2

1 35E060

14.8 DETALLE DE CABLEADO DE E/S DE LA PLACA ELECTRICA 2 (ALA DERECHA)

PLATE 2 (RH WING) /0 WIRING DETAIL

CARD 8 MOTOR
ERS LIFT

CARD 9 MOTOR
ERS LIFT

CARD 10 MOTOR
RH WING LIFT

CATSE TO PLATE 1 REF
ALL DIP SWITCH

] " SETTNGS "OFF"
ROTARY SWITCH
SET TO DRIVER
CARD NUMBER &
TERMINAL
t TERMINAL
ROTARY SWITCH Egm:mt
SET TO O TERMINAL
TERMINAL
MTR 5—CARD 6 MOTOR A %m:mt
(RH WING ROLLERS) Q14M TERMINAL
B TERMINAL
MTR &-CARD 10 MOTOR TERMINAL
(RH WING LIFT) O13M TERMINAL
e MTR 7-CARD 9 MOTOR TERMINAL
(ERS LIFT) oo4aM TERMINAL
MTR §—CARD 8 MOTOR TERMINAL
(ERS LIFT)

PLAT H W

SENSOR BOAR
CONNECTIONS

CONMECTOR 1: WING BED RH LOWERED
(1Z0PX,CRD6,IN1)
CONNECTOR 2 WING BED RH RAISED

(I21PX,CRDE,IN2)
CONNECTOR 3. PRODUCT PRESENT ON PUSH

1: 24VDC  BED 3 (RH UPSTREAM) (I13PE,CRD6,ALM—B)
2: 24vDC CONNECTOR 4 PRODUCT PRESENT ON PUSH
3 24VDC BED 4 (RH DOWNSTREAM) (1M4PE.CRDBE,SEN-E)
4. 24vDC CONMECTOR 5 OPEN

g- g'\%’gc CONMECTOR 6: OPEN

: CONNECTOR 7 OPEN

7. OvVDC

s oo COMMNECTOR & OPEN

9: OVDC

10: OvDC

11: OVDC CARD 8,810 COMMON

12:

13 ELEC, ITR IEE ERS

14: BOI. ELECTRIC LUFT

15; GEN 2

135E060
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14.9 CONEXIONES DE HARDWARE

14.9.1 Lado izquierdo (“A”)

24V DC
Power

Remote

Motor A Inputs

Sensor A

Connection Pin Quts Description

Brushless DC Driver

When configured as a discrete output (NPN, sinking, only):
3 — Discrete output U (IB-E04F pins 3 & 4)

4 — Discrete output V (IB-E04F pins 5 & 6)

Motor A 5 — Discrete output W (IB-E04F pins 7 & 8)

See “Precaution: Motor Port Discrete Qutput Wiring™ below.

Connector for winng: JST XHP-10 (IB-E04F XHP-12)
Included with motorized roller

1-24V DC (550mA max)

2 — Sensor input (35mA max)

3-0V

4 — Sensor alarm input (35mA max)

IB-EO01: Inputs are auto-sensing, responding to either PNP
(+24V DC) or NPN (0V) signals. In the normal state, the input

Sensor A - pins have a +12V DC reference.
IB-E03B and IB-E04F: Signal types are set as PNP or NPN
from factory. Noted as a “-P” or “-N7, respectively (e.g. IB-
E03B-P)
Connector for winng: WAGO 733-104
Blolo 1 —Remote %nput 1
2 — Remote input 2
Remote .
Inout 3 — Remote input 3
nputs 4 — Common (24V DC for NPN or 0V for PNP)
(Auxiliary) 1 4
Connector for winng: WAGO 734-204
Input Power
. r 1-0V
2;:“25 L : 2-24V DC
1 2
Connector for wiring: WAGO 231-302/026-000

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 60 de 116



MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

GMHS -

14.9.2 Lado derecho (“B”)

Motor B

Remote
Outputs
LAN 2

Sensor B

Connection Pin Outs Description

Brushless DC Driver

When configured as a discrete output (NPN, sinking, only):
3 — Discrete output U (IB-E04F pins 3 & 4)

4 — Discrete output V (IB-E04F pins 5 & 6)

Motor B 5 — Discrete output W (IB-E04F pins 7 & 8)

See “Precaution: Motor Port Discrete Output Wiring™ below.

Connector for wiring: JST XHP-10 (IB-E04F XHP-12)
Included with motorized roller

1-24V DC (550mA max)

2 — Sensor input (35mA max)

3-0V

4 — Sensor alarm input (35mA max)

IB-E01: Inputs are auto-sensing, responding to either PNP
(+24V DC) or NPN (0V) signals. In the normal state, the
input pins have a +12V DC reference.

Sensor B

IB-E03B and IB-E04F: Signal types are set as PNP or NPN
from factory. Noted as a “-P” or “-N7, respectively (e.g. IB-
E03B-P)

Connector for wiring: WAGO 733-104
1 — Remote output 1, 1A max
2 — Remote output 2, 1A max
3 — Remote output 3, 20mA max

Remote

Outputs [c][8][=] (5] [=][=] 4 — Remote output 4, 20mA max
(Auxiliary) = 5 — Remote output 5, 20mA max

uriany 1 6 6 — Common (24V DC for PNP or 0V for NPN)

Connector for wiring: WAGO 734-206

1-Tx+
2-Tx-
3-Bx+
4—-nfa
S-nla
D 6—Rx-
7—nla

LAN
(1&2)

8—-nfa

Connector for wiring: RJ-45
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14.9.3 Interruptores giratorios e interruptores DIP

High Low DIP Switches
IP Address (Motor Direction

(Hexadecimal) and Synchronization)

Conmutador |Posicion Descripcion

Ajuste hexadecimal del ultimo octeto de la direccion IP
192.168.1.xxx

Byte alto de 0~F Ejemplo 1:
direccion IP Byte alto: “0”
Byte bajo: “1”

Valor hexadecimal “01” = 1 (decimal)
Direccion IP: 192.168.1.1

Byte bajodela 0~ F Ejemplo 2: Byte alto: Byte bajo “A”: “7”
direccion IP Valor hexadecimal “A7” = 167 (decimal)

Direccion IP: 192.168.1.167

DIP 1 DESACTIVADO NValor predeterminado
ACTIVADO La direccién del motor A es opuesta a la configuracion,
invertida
DIP 2 DESACTIVADO NValor predeterminado
ACTIVADO La direccidon del motor B es opuesta a la configuracion,
invertida
DIP 3 DESACTIVADO NValor predeterminado

ACTIVADO* El motor A funciona cuando el motor B funciona, sincronizado

DIP 4 DESACTIVADO NValor predeterminado

ACTIVADO* El motor B funciona cuando el motor A funciona, sincronizado

* Si tanto el interruptor DIP 3 como el 4 estan ACTIVADOS, el IB-E esta configurado en modo
de restablecimiento de fabrica. Consulte la seccién de resolucion de problemas para obtener
mas informacion.
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14.10 SuBRED DE DIRECCION IP

Valor predeterminado: 192.168.1.xxx
Si se necesita una subred diferente para la direccion IP, diferente de la predeterminada
192.168.1.xxx, se puede cambiar utilizando el configurador de Itoh para EtherNet/IP (ICE).

Configuracion de direccion IP (dltimo octeto)
Los interruptores giratorios establecen el ultimo octeto de la direccion IP del IB-E. Hay 16 posiciones
(base hexadecimal) para cada interruptor giratorio.

GMHS -

La siguiente tabla esta disponible para ayudar a determinar el equivalente decimal de las posiciones
del interruptor giratorio hexadecimal.

High Byte Low Byte
Position Base Decimal Position Base Decimal
Value Value
0 0 0 0
1 16 1 1
2 32 2 2
3 48 3 3
4 64 4 4
5 80 5 5
6 96 + 6 53
T 112 T 7
3 128 8 i}
9 144 9 9
A 160 A 10
B 176 B 11
c 192 C 12
D 208 D 13
E 224 E 14
F 240 F 15
Con los valores decimales, se puede calcular el ultimo octeto.
Base High Byte Low Byte Last Octet
Hexadecimal C A CA
_|_
Decimal 192 10 202

P/N:
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14.10.1 Indicadores LED

Consulte Solucion de problemas de estados de error.
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14.11 INDICADORES DE ESTADOS DEL MODULO

srrEEEER RN EREEE

MS NS1

(Module Status)  (Metwork Status)  (MNetwork Status)  (Device Status)

GMHS -

Patron de indicacion LED

LED Descripcioén
Verde Rojo
DESACTIVADO | DESACTIVADO Sin alimentacion de red
ACTIVADO DESACTIVADO Funcionamiento normal
ACTIVADO Flash (1Hz) No hay ajustes en el dispositivo
MS DESACTIVADO Flash (1Hz) Error de red en LAN 1 o LAN 2
DESACTIVADO ACTIVADO Error dered en LAN 1y LAN 2
Flash (1Hz) Flash (1Hz) Secuencia de arranque
DESACTIVADO | DESACTIVADO Sin comunicacién
Flash (1Hz) DESACTIVADO Funcionamiento normal
NS ACTIVADO DESACTIVADO Conexioén de E/S
& DESACTIVADO Flash (1Hz) Error de tiempo de espera de conexion de
NS2 DESACTIVADO ACTIVADO Error de direccién IP duplicada
Flash (1Hz) Flash (1Hz) Secuencia de arranque
ACTIVADO Encendido en la PCB de red
Flash (6Hz) Error de bajo voltaje (<20 V CC)
STS Flash (1Hz) Actualizacion de firmware
DESACTIVADO Sin alimentacion en la PCB de red

* NS2 solo esta en el IB-EO1
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14.12 INDICADORES DE ESTADO DEL SENSOR Y LAN

*erEEFENREREE EEREN

LANZ2 Sensor B
LED Patrén de indicaciéon LED Descripcioén
\Verde Rojo
LAN1 Destello - Comunicacion LAN activa
&

DESACTIVADO - Sin comunicacion LAN

LAN2
ACTIVADO - La entrada del sensor esta activa
SenAy SenB
DESACTIVADO - Sin entrada de sensor
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14.13 INDICADORES DE ESTADO DE E/S REMOTOS (AUXILIARES

Output 3

Input 1 Output 2

Input 2 Output 1
Input 3

LED Patrén de indicaciéon LED Descripcion
Verde Rojo
IN1T ~ IN3 ACTIVADO La entrada remota esta activa
DESACTIVADO Sin entrada remota
OuUT1 ~OUTS ACTIVADO La salida remota esta activa
DESACTIVADO Sin salida remota
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14.14 INDICADORES DE ACTIVIDAD Y FUNCION DEL MOTOR

Motor A Motor B

(Oriven

(Running)

Device Power @avoc)

LED Patrén de indicacion LED Descripcion
Verde Rojo
Alimentacién ACTIVADO - Normal, la alimentacion esta
encendida
DESACTIVADO - Sin alimentacién en el dispositivo
Motor/Salida ACTIVADO - Controlador de CC sin escobillas
de 24V
DESACTIVADO - Salidas discretas
DESACTIVADO DESACTIVADO El motor no esta funcionando
Flash (1Hz) DESACTIVADO El motor estéa funcionando, sentido
horario
ACTIVADO DESACTIVADO El motor esta funcionando, sentido
antihorario
MOTOR A
N DESACTIVADO Flash (6Hz) Error de bajo voltaje
DESACTIVADO Flash (1Hz) Error de motor desenchufado
MOTOR B
ACTIVADO Flash (1Hz) Error de bloqueo del motor
DESACTIVADO ACTIVADO Error térmico
ACTIVADO 2 flashes (0,6Hz) Error de EMF posterior
Con alternancia (1Hz) Error de JAM*
Con alternancia (6Hz) Error del temporizador del sensor*
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15 RESOLUCION DE PROBLEMAS: CONTROLADOR DEL MOTOR IB-E

MHS =

(sensor) esta
activa

Método de IB-E
Tipo de error [Prioridad Causa Solucion sugerida  |restablecimiento| Logica Motor
sospechada
Bajo voltaje \Voltaje de Suministro de Automatico Detenga
1 alimentacion mantenimiento
<20V CC voltaje 220 V CC
Fusible fundido El fusible esta [Sustituya IB-E -
fundido
Motor 2 El motor no  |Conecte el motor Automatico
Desconectado esta o manual
conectado
El motor no  Borre el problema que |Automatico*
Motor parado 3 gira evita que el rodillo o manual Detenga
(parado) motorizado gire
TérmicaPCB 4 Temperatura [Deje que la placa de Automatico
alta en circuitos o manual
placa de se enfrie _
circuitos Ejecute
Térmico del 5 Temperatura Deje que el motor se Automatico
motor alta en enfrie o manual
motor
\Voltaje Elimine la causa del
EMF posterior generado exceso de velocidad vy,
(sobrevelocidad) desde a continuacion, Manual
6 el motor =60 V|restablezca el error
CC, al menos (desde el controlador o
0,1 segundos mediante ciclado
0240V CC, |[de alimentacion de 24 V
al menos CC
2 segundos
Puerto del motor Elimine la causa del
(salida discreta) >4 A, al consumo de corriente  [Manual
limite de menos elevado
corriente 0,1 segundos
Atasco 7 Elimine la causa del Segun las
La salida de |error o revise las condiciones
Cronometro del 8 elemento condiciones de la l6gica |l6gicas Segun las
sensor l6gico ICE  ICE condiciones
esta activo para la salida I6gicas
Se produce |Compruebe el sensor o
Alarma del 9 cuando la el cableado de la Automatico
sensor sefial de conexién
Alarma del sensor

El restablecimiento “automatico” de un error de motor parado requiere que el rodillo motorizado se gire a mano

(manualmente).
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Restablecimiento de error

Consulte - Informacion de error para restablecer el estado del error mediante ICE.

15.1 COMPORTAMIENTO FisSICO

El rodillo motorizado no funciona a la velocidad establecida (lineal/superficie).

e Compruebe la pestafia “Motor” en propiedades para lo siguiente:
o El ajuste de reduccion de engranajes coincide con el modelo de
rodillo motorizado correcto
o El ajuste de velocidad es para la base de tiempo correcta
El diametro del rodillo esta ajustado correctamente para milimetros
o Las velocidades del rodillo estan ajustadas
correctamente y la légica esta utilizando la salida de
configuracion de velocidad correcta
e Compruebe la alimentacion de entrada (consulte el Capitulo 1: Requisitos
de alimentacion)
e Asegurese de que el rodillo motorizado esté montado correctamente

©)

El rodillo motorizado esta funcionando en la direccién incorrecta.

e Compruebe la pestafia “Motor” en propiedades para lo siguiente:
o El ajuste de tipo de motor coincide con el modelo de rodillo correcto
o Ladireccidn esté establecida para la direccion correcta del motor por
defecto
e Compruebe el interruptor DIP 1 y/o 2 (consulte el Capitulo 1: Interruptores
giratorios e interruptores DIP)
e Compruebe que la légica esté utilizando (o no utilice) la salida de direccidn
del motor

El rodillo motorizado no funciona.

e Asegurese de que “Ajuste de puerto del motor” en la pestafia “Motor” en
propiedades esté configurado como “Motor”

e Compruebe que la légica esté utilizando la salida correcta del motor

e Compruebe los LED de estado en el IB-E (consulte el Capitulo 1:
Indicadores LED)

e Compruebe el interruptor DIP 3 y/o 4 (consulte el Capitulo 1: Interruptores
giratorios e interruptores DIP)

e Asegurese de que el rodillo motorizado esté montado correctamente

No hay respuesta a la entrada del sensor.

e Asegurese de que el sensor esté encendido

e Asegurese de que el sensor esté correctamente cableado (consulte el
Capitulo 1: Conexiones de hardware)

e Compruebe los LED de estado en el IB-E (consulte el Capitulo 1:
Indicadores LED)

e Compruebe la l6gica de la entrada del sensor correcta

No hay respuesta en la entrada remota (auxiliar).
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Asegurese de que la entrada (dispositivo) y el comun estén cableados correctamente
(consulte el Capitulo 1: Conexiones de hardware y el Capitulo 2: Cableado general y
precauciones)

e Compruebe los LED de estado en el IB-E (consulte el Capitulo 1:
Indicadores LED)
e Compruebe la l6gica de la entrada remota correcta

La salida remota (auxiliar) no enciende.

e Asegurese de que la salida (dispositivo) y el comun estén
cableados correctamente (consulte el Capitulo 1: Conexiones de
hardware y el Capitulo 2: Cableado general y precauciones)

e Compruebe los LED de estado en el IB-E (consulte el Capitulo 1:
Indicadores LED)

e Compruebe la l6gica de la salida remota correcta

La salida discreta del puerto del motor no funciona.

e Asegurese de que “Ajuste de puerto del motor” en la pestaia “Motor” en
propiedades esté configurado como “Port(Nch)’

e Asegurese de que la salida esté cableada correctamente (consulte
el Capitulo 1: Conexiones de hardware y el Capitulo 2: Cableado
general y precauciones)

e Compruebe los LED de estado en el IB-E (consulte el Capitulo 1:
Indicadores LED)

e Compruebe la I6gica de la salida del puerto del motor discreto correcta

15.2 PROBLEMAS DE SOFTWARE

Fallo de lectura/escritura (configuracioén o légica)

e Compruebe la configuracion de la direccion IP en el IB-E
(consulte el Capitulo 1: Interruptores giratorios e interruptores
DIP)

e Compruebe la configuracion de la direccion IP en ICE (consulte el
Capitulo 5: Arbol de proyectos)

e Compruebe la direccion IP del PC (consulte el Capitulo 6: Configuracidon de
propiedades)

e Compruebe la configuracion del cortafuegos del PC (consulte el Capitulo 4:
Firewall de Windows)

e Asegurese de que el IB-E ha tenido tiempo suficiente para reiniciarse entre
escrituras/descargas consecutivas.

El monitor no responde a los cambios de estado

e Compruebe la configuracion de la direccion IP en el IB-E
(consulte el Capitulo 1: Interruptores giratorios e interruptores
DIP)

e Compruebe la configuracion de la direccion IP en ICE (consulte el
Capitulo 5: Arbol de proyectos)
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e Compruebe la direccion IP del PC (consulte el Capitulo 6: Configuracién de
propiedades)

e Compruebe la configuracion del cortafuegos del PC (consulte el Capitulo 4:
Firewall de Windows)

e Asegurese de que el IB-E ha tenido tiempo suficiente para reiniciarse entre
escrituras/descargas consecutivas.

15.3 RESTABLECIMIENTO DEL MODULO

El médulo se puede restablecer a los valores predeterminados de fabrica. Normalmente,
esto no es necesario.

1. Apague el IB-E, coloque ambos interruptores giratorios en “0”,
coloque los interruptores DIP 1 y 2 en la posicion OFF y
coloque los interruptores DIP 3 y 4 en la posicion ON.

alainlslblble einiiaiE

centrales.

3. Apague el IB-E y ajuste los interruptores giratorios y los
interruptores DIP a los ajustes anteriores (u otros ajustes
operativos).

4. Encienda el IB y utilicelo con normalidad.

Consulte el Manual IB-E e ICE de Itoh-Denki para obtener informacion adicional:
http://itohdenki.com/
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16 DIRECTRICES DE SEGURIDAD ELECTRICA

e Solo un electricista matriculado debe instalar, cablear y conectar todos
los controles eléctricos.

e Todos los controles y el cableado del motor deben cumplir con el Cédigo
Nacional Eléctrico segln lo publicado por la Asociacién Nacional de
Proteccion Contra Incendios y aprobado por el American National
Standards Institute, Inc. Dado que los cédigos eléctricos especificos
varian de un area a otra, aseglrese de verificar con las autoridades
adecuadas antes de arrancar.

El voltaje eléctrico de los rodillos motorizados se estampara en una placa de identificacién metalica
fijada al extremo de un rodillo. Se debe revisar este voltaje para ver si coincide con el voltaje de salida
de su suministro de alimentacion. Consulte el diagrama de cableado adecuado de los sistemas MHS
Conveyor para conocer las conexiones adecuadas. Si se ejecuta una transportadora de direccién Unica
con un motor trifasico en la direccion equivocada, se deben cambiar dos cables para invertir la rotacion.

e No conecte la tarjeta de controlador a ninglin otro voltaje que no sea el
indicado en su placa de identificacion.

NOTA:

Todos los equipos de control estan cubiertos por la garantia del equipo del fabricante original.

i

e Todos los dispositivos de seguridad, incluidos los dispositivos de
seguridad eléctricos, se deben organizar para operar de manera "a
prueba de fallas". Es decir, si hay un corte de energia o una falla del
dispositivo, no resultaria en una condicién peligrosa.
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17 CONTROLES DE LA TRANSPORTADORA: PAUTAS DE SEGURIDAD

Las siguientes son las pautas basicas de seguridad de los controles de la transportadora para equipos
de controles comunes.

BOCINA DE ADVERTENCIA DE ARRANQUE: si no se pueden ver todas las transportadoras que se estan
arrancando desde la ubicacién del pulsador de arranque, se requiere un dispositivo de advertencia
sonora. Puede ser una bocina, un zumbador o una campana. Debe ser suficientemente fuerte como
para que se escuche desde cualquier punto de la transportadora que se arranca. Debe sonar
aproximadamente cinco segundos después de presionar el pulsador de arranque, antes del arranque de
la transportadora. Se debe incluir cualquier equipo auxiliar como elevadores verticales, plataformas,
etc., en el circuito de advertencia.

PULSADOR DE ARRANQUE: los pulsadores de arranque deben ser del tipo de descarga o protegidos de
manera que la transportadora no se accione de manera inadvertida al posarse sobre este. Se deben
proporcionar con una placa con una leyenda que defina claramente qué transportadoras arrancaran.

PULSADOR DE PARADA: los pulsadores de parada deben ser de tipo extendido, de manera tal que
cualquier contacto con este sea suficiente para detener la transportadora. Deben tener una placa con
una leyenda que defina claramente qué transportadoras se detendran.

PARADAS DE EMERGENCIA: todas las ubicaciones donde se utilicen motores de alta tensién y un
operador esta trabajando deben estar protegidas por una parada de emergencia.

Los dispositivos de parada de emergencia también deben proteger las zonas peatonales altas donde se
utilizan motores de alta tension. Al accionarse una parada de emergencia se debe desconectar el
circuito de arranque y toda la alimentacion eléctrica, y se debe requerir el reinicio del sistema utilizando
los pulsadores de arranque proporcionados.

Todas las ubicaciones en las que se utilicen motores de bajo voltaje (menos de 50 voltios) y un operador
esté trabajando requieren un circuito de parada de emergencia. Este requisito también se aplica a zonas
peatonales altas.
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18 REQUISITOS DE SUMINISTRO DE AIRE

CUT 3/8” 0D TUBING
CONNECT WITH 3/8" TEE AS SHOWN

1/2" AIR HOSE IN—_
PROVIDED BY OTHERS ™

E0032700 C ‘,A_\ |k,| T‘ er

See device maintenaonce manual

for proper air pressure setting.

Incorrect ofr pressure may couse
companent damage.

\
\TGW P /N E0034048

ASY, FILTER/REGULATCR

0-125 PsI

W/LOCKOUT

1/2" MR IN — 3/8" QUT
Q5P002 D

18.1 GUIA GENERAL

Cada sistema de transportadora es unico y cuenta con sus propios requerimientos especificos. Por
lo tanto, lo siguiente es una guia general.

18.2 ALIMENTADOR PRINCIPAL

La velocidad del aire por la tuberia de alimentacion principal se puede mantener suave con menores
pérdidas si se usa un diametro de tuberia mayor con dobleces y restricciones minimos. La tuberia de
hierro negro estandar o de cobre son aptas para enviar el aire comprimido de manera aérea a todos los
puntos de uso.

18.3 TENDIDO POR AIRE

MHS Conveyor recomienda usar tuberias de 3/4" en tendido por aire para un mayor flujo y una menor
pérdida de presion. El tendido termina con un drenaje en la parte inferior. Una bifurcacion ubicada antes
del drenaje ramifica la transportadora. Esta linea de ramificacién debe contener un bloqueo/cierre.
También se puede ubicar un cierre en el tendido antes de la bifurcacion. La regla de la OSHA 29,
CFR1910.147 requiere fuentes de energia (tendidos por aire) que se apaguen y puedan bloquearse o
senalizarse con una etiqueta de advertencia.

iIMPORTANTE! Si su compresor de aire utiliza aceite sintético, se requiere un filtro coalescente mas un
filtro regular de 5 micrones. Los aceites sintéticos achican el sello de los dispositivos neumaticos y las
valvulas.
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18.4 INTERRUPTOR DE BAJA PRESION

Se recomienda la instalacion de un interruptor de presion de aire en el circuito neumatico para detectar
una caida en la presiéon de aire inferior a los niveles requeridos. Si la presion cae por debajo de 40 PSI,
el sistema de la transportadora debe apagarse.

18.5 REQUISITOS NEUMATICOS

La longitud maxima de la transportadora a cada lado desde el regulador es de 100'. Ubique
el regulador en el centro de la transportadora.
La presion de funcionamiento recomendada se establece en: 40 - 45 PSI

o El interruptor de baja presion esta ajustado por debajo de la presion de
funcionamiento de 40 PSI (rango tipico: 35-39 PSI)

o La valvula de alivio de presion esta ajustada por encima de 45 PSI (rango tipico:
46-50 PSI).
Con temperatura baja o mucha humedad, use un secador de aire.
Use un filtro de 5 micrones.
La valvula de bloqueo/cierre debe proporcionarla el instalador del sistema de aire.

e Las sujeciones de latigo deben instalarse en mangueras flexibles. Las
bridas de cable retiradas de la manguera neumatica deben
reemplazarse
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19 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

19.1 MP GENERAL

El mantenimiento preventivo nos ahorrara un valioso tiempo de inactividad, costos de energia
desperdiciada y aumentara la vida Gtil de los componentes. Un sistema de registro preciso hara un
seguimiento del historial de servicio del componente.

Los intervalos de mantenimiento de periédico pueden variar con la carga, la velocidad, las horas de
funcionamiento, la temperatura ambiente, la humedad, etc. Los intervalos se pueden establecer con un
mantenimiento bastante frecuente al principio y luego alargando los intervalos segln lo justifique la
observacion de la necesidad, segln el historial. El siguiente cronograma se basa en 5 dias por semana,
8 horas por dia de operacién bajo condiciones normales.

19.2 DIARIAMENTE

e Escuche si nota ruidos o vibraciones inusuales.

¢ Inspeccione visualmente para ver si las secciones de la transportadora contienen suciedad.
¢ Revise que los protectores de seguridad estén en su lugar.

¢ Revise que no haya piezas o pernos flojos.

e Escuche para confirmar que no haya fugas de aire.

19.3 SEMANALMENTE

o Revise los ajustes de PSI adecuados de los reguladores de aire.
« Revise los recipientes de los filtros de aire para verificar que no haya agua acumulada.

e Se prohibe caminar o treparse a la transportadora.

e Se debe tener cuidado al realizar el servicio de cualquier transportadora
para evitar lesiones accidentales.

e Todas las piezas moviles son potencialmente peligrosas.

19.4 SISTEMAS DE AIRE

El mejor mantenimiento preventivo para cualquier dispositivo operado por aire es el aire limpio. El aire
sucio hara que los dispositivos neumaticos queden pegajosos y no funcionen correctamente. Para
garantizar el rendimiento continuo de los filtros, controle el drenaje del filtro/recipiente del regulador
cada semana. Para drenar manualmente el recipiente, presione el pulsador situado en la parte inferior
del recipiente. Deje que se escurra todo el liquido acumulado hasta que oiga cémo escapa el aire.
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e No realice mantenimiento en la transportadora hasta asegurarse de que
los controles de arranque, incluidos los interruptores de seguridad del
motor, estén bloqueados y que no los puede encender ninguna persona
gue no sea la que realiza el mantenimiento.

e Sihay mas de una persona realizando trabajos en la transportadora,
CADA MIEMBRO DEL EQUIPO DEBE TENER UNA LLAVE DEL BLOQUEO
DE LA ALIMENTACION. La presion de aire debe apagarse en el area de
trabajo. Se debe eliminar la energia de todos los dispositivos
neumaticos para evitar accidentes en el dispositivo.

e Revise que se vuelvan a ajustar las piezas flojas y que se vuelvan a
instalar los protectores.

e Aseglrese de que el personal esté alejado del equipo transportador
antes de volver a arrancar el sistema.
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20 GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS DEL PZM

IntelliROL Troubleshooting Guide

Problem

Possible Cause Remedy

1

Power Roller does
not turn

ITR roller not properly installed Check that the Power Moller is properly inserted into the frame. Adjust as necessary

Check the tube and end caps are not contacting the frame, side rails or other parts. Power
Moller should be allowed to move fresly

Too many slave rollers connected to drive Inspect MDR zone to ensure proper number of idlers is adequate related to the Powered
roller Roller. Refer to IOM Manual for additional information

Power Cable extensively twisted Inspect cable for kinks or cracks inwiring.

Check that the Power Moller's shatfts are
properly mounted with the applicable
bracket(s). Proper mounting is required for

tube rotation. For FE series motors one bracket securing the cable side shaft.

For FS /FP / FH series motors two brackets securing both cable side and spring loaded
shafts

When slave driving idler rollers check that the
number of idlers driven is adequate for the
particular model of Power Moller being used. | Check air pressure ontake up assembly. Make sure belt tension is proper.

Check that the power cable is in good
condition, with no twisting or severe kinks in
the cable that would indicate broken wires.
Also check for any cuts in the power cable or

wires near the connector end. Locate and correct interference

Install belt propery

2 LED status Red LED OFF, Check that the power supplyis on.
Green LED OFF, Check that the card is correctly wired. Reference IOM manual.
Orange LED OFF Measure the voltage, stable 24V DC is required.
Check that the motor connector is properly plugged into the card then cycle the run/
Red LED ON, sensor signal.
Green LED ON,
Orange LED ON
Themal protection active — motor or card reached thermal limit, motor will not operate
until one minute after the card or motor has cooled down below thermal limit. Consider
possible causes of why the Power Moller is reaching thermal limit; cycle times, ambient
temperature, load changes, roller not turning freely, etc. Do not remove power to the card
If sensor is blocked to reset the emor, damage may occur
Check that the sensor is properly wired in the comect position and is the proper voltage.
Red LED OFF, Reference [OM manual.
If the run signal is coming from a device ona separate power supply check that the OV
lines are connected between the device’s power supply and the driver cards power
Green LED ON, supply.
If using a run signal check the wiring to CN2 is in the correct position and wired comectly,
Orange LED ON see page 4 of the manual. Also check that dip switch 2-8 is ON for run.
If card is setto zone begin, dip switch 2-6 ON and the downstream zone is stopped and
occupied then the roller will not run. if card is set to zone end, dip switch 2-6 OFF, zone will
If sensor is blocked accumulate product at the sensor. Reference IOM manual.
Replace roller
Refer to IOM Manual for detailed information OR refer to appropriate ITOH Denki driver
3 Flashing LED Many options card manuals for additional options.
Rollers “dancing”
or spiming
4 uncontrollably Too many zones on one [TR control circuit Set direction blocking dip switch setting. Refer to IOM Manual for additional information.

Power Supply not centered within the string

ofzones

Locate and Adjust Power Supply to correct current supply issue

Supply of power not equally distributed

Set card to Basic Accumulaticn. Refer to IOM Manual for additional information.

Mixture of driver cards

Withinthe ITR transportation product line you can only use FP or FN cards within a string.
Reference IOM Manual for additional information

Power Supply lssue

If power supply is not purchased from TGW, please consult manufactures operation
directions.

0V line of all power supplies connected within a conveyor “unit” need to be connected.

Multiple connected Power Supply units Reference IOM for additional detailed information
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20.1 GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS, CONTINUACION

IntelliROL Troubleshooting Guide

# Problem Possible Cause Remedy
Infeed zone not
activating or
5 running Need input signal Install TGW start eye kit, or provide 24V run signal

Loose connection between driver cards

Inspect, and adjust, connection cables as necessary

Discharge zone not|Down flow sending not providing ‘release”

6 releasing signal Make sure photo eye and reflector are in alignment
Use PLC connection, or Photo Eye & Reflector to provide zone with discharge open
No “release” signal being provided signal.
One Zone not
7 tuming Loose wire connection Check all stranded wires to ensure they are inserted properly
Loose connector cable Check all quick connection within power harness to ensure they are propery connected.
Driver Card
continuously
8 fauling Poor supply of power Inspect to see if power supply is fransmitting comrect voltage

Power Supply unit not wired correctly to the
24V supply line

Inspect termination points to ensure proper wiring. Adjust accordingly. Reference IOM
Manual for additional information.

Bad bearing in wheel bracket or slave roller

Replace worn out component to relieve the extra stress on [TR roller.

Rollers are tuming

Too many zones are connected to the Power

Consult [OM Manual to ensure the proper configuration between Driver Cards and Power

9 slowly Supply unit Supply unit.
Check dip switch setting of 1-6 is propery set to OFF for intemal speed (rotary switch
Wrong dip switch setting on driver card control) Refer to IOM Manual for additional settings.

Driver cards

faulting regularly in |Programming issue. Transfer belt rollers [TR rollers driving the transfer bands only need to run when signal is provided to UBT to
10 UBT running 24/7 divert product.

Thermal Limit
11 |reached Driver Card or Roller are over heating Check the ambient temperature. Consult IOM Manual for acceptable temperature ranges

Back plate of driver card not touching
conveyor frame

Inspect mounting plate/conveyor surface to ensure complete surface connection for
maximum heat dissipation.

Excess friction or drag on motorized roller

Inspect area around roller to ensure nothing is rubber or lodged by the roller causing extra
friction.
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21 IDENTIFICACION DE PIEZAS DE REPUESTO

Esta seccion se utiliza para identificar piezas que pueden requerir sustituciéon durante la vida Util de la
transportadora. Las piezas, que pertenecen especificamente a las transportadoras de MHS Conveyor, se
incluyen con ilustraciones. Se publica una “Lista de repuestos recomendados” para todos los pedidos de
transportadoras de $20 000 o mas. Esta lista de repuestos se envia al comprador aproximadamente (2)
semanas después de recibir la orden. Incluye los nlimeros de piezas, descripcion, precio y cantidades
recomendadas para tener a mano para realizar mantenimiento. Si no puede ubicar este documento,
puede obtener otro poniéndose en contacto con Servicios de vida Gtil de MHS Conveyor al 231-798-
4547,

21.1 EXPLICACIONES DEL NIVEL DE PRIORIDAD DE LOS REPUESTOS

Nivel n.° 1
La falla de un repuesto con nivel de prioridad n.° 1 (pieza de nivel “A”) puede provocar un interrupcién
importante en el desempeiio del sistema.

Los repuestos con nivel de prioridad 1 deben estar a mano y disponibles para sustituirse en caso de
falla de un componente que pudiera cerrar una funcion critica de un sistema de transporte.

Los repuestos con nivel de prioridad 1 incluyen motores, reductores de engranajes, motorreductor,
rodillos motorizados, valvulas solenoides neumaticas y componentes relacionados. La mayoria de estas
piezas se compran de proveedores de MHS Conveyor y tienen su propia garantia por medio de estos
proveedores. Para obtener mas informacion sobre la garantia, consulte Garantia de equipos de MHS
Conveyor.

Nivel n.° 2
La falla de un repuesto con nivel de prioridad 2 (pieza de nivel “B”) generalmente es gradual y no
deberia provocar una interrupciéon importante en el sistema.

Los repuestos con nivel de prioridad 2 son piezas requeridas para la operacién de sistemas pulidos y
para el mantenimiento preventivo o mecanico regular.

Los repuestos con nivel de prioridad 2 incluyen cadenas de rodillos, pinones, poleas de correa, rodillos,
cilindros neumaticos y otras piezas relacionadas cuya falla no deberia detener el sistema de transporte
de repente. Estas piezas tienden a desgastarse gradualmente y no se conoce que fallen de inmediato.

Nivel n.° 3
Los repuestos con nivel de prioridad n.° 3 (piezas de nivel “C”) rara vez falla y se pueden obtener
facilmente.

Los repuestos con nivel de prioridad 3 son piezas que rara vez fallan o el cliente puede utilizarlas de
manera opcional.
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21.2 JUNTAS TORICAS DE ACCIONAMIENTO Y ESCLAVAS PARA EL MODULO DE LA ZONA DE RECOLECCION ITR

Driver & Slave O-Rings for TR Pick Zone

ITEM # DESCRIPTION Application
1148786 ORING,83A ST TRNS 3/16 X 22-3/16
1136169 ORING,83A 3/16 X 7-1/2 Straight Slave
1144848 ORING,1/4" DIA X 9.5" HT BLUE Straight Slave

21.3 CABLES DE COMUNICACION

Cat5E COMMUNICATION CABLE

Item No.

Description

Application

E0034025

CABLE, CTRLS-CAT5E-3'-GRAY

COMM. CABLE BETWEEN

E0034026

CABLE, CTRLS-CAT5E-5-GRAY

COMM. CABLE BETWEEN

E0034027

CABLE, CTRLS-CAT5E-7'-GRAY

COMM. CABLE BETWEEN

E0030796

CABLE, CTRLS-CAT5E-10-GRAY

COMM. CABLE BETWEEN

E0009905

CABLE, CTRLS-CAT5E-14-GRAY

COMM. CABLE BETWEEN

E0009904

COMM. CABLE BETWEEN

CABLE, CTRLS-CAT5E-25-GRAY

21.4 ARNES DE ALIMENTACION

INTELLIROL 24VDC POWER HARNESS

Item No. Description Application
1129502 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-12.5' 24VDC POWER CABLE TO DRIVER CARDS
1102286 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-10.5' 24VDC POWER CABLE TO DRIVER CARDS
1102287 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-8' 24VDC POWER CABLE TO DRIVER CARDS
1102288 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-5.5' 24VDC POWER CABLE TO DRIVER CARDS
1102289 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-3' 24VDC POWER CABLE TO DRIVER CARDS
1143291 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-10'-MACHO-COLETA POWER CABLE WITH MALE CONNECT ONLY
1145665 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-10-HEMBRA-COLETA POWER CABLE WITH FEMALE CONNECT ONLY
1161502 HARNESS, ITR-PWR INTRPT-10AWG-4 "-CONDUCTOR COMUN | USED BETWEEN POWER SUPPLIES TO CONNECT COMMONS
1138166 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-33-(10 METROS) 24VDC POWER CABLE TO DRIVER CARDS
3M567 CONECTOR, EMPALME DE ALIMENTACION 10 AWG

MALE/MALE POWER HARNESS

1141545 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-4 "-MALE / MALE CONN USED TO CHANGE POWER FLOW
HARNESS, POWER, 10AWG, 1' MALE CONN, BOTH ENDS,

1134347 GENDER BENDER USED TO CHANGE POWER FLOW
HARNESS, POWER, 10AWG, 3' MALE CONN, BOTH ENDS,

1134348 GENDER BENDER USED TO CHANGE POWER FLOW

1134349 HARNESS, POWER, 10AWG, 5.5' MALE CONN, BOTH ENDS, USED TO CHANGE POWER FLOW

GENDER BENDER

FEMALE/FEMALE POWER HARNESS

1141549 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-4 "-FEMALE / FEMALE CONN USED TO CHANGE POWER FLOW
HARNESS, POWER, 10AWG, 1' FEMALE CONN BOTH ENDS,

1134344 GENDER BENDER USED TO CHANGE POWER FLOW
HARNESS, POWER, 10AWG, 3' FEMALE CONN BOTH ENDS,

1134345 GENDER BENDER USED TO CHANGE POWER FLOW

1134346 HARNESS, POWER, 10AWG, 5.5' FEMALE CONN BOTH ENDS, USED TO CHANGE POWER FLOW

GENDER BENDER
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21.5 CABLES DE MOTOR UTILIZADOS CON CBM-105, CB-016 0 HB-510

CABLE, MOTOR EXTENSION USED WITH CBM-105, CB-016 OR HB-510

Item No. Description Application

1138704 CABLE, MOTOR EXTENSION, 600MM ITOH M-F-EXT-9PIN-600 EXTEND THE DISTANCE BETWEEN DRIVER CARDS AND
USED W/CB-016 OR HB-510 ROLLER

1138705 CABLE, MOTOR EXTENSION, 1200MM ITOH M-F-EXT-9PIN- EXTEND THE DISTANCE BETWEEN DRIVER CARDS AND
1200 USED W/CB-016 OR HB-510 ROLLER

1138706 CABLE, MOTOR EXTENSION, 2700MM ITOH M-F-EXT-9PIN- EXTEND THE DISTANCE BETWEEN DRIVER CARDS AND
2700 USED W/CB-016 OR HB-510 ROLLER

21.6 CABLES DEL MOTOR UTILIZADOS CON IB-EQ3

CABLE, MOTOR EXTENSION USED WITH IB-EO3
Item No. Description Application
1135339 SQEII_)EWI\/A(I)BT(:]';;/XIEI[:\I/SI-:(;I\NAgggxa%;&%lﬁ i S E0Y EXTEND THE DISTANCE BETWEEN DRIVER CARDS AND ROLLER
1135340 SQEBEW'\/A?;ﬁg;}(lgg/ﬂgu_égg})&%ééoH M-F-10PIN-1200 EXTEND THE DISTANCE BETWEEN DRIVER CARDS AND ROLLER
1135341 SQEII_JEW'\/A?B-I:?E):!}E/XIEI[:\I/SI-II(;PAggtc‘.)/cgf?'\:KILOH a0 EXTEND THE DISTANCE BETWEEN DRIVER CARDS AND ROLLER

21.7 RODILLOS REVESTIDOS

COATED ROLLERS
Item No. | Description
Non-Motorized Roller
1134693 ROLLER, 18ITR 1.9CTD PRBG-1/8 "BLK URE SLV (16BF)
1132204 ROLLER, 24ITR 1.9CTD PRBG-1/8 "BLK URE SLV (22BF)
1131724 ROLLER, 30ITR 1.9CTD PRBG-1/8 "BLK URE SLV (28BF)
1140369 ROLLER, 36ITR 1.9CTD PRBG-1/8 "BLK URE SLV (34BF)
Motorized Roller
1140375 ROLLER, ITR 16BF 2G CTD ITOH-PM486FE-60-391-D-24-P2-KF-1/8 "BLK URE SLV
1140376 ROLLER, ITR 22BF 2G CTD ITOH-PM486FE-60-544-D-24-P2-KF-1/8 "BLK URE SLV
1140377 ROLLER, ITR 28BF 2G CTD ITOH-PM486FE-60-696-D-24-P2-KF-1/8 "BLK URE SLV
1140378 ROLLER, ITR 34BF 2G CTD ITOH-PM486FE-60-849-D-24-P2-KF-1/8 "BLK URE SLV
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21.8 TARJETAS DE CONTROLADOR ITR CON TARJETA DE E/S 1799

A rm e O

CIOOX0LOI-HIEELL

01DOX0LBI-YIEELL

24VDC POWER

o @O

01BOX0LDI-HIB6L |

INPUTS,/OUTPUTS

PLASY ITRER PZM
CBM-105 & 1799ER
LH, 4-DCM

135E013 J

21.8.1 Piezas de repuesto: Tarjetas de controlador ITR con tarjeta de E/S CBM-105 y 1799

REPLACEMENT PARTS - 1799 Driver Card
Width & Item #

Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF
02 PCB, DB, FUSED, 10A FOR HB510/CB016 1132171 1132171 1132171
03 FUSE, 7.5A,32V, ATO MINI BLADE 1132721 1132721 1132721
04 DRIVERCARD, ITOH CBM-105FP 1153930 1153930 1153930
05 CONN, FEMALE 5 POLE PIN 20-28AWG 733105 733105 733105
06 PCB, DB, PE, 4A 8 STATION 1138197 1138197 1138197
07 CABLE, ADAPTER,9IN,1799 TO WAGO 231 8-POLE 1144918 1144918 1144918
10 CABLE, POWER, CB-016 PZM 14GA, ITR 1144897 1144897 1144897
19 CONN, 5 COND, W/LEVERS 28 - 12 AWG 1137437 1137437 1137437
20 CONN, 3 COND, W/LEVERS 28 - 12 AWG 1102816 1102816 1102816
21 CABLE, POWER,8IN, ITR,1799 1144899 1144899 1144899
29 g(z)l:vl:ll(E;‘CTOR, IDC SCOTCHLOK 558 16-22AWG RUN,16- 1120174 1120174 1120174
25 MODULE, I/0 10IN/100UT, 1799 1142334 1142334 1142334
40 FUSE,4A,125V, CARTRIDGE, GMA 1102221 1102221 1102221
41 FUSE, HOLDER IN-LINE, CARTRIDGE 1102222 1102222 1102222
42 CONN, FEMALE 3 POLE PIN 1139780 1139780 1139780
43 CONNECTOR,12 PIN,2.5MM 1140805 1140805 1140805

Reference Dwg: 130E013

P/N: 1220631
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21.9 TARJETAS DE CONTROLADOR ITR CON TIRA DE TERMINALES

|

ﬂ i o
\ \\NPUTS/OUTPUTS

@2

® @
\TiLDCAT\ONS 14,58

21.9.1 Piezas de repuesto: tira de terminales ITR

REPLACEMENT PARTS - ITR TERMINAL STRIP

Width & ltem #

Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF
02 PCB, DB, FUSED, 7.5A 1132171 1132171 1132171
03 FUSED, 7.5A, 32V, ATO 1132721 1132721 1132721
04 DRIVERCARD, ITOH CBM-105 1153930 1153930 1153930
06 PCB, DB, PE, 4A, 8 STATION WAGO 1138197 1138197 1138197
o7 CONN., WAGO 231-108 / 026-000 1138668 1138668 1138668
10 CABLE, POWERT, CB-016 PZM 1144897 1144897 1144897
20 CONN., 3 COND, W / LEVERS 1102816 1102816 1102816
21 CABLE, BELDEN 9421 OR EQUIV. 1140038 1140038 1140038
22 CONNECTOR, IDC SCOTCHLOK 558 (RED) 1120174 1120174 1120174
40 FUSE, 4A, 125V, CARTRIDGE, GMA 110221 110221 110221
41 FUSE, HOLDER IN-LINE, CARTRIDGE 1102222 1102222 1102222
42 CONN., FEMALE 3 POLE PIN 1139780 1139780 1139780
46 TERM, END STOP WAGO 249-116 1132919 1132919 1132919
47 TERM 2 COND, WAGO 2002-1201 1114381 1114381 1114381
48 TERM, INTRMED PLT, WAGO 2002-1292 1132918 1132918 1132918
49 TERM, INTRMED PLT, WAGO 2002-1291 1114382 1114382 1114382
50 WMB-MLTI-MARK 1-50, WAGO 793-666 1142173 1142173 1142173

Reference Dwg: 135E019
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21.10 ARNES, CAMBIO DE GENERO

HALE /F’[N 2 PIN a\ HALE
3E
|\— FIN 1 PIN 1—/|
' w |
(MALEMALE)
FEMALE e e FEMALE
I
|\— PIN 1 PIN 1 —/|
| ey |
ASSEMBLY
(FEMALE /FEMALE)

21.10.1 Piezas de repuesto. arnés, cambio de género

MALE/MALE POWER HARNESS
1141545 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-4"-MALE/MALE CONN
1134347 HARNESS, POWER,10AWG,1' MALE CONN BOTH ENDS, GENDER BENDER
1134348 HARNESS, POWER,10AWG,3-MALE CONN BOTH ENDS-GENDER BENDER
1134349 HARNESS, POWER,10AWG,5.5' MALE CONN BOTH ENDS, GENDER BENDER
FEMALE/FEMALE POWER HARNESS
1141549 HARNESS, ITR-POWER-10AWG-4"-FEMALE/FEMALE CONN
1134344 HARNESS, POWER,10AWG,1' FEMALE CONN BOTH ENDS, GENDER BENDER
1134345 HARNESS, POWER,10AWG,3' FEMALE CONN BOTH ENDS, GENDER BENDER
1134346 HARNESS, POWER,10AWG,5.5' FEMALE CONN BOTH ENDS, GENDER BENDER

130E032
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21.11 BANDEJA, ERS ITR INFERIOR

06 FOR SHIPPING: TUCK CABLE UNDER ROLLER
/ AND TIE TO ROLLER.
@
T

&8 @
e & L g et e © f_éfr
] T S0 I g T Il i
i | i ] | i
# e ] e [ = c v T4
| |

J‘ f 31 15/16 REF | l !

lLF’LACE ONE ITEM 11
ORING AT EACH OPEN
GROOVE LOCATION
NOTE: ONE OF THE ITEM 11 ORING MUST BE
FLACED AT THIS SIDE OF THE ITEM
ASSEMBLY (RA)RH 10 ORNGS 1355014

21.11.1 Piezas de repuesto: ERS ITR inferior izquierda y derecha de bandeja

REPLACEMENT PARTS - PAN ASY BOTTOM ITR ERS LH & RH
Width & ltem #

Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF
02 VALVE, SMC 4WAY 24VDC W/FITT & DIN CORD 1139102 1139102 1139102
04 ROLLER, CARRIER DRIVE, 1132732 1132732 1132732
05 ROLLER, ITR 22BF 2G ITOH (9 PIN) 1138723 1138723 1138723
05 ROLLER, ITR 22BF 2G ITOH (10 PIN) 1163472 1163472 1163472
06 BRKT, MOUNTING ITOH, FLATS UP 1132447 1132447 1132447
10 ORING,1/4"DIA X 9.5" HT BLUE 1144848 1144848 1144848
11 ORING,83A ST TRNS 3/16X22-3/16 1148786 1148786 1148786

Dwg# 1355014

Ref Part Number 1139098
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21.12 ALA ERS ITR INFERIOR DE BANDEJA (RODILLO FE Y FP)

31 15/16 REF

@ PLACE DME ITEM 0B ORING AT NOTE: ONE OF THE ITEM 0B ORING
EACH OPEN CROOVE LOCATION MUST BE PLACED AT THIS \

SIDE OF THE ITEM 05 DRINGS

® @ °
- W
il 71— Nl
e o "-—___‘_____ 7
s LT @
A -
® @ o W @ °

06, &SW@HH

1355007
21.12.1 Piezas de repuesto: Conjunto de bandeja
REPLACEMENT PARTS - PAN ASY BOTTOM ITR ERS WING (FE ROLLER) LH & RH
Width & ltem #
Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF
02 VALVE, SMC 4WAY 24VDC W/FITTS & DIN CORD 1139102 1139102 1139102
04 ROLLER, CARRIER DRIVE, 1132732 1132732 1132732
05 ROLLER, ITR 22BF 2G ITOH FE-60 (9 PIN) 1138723 1138723 1138723
05 ROLLER, ITR 22BF 2G ITOH FP-55 (9 PIN) 1135782 1135782 1135782
05 ROLLER, ITR 22BF 2G ITOH FE-60 (10 PIN) 1163472 1163472 1163472
05 ROLLER, ITR 22BF 2G ITOH FP-55 (10 PIN) - - -
06 BRKT, MOUNTING ITOH,FLATS UP 1132447 1132447 1132447
10 ORING,1/4"DIA X 9.5" HT BLUE 1144848 1144848 1144848
11 ORING,83A ST TRNS 3/16X15-7/32 1148787 1148787 1148787
Dwg# 135S007

Ref Part Number 1138811 Ref Part Number 1138810
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21.13 PIEZAS DE REPUESTO: CONJUNTOS DE 0JOS FOTOELECTRICOS

ORIENT PHOTO EYE SO THAT ORIENT PHOTO EYES SO
THE WIRES ARE TOWARDS THAT THE WIRES ARE
THE BACK OF THE PHOTO TOWARDS THE BACK OF THE
EYE BRACKET. PHOTO EYE BRACKET.
i
s} o~ N o) o)
L o BAL, | aty | ITEM NG, | DESCRIPTICN <"_ J
AN p b ==
(&) ASSEMBLY (A)—57 [ v [ 1133976 [oRKT.PE MOUNT IR {1.875°HIGH) @
AssEMBLY (B)—{ 01 | 1 | 1136975 |BRKT,PE MOUNT ITR (1.875"HIGH)
® PE,REFLEX TYPE ZL2—P2465512 PNP
02 | 1 | M38M3 | 5" oM CABLE W/733-103 CONNECTOR

- assemaLy (B)
P/N: 1144875 P/N: 1144876

Dwg # 135S018—PIM
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21.14 PIEZAS DE REPUESTO: CONJUNTO DE 0JO FOTOELECTRICO ZL / CONECTOR

DETAIL 1 — PE WTH 733-104 CONNECTCR

PE ASSEMBELY WITH 733—104 COMMECTOR
ASSEMBLY (B PN ASSEMBLY @) F/N ITEM 01 P/N CABLE | FMGTH NOTES:
116457 1164881 1183455 2000 MM DARKE DPERATE
1163455 1164882 1163458 2000 MM LIGHT OPERATE

| - MM -

FEMALE CONMEGTGR END WVIEW

P1N1

PIN 1 = BROWN [+24vDC)
PIN 2 = BLACK {PNP SIGNAL)
PIN 3 = BLUE (+OVDC)

PIN 4 = GPEM

e ———————(

STEP 1: INSTALL THIS
HARDOWARE WITH SEMZE0OR LEMS
FLUSH WTH BRACKET FAQE

STEP 1:  INSTALL THIS
HARD'WARE WITH SEMZDR LENE
FLUSH WITH BRACKET FADE.

b 25/64 REF

TIGHTEM USING CDI DRIVER
P/ 1515F FACTORY SET
T &0 IN-LB

STEP 2: INSTALL THIS

NOTE:

TIGHTEM USING CDI DRIVER
P/ 1515° FACTORY SET
TO L0 IN—-LB

STEP 2z INSTALL THIS

PE ASY 7L W / 733—104 CONN
1303074

P/N: 1220631

Fecha de revision: 08/25/2023
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BAL. QuAN ITEM NG, BESCRPTION oNG.
ASSEMB 1@— [FFHEFEER“IWE 70 —FZ4B5512.PNF.ID,
02 1 113813 2M CABLE W/733—103 CONMECTOR

5333‘-3'-1 L 02| 1+ | 113813 5" iRl w/733-103 CONNECTOR |

SEE NOTE 4

21.15 PIEZAS DE REPUESTO: OJO FOTOELECTRICO

SEE NOTE 4

1. TIGHTEN PHOTO EYE SCREWS (ITEM 04)
USING CDI RIVER P/N 151SP FACTORY

SET TO 3.0 IN-LB.
AN A 2. COIL PHOTO EYE WIRES AND SECURE
WITH A TIE (ITEM D9).

3. PLACE PHOTO EYE ASSEMBLY INTO A
BAG AND LABEL WITH THE PHOTO EYE

— ASSEMBLY PART NUMBER.
4. PHOTO EYE SHOULD BE ORIENTED WITH

CABLE EXITING NEAREST TO THE BACK

/ OF THE BRACKET.
=

/

3 DiA (APPROXIMATE)

3 DA {APPROXIMATE}

a;smau@ m
P/M: 1155232 P/N: 1155233 1355027
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GMHS -

EBAL.

EUAN

ITEX MO

DESCRIPTION

WG,

a&&m@

c

| 1126259 |FE,REFLECTOR 20MM ¥ 20MM

1136359 |PE.REFLECTOR 20MM ¥ Z0MM

E.EEEMELI.7| e | ¢

F/M:

ASSEMBLY (A)

11236582

F M

1305008

11

IB9E3

P/N: 1220631

Fecha de revision:
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21.17 ITR ERS (ELEVACION NEUMATICA): COMPONENTES MECANICOS

RN TUENE THROUCH HOLE
i EOTTTH FAN,
TR TUBNG AND ATIAGH

[ e

ERS, __BF ITR__—C6 X 3'4"
75, W / PE/S, 10-FIN
1355030

21.17.1 Piezas de repuesto. ITR ERS (elevacion neumatica): componentes mecanicos

REPLACEMENT PARTS - ITR ERS Mechanics - Pneumatic Lift

ERS, __BFITR-C6 X3'4" 7S Width & Item #

Balloon Description 22 BF 28 BF 34 BF
— PE, ASY ITR UBT/ERS — — —
1203"?_'716 PE, REFLEX TYPE ZL, PNP, LIGHT OPERATE, 2M CABLE, W/733-104 CONNECTOR 1163456 1163456 1163456
— REFLECTOR, ASY ITR UBT/ERS, ASSEMBLY B (1.875"HIGH) — — —_—

14 PE, REFLECTOR 20MM X 30MM, (1.875" HIGH) 1136359 1136359 1136359

18 ORING, 83A3/16 X 7-1/2 1136169 1136169 1136169

21 ROLLER, ITR __BF 1.75D PRBG 2D 1135966 1135967 1135968
35 ERS, ASY _ _BF ITR FP-55 — — —

35/10 ROLLER, ITR 29BF NG ITOH PM486FP-55-722-D-24-JR-KF (CB, 9 PIN) 1151379 1151379 1151379

35/10 ROLLER, ITR 29BF NG ITOH PM486FP-55-722-D-24-JR-Z060-KF (IBE, 10 PIN) 1214886 1214886 1214886

35/13 TUBING, 1/4"POLYU-95DURO0.160ID E0005539 E0005539 E0005539

35/01 LIFTTABLE, ASY A&B ITR2 UBT PER PRINT 1135913 1135913 1135913

35/07 AIRBAG, FIRESTONE #W02-358-3000 90000025 | 90000025 | 90000025

35/30 SPRING, EXT 3/40D X 2"LG .075W 90800263 | 90800263 | 90800263
— WHEEL BRKT, ASY ITR UBT _ _"BF — — —

35/02 IDLER, ASY FLAT FACE ITR UBT 1132379 1132379 1132379

35/03 IDLER, ASY FLANGED ITR UBT 1159961 1159961 1159961

35/04 BELT, 83A.188 X.468 X _ _" 1132755 1132756 1132757

Reference Dwg: 135S030
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21.18 ITR ERS (ELEVACION ELECTRICA): COMPONENTES MECANICOS

L1
=
Y -t
y—

Lo
=

Rulul'l
i

!

30 1514 QAL — 1/18)

ERS, MECH, _ _BF ITR
ELECTRIC UFT
1355038

21.18.1 Piezas de repuesto: ITR ERS (elevacion eléctrica): componentes mecanicos

REPLACEMENT PARTS - ERS MECHANICS ELECTRIC LIFT

ERS, _ _BFITR-C6 X 3'4" 7S BDI FE-60, W/PE'S Width & Item #
Balloon | Description 16 BF 22 BF 28 BF
7 CAM, DRIVE ELECTRIC LIFT UBT, ERS, WING BED 1196464 1196464 1196464
14 ROLLER, CARRIER DRIVE ITR 2 UBT 3-1/4"C,7-STRAND LOCO DRIVE 1196871 1196871 1196871
15 ROLLER, ITR 34BF 2G ITOH PM 486 FE-60 (1.25" GROOVE SPACING) 1184858 1184858 1184858
16 ROLLER, ITR _ _BF 1.75D PRBG 2D 1196875 1196875 1196876
23 ASY, DRIVE LINKAGE ELECTRIC LIFT 1196442 1196442 1196442
25 ROLLER, ITR 30BF NG ITOH PM 486 FE-60 MOTOR CABLE W/ 10-PIN CONN 1184974 1184974 1184974
30 PE, REFLEX TYPE ZL 1163456 1163456 1163456
30 REFLECTOR 20X30X4-SELF-ADHESIVE 00203650 | 00203650 | 00203650
35/02 IDLER, ASY FLAT FACE ITR UBT MID 1132379 1132379 1132379
35/03 IDLER, ASY FLANGED ITR UBT END 1159961 1159961 1159961
35/04 BELT,83A.188 X .468 X __"_ _BF ITR2 UBT 1132754 1132755 1132756
51 PIN, HEAD TYPE, SET SCREW FLAT 1184947 1184947 1184947
65 ORING,3/16DIA X 8-1/4" HT BLUE E0034023 | E0034023 | E0034023
66 ORING,83A ST TRNS 3/16X21-3/8 1149850 1149850 1149850
67 ORING,83A3/16 X 7-1/2 1136169 1136169 1136169
77 SWITCH, PROX,12MM DIA 1184770 1184770 1184770
78 CABLE, M12 TO WAGO 733-103 1198538 1198538 1198538
81 DRIVE, KYOWA 24VDC PULSE GEAR 1177986 1177986 1177986
Reference Dwg: 1355036
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21.19 PLATAFORMA DE ALA, ITR ERS: (ELEVACION NEUMATICA)

FE-60 $—PIN ROLLER
ASSEMBLY A | ASSEMELY B
LH

BF RH

PART NO. PART NO.
1B 1146901 1148904
22 1148903 1148905
2B 1146903 11485068

FE—&0 10-PIN ROLLER
ASSEMBLY A AEEEHBLT B

BF RH
PART NO. PART NO.
16 1165726 1165728
22 1185737 1165730
i 38 15,418 2B 1185728 1185731 3 1518 i
& £l & & - d ¥ # £ &
T T T T
T e A i
o MR . H ) R A b i R A
TR ML i —— ~—— (TR PRT e TIPe T T[T |
v i i ii i@'i Vgl | e a el gl el sl i i i ii |
i i LI il | Il
v || BE R BER 1 1 1 1 HE |i | il | 1 T TR T | ||
1 1
| [P Ed | 8] | | | | | [ | i | (3| | L || |
= ® K 591 1o 3 ¥ Ll

sz (B

BED, __BF ITR ERS WING X 34
EXTENDED WHBKTS 1355023

21.19.1 Piezas de repuesto: ERS de plataforma de ala. (elevacion neumatica)

REPLACEMENT PARTS - ERS PNEUMATIC LIFT

BED,28BF ITR ERS WING X 3'4"LH OR RH EXTENDED WHBKTS Width & Item #
Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF
07/01 VALVE, SMC 4WAY 24VDC DIN CONNSMC SY7120-5DZ-02T-X10,24V 1139436 1139436 1139436
07/02 VALVE, SMC 4WAY 24VDC W/FITT &3M CABLE, ITR UBT/ERS 1139102 1139102 1139102
07/04 ROLLER, CARRIER DRIVEITR ERS 3.25"C 1132732 1132732 1132732
07/05 ROLLER, ITR 22BF 2G ITOHPM486FE-60-544-D-24-P2-KF, 600MM MOTOR CABLE W/ 1138723 1138723 1138723

9 PIN CONN
ROLLER, ITR 22BF 2G ITOH, PM486FE-60-544-D-24-2060-P2-KF, 600MM MOTOR

07/05 CABLE W/ 10 PIN CONN 1163472 | 1163472 | 1163472
07/10 ORING,1/4"DIA X 9.5" HT BLUE 1144848 | 1144848 1144848
07/11 ORING,83A ST TRNS 3/16X15-7/32 1148787 1148787 1148787
19 ORING,83A3/16 X 7-1/2 1136169 | 1136169 1136169
21 ROLLER, ITR 28BF 1.75D PRBG 2D 1135966 | 1135967 1135968
22 ROLLER, ITR 28BF 1.75D PRBG 1D 1136161 | 1136162 1136163

Ref Dwg# 1355023
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21.20 PLATAFORMA DE ALA, ITR ERS: (ELEVACION ELECTRICA)

oud (BF + 3
15/8 REF | = f=—15/8 REF

. _ _BF ITR ERS
WING X 34", EXTD
WHBKTS, ELECTRIC LIFT
ASSEMBLY (&) RH ASSEMBLY LH 1355045 A

21.20.1 Piezas de repuesto: ERS de plataforma de ala. (elevacion eléctrica)

REPLACEMENT PARTS - ITR ERS WING BED - ELECTRIC LIFT

BED, _ _BF ITR ERS WING X 3'4"LH/RH Width & ltem #
Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF

4 ROLLER, CARRIER DRIVEITR ERS 3.25"C 1132732 1132732 1132732
e e e
10 ORING, 1/4"DIA X 9.5" HT BLUE 1144848 1144848 1144848
11 ORING, 83A ST TRNS 3/16X15-7/32 1148787 1148787 1148787

19 ORING, 83A3/16 X 7-1/2 , , ,
21 ROLLER, ITR _ _BF 1.75D PRBG 2D 1135967 1135967 1135968
22 ROLLER, ITR _ _BF 1.75D PRBG 1D 1136163 1136162 1136162
3 SKATEWHEEL, ASY 6002 W/ADAPTER 1138618 1138618 1138618
17 ASY, DRIVE LINKAGE ELECTRIC LIFT 1196442 1196442 1196442
20 CAM, DRIVEELECTRIC LIFTUBT, ERS, WING BED 1196464 1196464 1196464
32 PIN, HEAD TYPE, SET SCREW FLAT 1196950 1196950 1196950
39 DRIVE, KYOWA 24VDC PULSE GEAR 1177986 1177986 1177986
40 SWITCH, PROX, 12MM DIA 1184770 1184770 1184770
41 CABLE, M12 TO WAGO 733-103 1198538 1198538 1198538

Reference Dwg: 1355045
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21.21 PLATAFORMA DE ALA CON RUEDA DE PATINAJE: (ELEVACION NEUMATICA)

B BE ASEMELY
FOR BIOLT LOCATIONS

SKATEWHEEL ASY _ _ BF
LH WING BED ITR ERS EXT WHBKTS
1358025

21.21.1 Piezas de repuesto: Plataforma de ala con rueda de patinaje: (elevacion neumatica)

REPLACEMENT PARTS - SKATE WHEEL WING BED - PNEUMATIC LIFT

SKATEWHEEL, ASY 28BF LH OR RH Width & ltem #
Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF
01 CYL, AIR 1.5"B X 1"S S.A., SPRING RET 1136155 1136155 1136155
02 CYL, ASY 1.5"B X 1"S S.A., SPRING RET W/1 1/4"TUBE CONN 1138774 1138774 1138774
— TUBING, 1/4"POLYU-95DURO.160ID E0005539 | E0005539 | E0005539
03 SKATEWHEEL, ASY 6002 W/ADAPTER, 1138618 1138618 1138618

Ref Dwg# 1355025
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21.22 PLATAFORMA DE ALA CON RUEDA DE PATINAJE: (ELEVACION ELECTRICA)

SKATEWHEEL ASY,

LH WING BED ITR ERS

EXT WHBKTS, ELECTRIC LIFT
1355040 A

| NOTE:
/ 1. INSERT THE PROX SWITCHES INTC THE MOUNTING
’ BRACKET AS SHOWN WITH A 1/8" GAP BETWEEN

21.22.1 Piezas de repuesto: Plataforma de ala con rueda de patinaje: (elevacion eléctrica)

REPLACEMENT PARTS - SKATEWHEEL, ASY - ELECTRIC LIFT

SKATEWHEEL, ASY _ _BF LH Width & Item #
Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF
& SKATEWHEEL, ASY 6002 W/ADAPTER 1138618 1138618 1138618
17 ASY, DRIVE LINKAGEELECTRIC LIFT 1196442 1196442 1196442
20 CAM, DRIVEELECTRIC LIFTUBT, ERS, WING BED 1196464 1196464 1196464
32 PIN, HEAD TYPE, SET SCREW FLAT 3 1196950 1196950 1196950
39 DRIVE, KYOWA 24VDC PULSE GEAR 1177986 1177986 1177986
40 SWITCH, PROX, 12MM DIA, 1184770 1184770 1184770

Reference Dwg: 1355040
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21.23 ITR ERS (ELEVACION NEUMATICA): COMPONENTES ELECTRICOS

N2PE [PLATE 3) \

o (= JRNIgN = < )
i
) -
e
LH WINE BED SOL OV I i
LIFT TABLE 0L OV — E
%;"3 = Tt o :
=
e =
W BED S5 v o oo

TERMINAL 1: 24vDE =1 3
TERMINAL 2 2400 EE Y ;

TERMINAL 3 Z4vOC

TETMNAL & Z41DC meps .

TEl
TERMMNAL & OVDC mPE (PLATE 1)

TERMINAL 7t OVDC
TERMMAL & OVDC
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21.23.1 Piezas de repuesto: ITR ERS (elevacion neumatica): componentes eléctricos

REPLACEMENT PARTS - ELECTRICAL, ITR IBE ERS BDI - (PNEUMATIC LIFT)

ELEC, ASY ITR IBE ERS BDI IB-E03, ERS MOUNTED WING PE Width & ftem #
Balloon Description 22 BF 28 BF 34 BF
1 DRIVERCARD, ITOH IB-EO3BP 1166286 1166286 | 1166286
03&04 | PE, REFLECTOR 20MM X 30MM 1136359 1136359 1136359
05 CONN, WAGO 231-302/026-000 1162204 1162204 | 1162204
06 PCB, DB, PE, 4A8 STATION 1138197 1138197 1138197
18 CABLE, CTRLS-CATSE-_“GRAY REFERENCE Cat5E COMMUNICATION CABLE
21 FUSE, 4A, 125V, CARTRIDGE, GMAS X 20MM BUSSMANN, GMA-4A 1102221 1102221 | 1102201
FUSE, HOLDER IN-LINE, CARTRIDGE 5X15MM AND 5X20MM
22 BUSSMANN HAT. #16AWG LEADS 1102222 1102222 1102222
CABLE, MOTOR EXTENSION, 600MMITOH M-F-EXT-10PIN-600
2 USE W/ IB-NO3/IB-E/HBM-604/BRAKE 1135339 1135339 1135339
CABLE, MOTOR EXTENSION, 2700MMITOH M-F-EXT-LOPIN-2700
24 USE W/ IB-NO3/IB-E/HBM-604/BRAKE Hss341 1135341 | 1135344
33 CONNECTOR, IDC SCOTCHLOK 562 3M562 3M562 3M562
47 TERM, BLOCK, 2-COND, 20-10AWGG00V, 30A, GRAY, 6.2mm 1145413 1145413 | 1145413
48 TERM, SEPARATOR, ORANGE, 2mm 1180509 1180509 1180509
49 TERM, END BARRIER, GRAY, 1mm 1145415 1145415 | 1145415

Reference Dwg: 135E036
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21.24 ITR ERS (ELEVACION ELECTRICA): COMPONENTES ELECTRICOS

-.-r_.‘—-‘_,--—IOBPE (PLATE 1)

@t e pLaTE 1)
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IISFE (PLATE 1) SFECIAL
OF WM _SEE DRAWNG 1358052
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| | 1=
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]
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FEMALE COMNECTOR

FEMALE CONNECTOR FEMALE POMMECTOR ELEC. ITR IBE ERS
NOTES B, ELECTRIC LIFT
T.) ic) DRAAING SEE 13502080 GEN 2

e T FWN ]
) FIELD WARING DRAWING SEE 1366 DN 27-26-4BF | 1224200 135E060

21.24.1 Piezas de repuesto: ITR ERS (elevacion eléctrica): componentes eléctricos
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21.24.2
REPLACEMENT PARTS - ELEC, ITR IBE ERS BDI - (ELECTRIC LIFT)
ELEC, ASY ITR IBE ERS BDI IB-EQ3, ELEC LIFT Width & ltem #

Balloon Description 22 BF 28 BF 34 BF
04 DRIVERCARD, ITOH IB-EO3BP 1166286 1166286 1166286
03 PE, REFLECTOR 20MM X 30MM 1136359 1136359 1136359
05 CONN, WAGO 231-302/026-000 1162204 1162204 1162204
06 PCB, DB, PE, 4A 1138197 1138197 1138197
18 CABLE, CTRLS-CAT5E-3'-GRAY E0034025 E0034025 E0034025
21 FUSE,4A,125V, CARTRIDGE, GMA 1102221 1102221 1102221
21 CABLE, MOTOR EXTENSION,1200MM 1138705 1138705 1138705
22 FUSE, HOLDER IN-LINE, CARTRIDGE 1102222 1102222 1102222
22 CABLE, MOTOR EXTENSION,2700MM 1138706 1138706 1138706
23 CABLE, MOTOR EXTENSION,600MM 1135339 1135339 1135339
24 CABLE, MOTOR EXTENSION,2700MM 1135341 1135341 1135341
33 CONNECTOR, IDC SCOTCHLOK 562 3M562 3M562 3M562
47 TERM, BLOCK, 2-COND, 20-10AWG 1145413 1145413 1145413
48 TERM, SEPARATOR, ORANGE, 2mm 1180509 1180509 1180509
49 TERM, END BARRIER, GRAY, 1mm 1145415 1145415 1145415
54 DRIVERCARD, INSIGHT EZ-QUBE HTBF-P 1226133 1226133 1226133

Reference Dwg: 135E060

P/N: 1220631
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21.25 TARJETAS DE CONTROLADOR ITR CON IB-EQ3 Y EZ24 - (ELEVACION ELECTRICA)

DETAL 3 - 1/0 CONNECTOR = =
2% SCALE 2% SCALE 2% SCALE 2% 2CALE

BROWN (FIN 8] BROWN (FIN &)
RED (FIN £1
BLUE (FIN 7}

BROWN {FIN &)

RED (FIN 1} RED* (FIN 1)

FEMALE COMNECTOR END VIEW

=Pl 1
1=
ETAL 9 — 1/ COMMECTDR
=[5 pe—ELUE (PIN 4) % ECALE
= = YELLOW (F1H 2;
YELLOW (FiM 1 VELLOW (PIN 4)

WELLOW [PIN 2]

|NPUTS/OUTPU‘|’S FL, ASY ITRIBE PZM

IE=EQS, LH a-DoW
ELFT, GEM 2
135E061

24VDC POWER
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21.25.1 Piezas de repuesto: Tarjetas de conductor IB-EO3 y EZ24 - (elevacion eléctrica)

REPLACEMENT PARTS - ELEC, PLATE ASSEMBLY ITR IBE ERS BDI - (ELECTRIC LIFT)

PL, ASY ITR IB-EO3 PZM LH or RH 4-DCM, ELECTRIC LIFT Width & Item #
Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF

4 DRIVERCARD, ITOH IB-EO3BP 1166286 1166286 1166286
5 CONN, WAGO 231-302/026-000 1162204 1162204 1162204
6 PCB, DB, PE, 4A8 STATION 1138197 1138197 1138197
18 CABLE, CTRLS-CAT5E-_-GRAY REFERENCE Cat5E COMMUNICATION CABLE
i gﬁ:ﬁ,izw CARTRIDGE, GMAS X 20MM BUSSMANN, 1100991 1100991 1100991
22 g‘dz';',\;f,\"'ﬁm'{“ ﬂ?ali\'v%FT_TEFXDDSE 5X15MM AND 5X20MM 1102222 1102222 1102222
47 TERM, BLOCK, 2-COND, 20-10AWG600V, 30A, GRAY, 6.2mm 1145413 1145413 1145413
48 TERM, SEPARATOR, ORANGE, 2mm 1180509 1180509 1180509
49 TERM, END BARRIER, GRAY, 1mm 1145415 1145415 1145415
54 DRIVERCARD, INSIGHT EZ-QUBE HTBF-P 1226133 1226133 1226133

Reference Dwg: 135E063
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ITR INDUCT BED

21.26 PLATAFORMA DE INGRESO ITR CBM-105

MECHANICAL
I 30" ZONE 307 ZONE 60" ZONE
‘ @ COATED ROLLERS: @@ ST ROLLERS:
” ” B
e 1
0 r D aio‘o"o‘ahsi ‘oﬁo
| T T
W 1 *Q@
! g i@ i
|
[ves = D ) O N N

LH SPUR SHOWN
RH SPUR MIRROR IMAGE

P9 @@ @9

29

7'=-’x"-m="ﬁ

oo »J;B ;.L:; jw .,u:.z .:'z E-m u.a.z (GXCRORON ¥O) °=i!!!_“ CEONOXOROROROX 'ﬂ-a GEOXOROLD
BED,ITR __ CZR3
A0'00", LH/RH
1352004

El mdédulo de la zona de recoleccion IntelliROL comienza con la plataforma de ingreso. La
plataforma de ingreso separa el producto para que pueda transferirse.

21.26.1 Componentes eléctricos de la plataforma de ingreso CBM-105

ITRINDUCT BED . ELECTRICAL

® @ W _tn -dow @) @ @

5 ”f e e
e Pems = ‘E,«m L

e - - e l' - {

EF. DETAIL :—fﬁ;‘;_-, 13 Y
© | - ol
:’j,r_.‘:.' _:.’1; ;o on LH FLOW !n;::;: —":ht .t)ur
JTPUTS /RUN_SIGNALS
| Yo ¥ 8 = = ¥
t By B L, R = UEoRe - B
) § T — |
144813 144818

NPUTS ISORS . H FLOW
| £ F] M 8 ¥l

]
1139543 (i)
b

RS 1,2,4&3 (RUN SIGNAL)
R 4 (RUN_SIGNAL)

TR lfrﬁ)rln_[[! _FLECTRICAL 11.4.14

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 105 de 116



MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO DE
PZM INTELLIROL®

GMHS -

21.26.2 Piezas de repuesto. Plataforma de ingreso CBM-105

REPLACEMENT PARTS - ITR INDUCT BED, CBM-105

Width & Item #

Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF 34 BF
04 DRIVERCARD, ITOH CBM-105FP 1153930 1153930 1153930 1153930
36 ggg\l)lvlli\‘CTOR, IDC SCOTCH LOK 567 10-12AWG RUN, 14-18AWG- 3M567 3M567 3M567 3M567
38 FUSE, HOLDER IN-LINE, CARTRIDGE 1102222 1102222 1102222 1102222
39 FUSE, 4A, 125V CARTRIDGE 1102221 1102221 1102221 1102221
. FﬁA(?TNs?iPZ%Y\éF(g BROWN & BLUE 10AWG WITH MALE/FEMALE CONN REFERENCE POWER HARNESS TABLE
CABLE, MOTOR EXTENSION, 600, 1200, OR 2700 MM LONG REFERENCE MOTOR EXTENSION CABLE TABLE
06 PE, REFLEX TYPE ZL-P2465S12 PNP LIGHT OPERATE 2M CABLE 1138113 1138113 1138113 1138113
9A PE, REFLECTOR 4-3/8" X 1-1/8" 400004 400004 400004 400004
9B TAPE, FOAM DBL SIDED 1" SQUARE E0005429 | E0005429 | E0005429 | E0005429
11 CONNECTOR, IDC SCOTCH LOK 55816-22AWG RUN, 16-22AWG 1120174 1120174 1120174 1120174
19 ORING, 3/16 DIA X 9.5" HT BLUE ITR 3"CTR EO005536 | EO005536 | EO005536 | EO005536
21 ROLLER, _ _ITR 1.9" DIA PLTD (_ _BF) E0002412 | EO002413 | EO002414 | EO0006220
22 ROLLER, ITR _ _BF 2G ITOH FE-60 1138722 1138723 1138724 1138725
PCB, DB, PE EXTENSION 1138198 1138198 1138198 1138198
29 PCB DB PE 4Amp 8 STATION 1138197 1138197 1138197 1138197
31 ROLLER, ITR 1.9" DIA CTD PRBG 1/16" PVC SLV 1134693 1132204 1131724 1140369
32 ROLLER, ITR BF 2G CTD ITOH 1140375 1140376 1140377 1140378

Reference Dwg: 135A004 & 135E006

P/N: 1220631
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21.27 PLATAFORMA DE INGRESO IB-E

TR INDUCT BED
MECHANICAL
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21.27.1 Componentes eléctricos de la plataforma de ingreso IB-£

* ITR INDUCT BED — ELECTRICAL
PO HARMESS

e N = \ |
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21.27.2 Piezas de repuesto: Plataforma de ingreso IB-E

REPLACEMENT PARTS - ITR INDUCT BED - IBE
Width & ltem #
Balloon Description 16 BF 22 BF 28 BF 34 BF
01 DRIVERCARD, ITOH IB-EO3BP 1166286 1166286 1166286 1166286
— PE, REFLEX TYPE ZL-P2465S14 1163456 1163456 1163456 1163456
9A PE, REFLECTOR 4-3/8" X 1-1/8" 400004 400004 400004 400004
9B TAPE, FOAM DBL SIDED 1" SQUARE E0005429 | E0005429 | E0005429 | E0005429
05 CABLE, CTRLS-CAT5E-_-GRAY REFERENCE Cat5E COMMUNICATION CABLE
HARNESS, POWER BROWN & BLUE14 AWG WITH MALE/FEMALE

06 CONN (NOT BF SPECIFIC) REFERENCE POWER HARNESS TABLE

— CABLE, MOTOR EXTENSION, 600, 1200, OR 2700 MM LONG REFERENCE MOTOR EXTENSION CABLE TABLE

19 ORING, 3/16 DIA X 9.5" HT BLUE ITR 3"CTR E0005536 | E0005536 | E0005536 | E0005536

21 ROLLER, __ITR 1.9" DIA PLTD (_ _BF) E0002412 | E0002413 | E0002414 | E0006220
ROLLER, ITR _ _BF 2G ITOH PM 486 FE-60

22 600MM MOTOR CABLE W,/10 PIN CONN 1163471 1163472 1163473 1163474

31 ROLLER, ITR 1.9" DIA CTD PRBG 1/16" PVC SLV 1134693 1132204 1131724 1140369
ROLLER, ITR _ _BF 2G ITOHPM 486 FE-60

32 600MM MOTOR CABLE W/ 10 PIN CONN 1204326 1195028 1203061 B

Reference Dwg: 135A016 & 135E042

P/N: 1220631
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21.28 PLATAFORMA DE EMPUJE Y RODILLOS ITR
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21.29 PLATAFORMA DE EMPUJE Y RODILLOS ITR

FEMALE CONNECTOR

===

PE SIGHT LINE

———— 10} 15/32 1 15

20 15/16 {OAL—1/16)

— LH FLOW

@

K MALE COMNECTOR

CHARGE END

135A017
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21.29.1 Piezas de repuesto: Plataforma de empuje CBM-105 [TR

REPLACEMENT PARTS - ITR PZM CBM-105 PUSH BED

BED, ITR-_ _BF-PUSH-CB-CZ-LH OR RH -2'6"-FE60-_MR Width & Item #
BALLOON | DESCRIPTION 168BF 22BF 28BF
20/02 PCB, DB, PE, 4A8 STATION 1138197 1138197 1138197
17 PE, REFLEX TYPE ZL-P2465S12PNP, LIGHT OP,2M CABLEW,/733-103 1138113 1138113 1138113
05 PE, REFLECTOR 20MM X 30MMADHESIVE BACKED 1136359 1136359 1136359
20 DRIVERCARD, ITOH CBM-105FP 1153930 1153930 1153930
36 CONNECTOR, IDC SCOTCHLOK 56710-12AWG RUN, 14-18AWG BROWN 3Mse7 3Mse7 3Mse7
o1 |(-|NAC?TNIBEI§§PPE%\IAII=F(§ BROWN & BLUE 10AWG WITH MALE/FEMALE CONN REFERENCE POWER HARNESS TABLE
— FUSE, HOLDER IN-LINE, CARTRIDGE5X15MM AND 5X20MM 1102222 1102222 1102222
— FUSE,4A,125V, CARTRIDGE, GMA5 X 20MM BUSSMANN, GMA-4A 1102221 1102221 1102221
18 ROLLER, __BF ITR1.9PLTD PRBG W/TRACKING GRVS12GA 1135830 1138664 1139691
21 ROLLER, _ _"GRAV 1.9 PLTD PRBG (16BF) 60218009 60224009 60230009
3 ROLLER, ITR _ _BF NG ITOHPM486FE-60-391-D-24-KF 1138739 1138740 1138741
| E T e o o3 ook,
Ref Dwg 135A011

P/N: 1220631
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21.29.2 Piezas de repuesto: Plataforma de empuje IB-EO3 ITR

REPLACEMENT PARTS - ITR PZM IBE PUSH BED

BED, ITR-_ _BF-PUSH-IBE-CZ-LH OR RH -2'6"-FE60-_MR

BALLOO
" DESCRIPTION 16BF 22BF 28BF
20 | DRIVERCARD, ITOH IB-EO3BP 1166286 | 1166286 | 1166286
17 PE, REFLEX TYPE ZL-P2465S14 PNP, LIGHT OPERATE, 2M CABLE 1163456 1163456 1163456
5 CABLE, CTRLS-CAT5E-7-GRAY E0034027 | E0034027 | E0034027
— | CONN, WAGO 231-302/026-000 1162204 | 1162204 | 1162204
— | CONNECTOR, IDC SCOTCHLOK 567 10-12AWG RUN, 14-18AWG BROWN 3M567 3M567 3M567
— | PE, REFLECTOR 20MM X 30MM 1136369 | 1136359 | 1136359
[ CABlE RS CAToE LaRAY REFERENCE Ca;c:SAEB EE)MMUNICATION

L HARNESS, POWER BROWN & BLUE14 AWG WITH REFERENCE POWER HARNESS TABLE

MALE/FEMALE CONN (NOT BF SPECIFIC)

18 ROLLER, _ _BF ITR 1.9PLTD PRBG W/TRACKING GRVS 12GA 1135830 1138664 1139691
21 ROLLER, _ _"GRAV 1.9 PLTD PRBG 60218009 60224009 6023000
S ROLLER, ITR _ _BF NG ITOH PM 486 FE 600MM MOTOR CABLE W/ 10 PIN CONN 1163480 1163481 1163482

BELT, TRACTION 11"X58.75"X.063 83A, BLACK,

2.4 STRETCH 30" ZONE (27"ROLLER TO ROLLER)

CABLE, MOTOR EXTENSION, 600MM ITOH M-F-EXT-10PIN-600
USE W/ IB-NO3/IB-E/HBM-604/BRAKE (RH)

25 1135832 1134004 1135832

1135339 1135339 1135339
Ref Dwg 135A017

30
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HISTORIAL DE REVISIONES DEL PZM DE INTELLIROL

Fecha de Capitulo y descripciéon Iniciales
revision

04/16/2021 Agregue nimeros de pieza de 9 o 10 clavijas a la ALA DE ITR ERS INFERIOR PAN (RODILLO FE Y FP) | TE
04/16/2021 CN SL

Requisitos neumaticos

1. Un nombre mas preciso para el desprendimiento es el alivio de presion.

2. Esto no es un interruptor sino una valvula (solo ventila a la atmdsfera)

3. Los ajustes de presion por encima y por debajo del rango de funcionamiento son
recomendaciones generales, sujetos a la precision de los dispositivos.

4. Los actuadores neumaticos utilizados en la linea de productos ITR estan clasificados para
alta presion, la valvula de alivio de presion de 45 psi podria considerarse innecesaria.

04/16/2021 Spanis IOM disponible AB MD

09/28/2021 Transportador MHS, logotipo y formato agregados AB MD

12/08/2021 Agregue la lista de rodillos revestidos y actualice |a lista de piezas inducidas con nuevas AB / DG
descripciones de rodillos

09/01/2022 Descripcion actualizada de la operacion TE

04/06/2023 Pautas de seguridad para los controles de transportador MHS: parada de emergencia actualizada SM, AB

08/25/2023 Se reemplazoé la tarjeta controladora EZ-24 (1173108) con la tarjeta EZ-Qube (1226133). TE, MD
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ACERCA DE MHS CONVEYOR

MHS Conveyor, ubicado en Norton Shores, Michigan, es un proveedor lider de sistemas, tecnologias,
productos y servicios de manejo de materiales “inteligentes”, que crea soluciones para aplicaciones de

flujo de materiales. Como proveedor global de sistemas y equipos transportadores desde 1964, MHS
Conveyor ofrece clasificadores, transportadores y accesorios para satisfacer un amplio espectro de
aplicaciones de acumulacion, transporte y clasificacion.

GMHS -

MHS Conveyor Corp. E i
1300 E. Mount Garfield Road

Norton Shores Ml 49441-6097 USA

231.798.4547 _.j!:_:-:
Email : usinfo@mhs-conveyor.com

Web Site : mhs-conveyor.com E

Oficinas de ventas regionales y socios comerciales autorizados ubicados en todo Estados Unidos y
Canada. Licenciatarios y socios comerciales en Europa, América del Sur y el sudeste asiatico.

P/N: 1220631 Fecha de revision: 08/25/2023 Pagina 116 de 116


mailto:usinfo@mhs-conveyor.com
http://www.mhs-conveyor.com/

	1 Manual de instalación, operación y mantenimiento Introducción
	2 Políticas de MHS Conveyor
	2.1 MHS Conveyor recomienda etiquetas adecuadas para los tipos de cintas transportadoras
	2.2 Instrucciones de advertencia y seguridad
	2.2.1 Instrucciones de advertencia y seguridad

	2.3 Pautas de seguridad de los controles de la transportadora MHS Conveyor

	3 Recibo y preparación del lugar
	4 Inventario e identificación de las piezas
	5 Instalación del Módulo de zona de recolección
	5.1 Opciones de aplicación de la zona de recolección ITR
	5.2 Definición de los términos
	5.3 Soportes y conexiones
	5.4 Compatible con el módulo de zona de recolección ITR 
	5.5 Carril de protección de canal ajustable para opciones de CRUZ®channel
	5.6 Entorno
	5.7 Supports & Connections
	5.8 Puntos de referencia dimensionales 
	5.9 Instalación de PZM

	6 Cómo establecer el flujo de la transportadora
	6.1 Flujo de la transportadora

	7 Descripción de las operaciones
	7.1 Elevador neumático PZM Descripción de las operaciones
	7.1.1 Plataformas de empuje a la izquierda y a la derecha de la plataforma de ala 1234 (1799) 
	7.1.2 Cableado de campo de disposición ITR PZM, Tarjetas 1799 Bidireccionales
	7.1.3 Banda terminal de cableado de campo de disposición ITR PZM BID

	7.2 Electric Lift PZM Descripción de las operaciones
	7.2.1 Plataformas de empuje a la izquierda y a la derecha de la plataforma de ala 1234 (IB-E) 
	7.2.2 Cableado de campo de disposición ITR PZM, Tarjetas IB-E03/EZ-Qube bidireccionales


	8 Elevaciones
	8.1 Orientación de los componentes 

	9 Disposiciones de la instalación
	9.1 Tamaño general de PZM
	9.2 Tarjetas de controladores PZM
	9.3 Requisitos de tiempo de interrupción de la correa de transmisión/esclava
	9.4 Puesta en marcha del equipo
	9.5 Precauciones

	10 Conexiones de campo de la plataforma de ingreso
	10.1 Cableado de la placa del sensor de la plataforma de ingreso

	11 Eléctrico y mecánico
	11.1 Características y conceptos generales

	12 Variaciones de ITR PZM
	12.1.2  Elevador eléctrico del PZM ITR 

	13 Tarjetas de controlador CBM-105 y CB-016
	13.1 Componentes ELÉCTRICOS CB-016 y CBM-105 ITR 
	13.1.1 Piezas de repuesto para cables de extensión del motor

	13.3 Tarjeta de controlador CBM-105
	13.4 Tabla de velocidades CBM-105
	13.5 Tarjeta de controlador CB-016
	13.6 Tabla de cambio de velocidad de tarjeta de controlador CB-016
	13.7 Tira de terminales de detalle de cableado de E/S de la placa eléctrica 1 (ala izquierda)
	13.8 Tira de terminales de detalle de cableado de E/S de la placa eléctrica 2 (ala derecha)
	13.9 Detalles de cableado de E/S 1799 de la placa 1 (ala izquierda)
	13.10 Detalles de cableado de E/S 1799 de la placa 2 (ala derecha)
	13.11 Ubicaciones de los ojos de fotocélula

	14 Tarjeta de controlador IB-E Itoh Denki 
	14.1 Notas generales:
	14.2 Características
	14.3 Entorno de funcionamiento
	14.4 Requisitos de alimentación
	14.5 Rodillos eléctricos aplicables (rodillos motorizados) 
	14.5.1 IB-E01 e IB-E03B

	14.6 Componentes eléctricos IB-E de ITR
	14.6.1 Juego de cables para ojos fotoeléctricos IB-E
	14.6.2 Piezas de repuesto: kit para ojos fotoeléctricos IB-E

	14.7 Detalle de cableado de E/S de la placa eléctrica 1 (ala izquierda)
	14.8 Detalle de cableado de E/S de la placa eléctrica 2 (ala derecha) 
	Conexiones de hardware
	14.9.1 Lado izquierdo (“A”)
	Lado derecho (“B”)
	14.9.3 Interruptores giratorios e interruptores DIP

	14.10 Subred de dirección IP
	14.10.1 Indicadores LED

	14.11 Indicadores de estados del módulo
	14.12 Indicadores de estado del sensor y LAN
	14.13 Indicadores de estado de E/S remotos (auxiliares)
	14.14 Indicadores de actividad y función del motor

	15 Resolución de problemas: controlador del motor IB-E 
	15.1 Comportamiento físico
	15.2 Problemas de software
	15.3 Restablecimiento del módulo

	16 Directrices de seguridad eléctrica
	17 Controles de la transportadora: pautas de seguridad
	18 Requisitos de suministro de aire
	18.1 Guía general
	18.2 Alimentador principal
	18.3 Tendido por aire
	18.4 Interruptor de baja presión
	18.5 Requisitos neumáticos 

	19 Mantenimiento preventivo
	19.1 MP general
	19.2 Diariamente
	19.3 Semanalmente
	19.4 Sistemas de aire

	20 Guía de solución de problemas del PZM
	20.1 Guía de solución de problemas, continuación

	21 Identificación de piezas de repuesto
	21.1 Explicaciones del nivel de prioridad de los repuestos
	21.2 Juntas tóricas de accionamiento y esclavas para el módulo de la zona de recolección ITR
	21.3 Cables de comunicación
	21.4 Arnés de alimentación
	21.5 Cables de motor utilizados con CBM-105, CB-016 o HB-510
	21.6 Cables del motor utilizados con IB-E03
	21.7 Rodillos revestidos
	21.8 Tarjetas de controlador ITR con tarjeta de E/S 1799
	21.8.1 Piezas de repuesto: Tarjetas de controlador ITR con tarjeta de E/S CBM-105 y 1799

	21.9 Tarjetas de controlador ITR con tira de terminales
	21.9.1 Piezas de repuesto: tira de terminales ITR

	21.10 Arnés, cambio de género
	21.10.1 Piezas de repuesto: arnés, cambio de género

	21.11 Bandeja, ERS ITR inferior 
	21.11.1 Piezas de repuesto: ERS ITR inferior izquierda y derecha de bandeja

	21.12 Ala ERS ITR inferior de bandeja (rodillo FE y FP) 
	21.12.1 Piezas de repuesto: Conjunto de bandeja

	21.13 Piezas de repuesto: Conjuntos de ojos fotoeléctricos
	21.14 Piezas de repuesto: Conjunto de ojo fotoeléctrico ZL / conector
	21.15 Piezas de repuesto: Ojo fotoeléctrico
	21.16 Piezas de repuesto: Conjunto del reflector
	21.17 ITR ERS (elevación neumática): componentes mecánicos
	21.17.1 Piezas de repuesto: ITR ERS (elevación neumática): componentes mecánicos

	21.18 ITR ERS (elevación eléctrica): componentes mecánicos
	21.18.1 Piezas de repuesto: ITR ERS (elevación eléctrica): componentes mecánicos

	21.19 Plataforma de ala, ITR ERS: (elevación neumática)
	21.19.1 Piezas de repuesto: ERS de plataforma de ala: (elevación neumática)

	21.20 Plataforma de ala, ITR ERS: (elevación eléctrica)
	21.20.1 Piezas de repuesto: ERS de plataforma de ala: (elevación eléctrica)

	21.21 Plataforma de ala con rueda de patinaje: (elevación neumática)
	21.21.1 Piezas de repuesto: Plataforma de ala con rueda de patinaje: (elevación neumática)

	21.22 Plataforma de ala con rueda de patinaje: (elevación eléctrica)
	21.22.1 Piezas de repuesto: Plataforma de ala con rueda de patinaje: (elevación eléctrica)

	21.23 ITR ERS (elevación neumática): componentes eléctricos
	21.23.1 Piezas de repuesto: ITR ERS (elevación neumática): componentes eléctricos

	21.24 ITR ERS (elevación eléctrica): componentes eléctricos
	21.24.1 Piezas de repuesto: ITR ERS (elevación eléctrica): componentes eléctricos

	21.25 Tarjetas de controlador ITR con IB-E03 y EZ24 - (elevación eléctrica)
	21.25.1 Piezas de repuesto: Tarjetas de conductor IB-E03 y EZ24 - (elevación eléctrica)

	21.26 Plataforma de ingreso ITR CBM-105
	21.26.1 Componentes eléctricos de la plataforma de ingreso CBM-105
	21.26.2 Piezas de repuesto: Plataforma de ingreso CBM-105

	21.27 Plataforma de ingreso IB-E
	21.27.1 Componentes eléctricos de la plataforma de ingreso IB-E
	21.27.2 Piezas de repuesto: Plataforma de ingreso IB-E

	21.28 Plataforma de empuje y rodillos ITR
	21.29 Plataforma de empuje y rodillos ITR
	21.29.1 Piezas de repuesto: Plataforma de empuje CBM-105 ITR
	21.29.2 Piezas de repuesto: Plataforma de empuje IB-E03 ITR


	Historial de revisiones del PZM de IntelliROL
	Trabajos citados
	Información general de MHS Conveyor
	Acerca de MHS Conveyor  

